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PL WIERTARKA MAGNETYCZNA YT-820500

EN MAGNETIC DRILL

DE MAGNETBOHRMASCHINE

RU MATHWTHbIA CBEPNIUNIbHbIA CTAHOK
UA [IPUIb HA MATHITHIA CTAHUHI

LT MAGNETINIS GREZTUVAS

LV MAGNETISKA URBJMASINA

CZ MAGNETICKA VRTACKA

SK MAGNETICKA VRTACGKA

HU MAGNESES FUROGEP

RO MASINA DE GAURIT MAGNETICA
ES TALADRO MAGNETICO

FR PERCEUSE MAGNETIQUE

IT  TRAPANO MAGNETICO

NL MAGNEETKERNBOORMACHINE
GR MAINHTIKO APAMANO

BG MAIrHUTHA BOPMALLUMHA

PT BERBEQUIM MAGNETICO

HR MAGNETNA BUSILICA
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PL

1. korpus silnika

2. stopa magnetyczna

3. prowadnica pionowa

4. wozek prowadzacy

5. dzwignia posuwu wrzeciona
6. uchwyt narzedziowy

7. zbiornik chtodziwa

8. wigcznik

9. przetacznik magnesu

10. bezpiecznik

UA

1. kopnyc ABUryHa

2. MarHiTHa Hixka

3. BepTMKanbHa HanpsaMHa
4. HanpaBnsiko4a kapeTka

5. Baxinb nogayi WnuHaens
6. TpUmay iHCTpyMeHTy

7. pesepByap 15 OXONOMXKyBanbHOI
pianHy

8. nepemukay

9. MarHiTHUIA BUMUKaY

10. 3anobikHmK

SK

1. kryt motora

2. magnetickd noha

3. vertikélne vedenie

4. vodiaci vozik

5. paka posuvu vretena

6. drZiak nastroja

7. nadrzka na chladiacu kvapalinu
8. prepina¢

9. magneticky spina¢

10. poistka

I'NSTRUZKTC CJA

EN

1. engine housing
2. magnetic foot

3. vertical guide

4. guide carriage

5. spindle feed lever
6. tool holder

7. coolant tank

8. switch

9. magnet switch
10. fuse

LT

1. variklio korpusas

2. magnetiné pédelé

3. vertikalus kreiptuvas

4. kreipiamasis vezimélis
5. veleno padavimo svirtis
6. jrankiy laikiklis

7. ausinimo skyscio bakas
8. jungiklis

9. magnetinis jungiklis

10. saugiklis

HU

1. motorhéz

2. méagneses lab

3. figgdleges vezetd
4. vezetd kocsi

5. orséadagold kar

6. szerszamtarto

7. hiitéfolyadék tartaly
8. kapcsold

9. magneskapcsold
10. biztositék

DE

1. Motorgehéuse

2. Magnetfu

3. Vertikale Fiihrung

4. Fihrungswagen

5. Spindelvorschubhebel
6. Werkzeughalter

7. Kiihimittelbehalter

8. Schalter

9. Magnetschalter

10. Sicherung

Lv

1. motora korpuss

2. magnétiska peéda

3. vertikala vadotne

4. vadotnes ratini

5. varpstas padeves svira
6. instrumentu turétajs

7. dzeséSanas Skidruma tvertne

8. sledzis
9. magnéta sledzis
10. droinatajs

RO

1. carcasa motorului
2. picior magnetic

3. ghidaj vertical

4. carucior de ghidare

5. maneté de avans a axului

6. suport pentru scule

7. rezervor de lichid de ra
8. comutator

9. comutator magnetic
10. siauranta
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1. Kopnyc apuratens

2. MarHuTHast Hoxka

3. BepTuKanbHas HarpasnsioLas
4. HanpaBristioLLas kapeTka

5. Pblyar nogaun wnuHgens

6. Aepxatenb UHCTPyMeHTa

7. pacwumpuTenbHbii 6a4ok ccTeMbl
oxnaxzaeHs

8. nepeknioyatens

9. MarHUTHBbIA NepeknioyaTent
10. npenoxpaHuTens

cz

1. skfifi motoru

2. magneticka noha

3. vertikalni voditko

4. vodici vozik

5. paka posuvu vietena

6. drzak nastroje

7. nadrzka chladici kapaliny
8. prepina¢

9. magneticky spina¢

10. pojistka

ES

1. carcasa del motor

2. pie magnético

3. guia vertical

4. carro guia

5. palanca de alimentacion del husillo
6. portaherramientas

7. tanque de refrigerante

8. interruptor

9. interruptor magnético

10. fusible
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FR

1. Carter moteur

2. Pied magnétique

3. guide vertical

4. chariot de guidage

5. Levier d'avance de la broche

6. porte-outil

7. Résenvoir de liquide de refroidissement
8. interrupteur

9. interrupteur magnétique

10. fusible

BG

1. Kopnyc Ha AguraTens

2. MarHuTHO kpaye

3. BepTiKkaneH sogad

4. Bogellia kapeTka

5. 1I0CT 3a MofjaBaHe Ha LunuHaena
6. AbpXKay 3a UHCTPYMEHTH

7. pesepBoap 3a OXnaxzalla Te4HoCT
8. npeBkrioyBaTen

9. MarHuTeH npeBkIio4BaTen

10. noeanasuten

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

S

Stosowac buty ochronne

Wear protective shoes

Verwendung der Schutzschuhe
Vcnonb3oBaHwe 3aLuTHol 06yBu
BuUKOPUCTaHHS 3aXMCHOTO B3yTTS
Naudokite apsauginius batus
Izmantojiet aizsardzibas kurpes
PouZivejte ochranné boty
PouZivajte ochranné topanky
Avédé cipé

Utilizati pantofi de protectie

Use los zapatos de proteccion
Mettre les chaussures de protection
Utilizzare le scarpe antinfortunistiche
Draag beschermende schoenen
XpnaipoToleiTe UTTOdAKATA TTPOCTATIAG
HoceTe npeanasHu obyskw

Usar calgado de protegao

Koristite zastitne cipele
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IT

1. alloggiamento del motore
2. piede magnetico

3. guida verticale
4. carrello guida

5. leva di avanzamento del mandrino

6. portautensili

7. serbatoio del liquido di raffreddamento

8. interruttore

9. interruttore magnetico

10. fusibile
PT

1. carrogaria do motor

2. pé magnético
3. guia vertical
4. elétrico-guia

5. alavanca de alimentagao do eixo
6. suporte para ferramentas
7. depésito de liquido de arrefecimento

8. froca

9. interruptor magnético

10. fusivel

NL

1. motorbehuizing

2. magnetische voet

3. verticale geleider

4. geleidewagen

5. Spindelvoedingshendel
6. gereedschapshouder
7. koelvloeistofreservoir
8. schakelaar

9. magneetschakelaar
10. zekering

HR

1. kuciste motora
2. magnetska noga
3. vertikalni vodic
4. vodilica

6. drzac alata

8. prekida¢
9. magnetski prekida¢
10. osiaura¢

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3aLLMTEI CryXa
Kopucrtyiitech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes dro$ibas [idzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpnoIYOTIOINGTE TIG WTAOTTOES
WM3non3eaifTe cpeacTea 3a 3aluuTa Ha criyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh
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5. poluga za pomicanje vretena

7. spremnik rashladne tekucine

GR BG PT HR AR

GR

1. mepipAnpa kivnipa

2. payvnTiké TédI

3. KaTaképUPog 0dnyog

4. duaa odnyou

5. poxAdg Tpogodoaiag agova
6. Brikn epyaheiwv

7. degapeviy WukTikoU uypou
8. dlakomg

9. dlakéTMg payviT

10. ao@dAeia

AR
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Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3aLUMTHBIMU O4KaMin
KopucTyiiTech 3axuchumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoipooifaTe Ta yuahid TpoaTaaiag
M3non3gaitTe 3alwuTHM o4nna

Usar 6culos de protegéo

Koristite zastitne naocale

Ll e s posil

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoa1Mo nonb3oBaTbCs 3aLUMTHBIMU NepyaTkamm
Cnipy, KopUCTYBATUCA 3aXMCHMM PyKaBULIAMI
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védkeszty(t

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe Ta yavTia TPOaTasiaG

VanonssaiiTe 3awuTHY pbKaBuLy

Use luvas de protecao

Nosite zastitne rukavice
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Ostrzezenie! Zachowat odlegto$c o obracajacych sie czesci. Ryzyko skaleczen. Nie zbliza¢ palcow do ostrza

Warning! Keep away from rotating parts. Risk of cuts. Do not place fingers near the blade

Warnung! Halten Sie den Abstand von rotierenden Teilen. Verletzungsgefahr. Finger nicht in die Nahe der Klinge bringen
Bhumanue! CobriofiaTb paccTosHHE OT BPALLAOLLMXCA YacTed. OnacHocTb nope3oB. He npubninkaite nanbLbl K nessuio
VYearal TpumaiiTe AucTaHLIo Big AeTanev, wo obepratotees. He6eanexa nopisie. He Habnwxarite nanbui 4o nesa

|spéjimas! Laikykités atokiau nuo besisukangiy daliy. Suzeidimo pavojus. Nelieskite aSmeny pirstais

Bridinajums! levérojiet atbilstoSu attalumu no rotéjosam dalam. Traumu risks. Nepietuvoties pirkstus asmenim

Upozornéni! Udrzujte odstup od rotujicich ¢asti. Riziko pofezani. Nedavejte prsty k cepeli

Varovanie! UdrZiavajte bezpecn(i vzdialenost od rotujtcich ¢asti. Riziko porezania. Nedavajte prsty k cepeli

Figyelmeztetés! Tartson kell6 tavolsagot a forgd alkatrészektd|. Vagasveszély. Ne tegye az ujjait a penge kozelébe

Avertizare! Feriti corpul de componentele rotative. Risc de taieturi. Nu apropiati degetele de lama

jAdvertencia! Manténgase alejado de las partes giratorias. Riesgo de cortes. No acerque los dedos a la cuchilla
Avertissement Garder la distance des pieces en rotation. Risque de coupures. Ne pas approcher les doigts de la lame
Avvertenzal Mantenere la distanza dalle parti rotanti. Rischio di tagli. Non awvicinare le dita alla lama

Waarschuwing! Houd afstand tot draaiende onderdelen. Risico op snijwonden. Houd uw vingers uit de buurt van het mes
Mpoeidomoinan! KpamioTe amdoTaon amé 1a mepioTpe@dpeva eSaptiparta. Kivouvog koyipdtwv. Mnv mAnoiddere Ta déyTula atn AeTrida
BHumanue! CnagBaiiTe AUCTAHLYS OT BBPTALLY CE YaCTH. OnacHocT ot nops3sanms. He nobninkasaiite npbeTuTe A0 OCTPUETO

Aviso! Mantenha a distancia das pegas rotativas.
Upozorenje! Budite na udaljenosti od rotiraju¢ih dijelova.
] 7l £ ds s o0 1l e 12yl 5.

Risco de cortes. N&o aproxime os dedos da lamina
Opasnost od posjekotina. Ne priblizavaite prste ostrici
i e sk e g 3

i

—
Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilos¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikow niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazna role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung nattirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON MHPOPMUPYET O 3aMpeTe NOMELLaTL UIHOLLEHHOE BNIEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0GOpYAoBaHUeE (B TOM uucre Gatapen 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMmA
oTX0faMu. V3HolLeHHoe 0GOpynoBaHie [OMKHO COBMPATLCS CENMEeKTUBHO U NepenaBaTbCs B TouKy cGopa, YToBbl 0GecnewnTs ero nepepaboTky U yTunM3aLMio, Ans
TOr0, 4TOBbI OTPaHUYUTL KONMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUMTL UCTIONb30BAHIME MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYEMbIlt BEIBPOC ONACHbIX BELUECTB, COAEPXALLUXCS B
EKTPUYECKOM 1 SNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BaHHM, MOXET NPEACTABNSTL Yrpody ANs 3A0POBLS HENoBeKa, 1 MPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHNUSIM B OKpYXaloLLeit cpefe.
[lomaluHee X039ICTBO WrpaeT BaxHYK POrb MW MOBTOPHOM WCTIONB3OBAHMN W YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTUNM3ALMM M3HOLEHHOO oBopyAoBaHus. MoapoGHyo
MHpOPMALIMIO O NPaBUTTbHBIX METOAAX YTUTIA3ALIMN MOXHO MOMY4MTb Y MECTHBIX BMACTeV WM Y NPOAaBLA.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOrO 0bnajpHaHHS (B TOMY YMCTi akyMynsiTopiB), y TOMy WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO ByTn BUGIPKOBO 3i6paHo | NepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepoBky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MEHLLIMTA
KinbKiCTb BiAXOAIB | 3MEHLITY CTYNiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHNX PecypCiB. HeKoHTPONboBaHe BUBINbHEHHS HEBE3NeUHX KOMNOHEHTIB, O MICTATLCS B €NEKTPUYHOMY Ta
€reKTPOHHOMY 0BnaaHaHHi, MoXe NpeAcTaBnATY Hebeaneky ANs 300POB’st NKOAVHY | BUKNMKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMLLHBOMY CepefoBuLLi. FOCNOAapcTBo Biairpae
BaX/UBY POrb Y PO3BUTKY MNOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBINEHHS, BKIKO4al0UY YTUNi3aLiio BIUKOPUCTAHOTO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHY iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeTOAM YTUnNi3alii MoXHa oTpuUMaTy y MicLiesoi Bnaay abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumaZinti gamtos iStekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, i$siskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natralios aplinkos
pokycius. Namy dkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btdus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobeZotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas imeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreiz&jas izmantoSanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dleZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dal$i
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.
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Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat ludské
zdravie amat negat\'vny dopad na Zivotné prostredie Kaida' doma’cnosf ma déleiitu ulohu Vv procese opétovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziiléket (t6bbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gydijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasénak csékkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az tjrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d’assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrolée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che 'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBoro deiyvel OTI amayopeUeTal N aTOPPIYN XPNOIOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAeKTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWwY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnaoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémer va cuAéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTar oe onpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUkAwot Tou kai n avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xpriong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameheuBépwan emkivuvwy
OUCTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG EGOTTAIONO pTTopei var amoTeAéoel ammellr yia TV avBpwTiv uyeia Kai va TIPOKaAEse! apvnTikEG ahayég
070 QUOIKO TrEpIBGAAOV. To voikokupid diadpapariCel onpavTikd poAo oty oupBoAY oTnV ETTavayPnoIPoTIONGN Kal avakTnon, CUpTEPIAaUBavopévng TG avakikAwong,
Xpnotpotronpévou egomhiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpiEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBEBOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE pIE TIG TOTTIKEG APXES 1 TOV TTWANTH.

To31 CUMBON MH(DOPMUPE, Ye M3XBLPIIAHETO Ha M3XaBEHOTO ENEKTPUECKO Y eekTPOHHO 0BopyABaHE (BKIH4MTENHO GaTepun 1 akymynaTtopu) 3aeaHo ¢ GutosuTe oTna-
AbLu e 3abpareHo. Maxabexoto obopyasate Tpsibsa Aa ce cbOupa OTAENHO U Aa Ce Npefaje B NyHkTa 3a cbbupate Ha TakvBa OTNagbLM, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PeLvKnMpaHe 1 oMoN30TBOPsBaHe, fia Ce Hamari KONMYeCTBOTO Ha OTNabLuTe 1 Aa Ce HaMany pa3xofa Ha MPUPOAHY pecypey. HeKOHTpOnMpaHOTO unyckake Ha onackn
CbCTaBKM, CbAbPXALLM Ce B eNIEKTPUYECKOTO M eNEKTPOHHOTO 0GOpY/ABaHeE, MOXe Aa NPEACTaBNsBa 3annaxa 3a HoBeLLKOTO 3ApaBe U fa NPUYMHY OTPULIATENHI POMEHU B
oKkonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porst B NpUHOCA 3a NOBTOpHaTa YNoTpeda i 0non3oTBOpsIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oGopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLWst OTHOCHO MPaBUHUTE METOAM 3a PELIMKIMPaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MECTHUTE BNacT Ui ¢ Npofasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavljati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Wiertarka magnetyczna jest elekironarzedziem przeznaczonym do wykonywania otworéw w elementach stalowych, w szczegdino-
§ci w duzych konstrukcjach oraz podczas prac montazowych w terenie. Elektromagnetyczna podstawa umozliwia stabilne zamo-
cowanie do ferromagnetycznej powierzchni obrabianego elementu, dzieki czemu mozliwa jest praca na powierzchniach poziomych
lub pionowych. Prowadnica z recznym posuwem zapewnia precyzyjne prowadzenie narzedzia i sprzyja uzyskaniu powtarzalnych
wynikéw obrdbki. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cafa instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga montazu opisanego w dalszej czesci instrukcji.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-820500
Napiecie sieci [V~ 220 - 240
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50/60
Moc znamionowa W] 1050
Obroty znamionowe [min] 650
Typ i rozmiar uchwytu ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Maks. $rednica wiertta kretego [mm] 13
Maks. $rednica frezow trepanacyjnych [mm] 30
Sita magnesu [N] 11500
Skok roboczy [mm] 140
Maks. gteboko$¢ wiercenia [mm] 50
Cykl pracalprzerwa [s] 30/90
Masa [kg] 10,5
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L , + K [dB (A)] 86,0130
- moc akustyczna L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
Poziom drgan [m/s?] 65+15

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwagal! Emisja drgan i emisja hatasu podczas pracy narzedziem moze si¢ rozni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od
sposobu uzycia narzedzia.

Uwagal Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdre sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajgc w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas, kiedy narzgdzie jest wylaczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami do-
starczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.

Zachowac wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sig.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generujg iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.
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Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.
Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowac¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowac zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sig
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajgcego do noszenia, ciggniecia lub odtgczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przedtuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione jako ochrone przed napieciem zasila-
nia nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wplywem narkotykow alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elekironarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zakfadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wtosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
$ci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaty one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czgstego uzycia narzedzia spowodowalty beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wiasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace, jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obciazenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawic¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewfasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej sktonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacii. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.
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Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WIERTAREK

Podczas wiercenia nalezy stosowac ochrone oczu, a w zaleznosci od warunkéw pracy takze ochronniki stuchu. Odpryski
oraz hatas moga spowodowac urazy.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie skrawajace jest prawidtowo zamocowane i nieuszkodzone. Polu-
zowane lub pekniete narzedzie moze zosta¢ wyrzucone.

Nie wolno dotyka¢ elementéw obracajacych sie ani zbliza¢ dioni do strefy wiercenia. Moze to spowodowac wciggniecie i
obrazenia ciafa.

Nigdy nie pracuj przy wyzszej predkosci obrotowej niz maksymalna predkos¢ obrotowa wiertta. Przy wyzszej predkosci
wiertlo prawdopodobnie sig wygnie, jezeli dopusci si¢ do swobodnego obrotu bez kontaktu z obrabianym materiatem, powodujac
obrazenia ciata.

Przed wymiang narzedzia, regulacja lub usuwaniem wiéréw nalezy wytaczy¢ maszyne i odtaczyc ja od zasilania. Przypad-
kowe uruchomienie moze spowodowac obrazenia.

Stosuj docisk tylko w kierunku osi wiertfa i nie stosuj nadmiernego docisku. Wiertto moze sig zgig¢ powodujac pekniecie
lub utrate kontroli, powodujgc obrazenia ciata.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy korpus obudowy oraz przewdd przytaczeniowy z wtyczkg nie sg uszkodzone. W
przypadku stwierdzenia uszkodzen zabrania si¢ dalszej pracy.

Uwagal Wszystkie czynnosci zwigzane z mocowaniem i wymiang narzedzi roboczych, montazem oston i prowadnic, regulacja itp.
nalezy przeprowadzac przy wytgczonym napieciu zasilajagcym, dlatego przed przystapieniem do tych czynnosci: Wyjaé wtyczke
przewodu narzedzia z gniazda sieciowego!

Mocowanie wiertta ()

Jezeli uzywane narzedzie wymaga trzpienia prowadzacego, umiesci¢ go w narzedziu przed montazem. Narzedzie wsung¢ do
uchwytu wrzeciona, a nastepnie unieruchomi¢ przez dokrecenie $rub dociskowych do wyczuwalnego oporu.

Po zamocowaniu sprawdzi¢, czy narzedzie jest osadzone pewnie i nie ma luzu. Przed uruchomieniem usung¢ klucze oraz narze-
dzia montazowe ze strefy pracy.

Montaz maszyny do powierzchni (1ll)

Przed rozpoczeciem przygotowania nalezy upewnic sie, ze wigcznik jest w pozycji wytaczonej oznaczonej symbolem - ,0”, a
maszyna nie moze uruchomic sie przypadkowo. Przed przyczepieniem stopy magnetycznej zaleca sig zamontowa¢ narzedzie w
uchwycie narzedziowym, a czynnos¢ te wykonywac przy odtgczonej wtyczce od gniazda zasilania.

Maszyne nalezy mocowa¢ wytacznie do stabilnej, ferromagnetycznej powierzchni o odpowiedniej sztywnosci, a zalecana mini-
malna grubos$¢ elementu mocowania wynosi 15 mm. Powierzchnig, do ktdrej przylega stopa magnetyczna, nalezy oczysci¢ z
widréw, pytu, oleju, farby oraz luznej rdzy.

Po ustawieniu maszyny w planowanym miejscu pracy nalezy podiaczy¢ zasilanie, wiaczy¢ przetacznik magnesu do pozycji oznaczonej
symbolem — I" i sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania przez prébe poruszenia maszyny bez uzycia nadmieme; sity. Podczas wiercenia na
wysokosci oraz w pofozeniu pochytym, pionowym lub odwréconym nalezy zastosowac dodatkowe zabezpieczenie przed upadkiem, na
przyktad pasy lub fancuch. Zanik zasilania lub spadek przyczepnosci stopy magnetycznej moze spowodowa¢ odpadniecie maszyny.
Jezeli stopa magnetyczna nie trzyma pewnie, nalezy wytaczy¢ magnes, odtgczy¢ zasilanie i ponownie oczysci¢ powierzchnie, a
nastepnie sprawdzi¢, czy element mocowania ma wystarczajgca grubo$¢ i odpowiednio duzg powierzchnie przylegania. W razie
potrzeby nalezy zastosowa¢ dodatkowg stalowa plyte o grubosci co najmniej 15 mm, pewnie zamocowang do elementu obra-
bianego, a nastepnie ponownie wykonac prébe stabilnosci. Jezeli problem powtarza sie, nie wolno rozpoczynaé pracy i nalezy
sprawdzi¢ zasilanie, wigcznik oraz bezpiecznik, a w przypadku znalezienia uszkodzen przekaza¢ maszyne do serwisu.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Prace mozna rozpocza¢ po wykonaniu czynnosci przygotowawczych opisanych we wczesniejszej sekcji. Nalezy upewni¢ sig,
ze narzedzie jest prawidtowo zamocowane w uchwycie narzedziowym, maszyna jest stabilnie ustawiona, a stopa magnetyczna
zapewnia pewne utrzymanie na elemencie obrabianym.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy wiacznik jest w pozycji wytaczonej, a przewdd zasilajacy jest utozony tak, aby nie
zostat uszkodzony ani wyrwany. Jezeli stosowane jest chiodzenie, nalezy sprawdzi¢ przygotowanie chtodziwa oraz szczelnos¢ i
drozno$¢ uktadu, a strefe pracy zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.
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Uwaga! W przypadku zaobserwowania podejrzanych hataséw, trzaskéw, podejrzanego zapachu itp. natychmiast wytgczy¢ wier-
tarke i wyciggna¢ wtyczke z gniazda sieci elektrycznej.

Prowadzenie wiercenia

Po upewnieniu sig, ze stopa magnetyczna jest wigczona i maszyna jest stabilnie zamocowana, nalezy wigczy¢ silnik wiertarki
przetgczajac wiacznik do pozycji oznaczonej symbolem —,|I”. Nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie obraca si¢ swobodnie i nie ociera o
element obrabiany, a 0$ wiercenia jest prostopadta do powierzchni obrabianej. Nieprawidtowe ustawienie moze pogorszy¢ jako$¢
otworu i zwigkszy¢ ryzyko zakleszczenia narzedzia.

Wiercenie nalezy rozpocza¢ przy niewielkim posuwie, stopniowo doprowadzajac narzedzie do kontaktu z materiatem. Podczas
wiercenia nalezy prowadzi¢ posuw dzwignig w sposob ptynny i utrzymywac state, umiarkowane obcigzenie narzedzia, bez szarp-
nig¢ i bez nadmiernego docisku. Wiekszy docisk nie poprawia wydajnosci skrawania, a moze skracac trwato$¢ narzedzia i silnika.
W razie wystgpienia nietypowych drgan, hatasu lub wyczuwalnego luzu nalezy natychmiast przerwac wiercenie. Po wytgczeniu
silnika nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania, stan narzedzia oraz czysto$¢ powierzchni przylegania stopy magnetycznej, a
nastepnie kontynuowac prace dopiero po usunieciu przyczyny.

Po wykonaniu otworu nalezy zmniejszy¢ posuw i plynnie wycofa¢ narzedzie z materiatu. Nastepnie nalezy wytaczy¢ silnik i
odczekat, az narzedzie catkowicie sig zatrzyma. Dopiero po zatrzymaniu narzedzia nalezy wytgczy¢ magnes i zdjaé maszyne z
elementu obrabianego. Po zakoriczeniu pracy nalezy odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilania oraz usunaé widry ze strefy pracy.

Chfodzenie i odprowadzanie wiéréw

Jezeli wiercenie jest wykonywane z uzyciem chiodziwa, przed rozpoczeciem pracy napetni¢ zbiornik chfodziwa ptynem do obrob-
ki. Zawdr zbiornika pozostawi¢ zamkniety podczas napetniania, a nastepnie sprawdzi¢, czy przewdd doprowadzajacy jest drozny
i prawidtowo podtgczony do zbiornika chfodziwa oraz do portu we wrzecionie. Przed wierceniem otworzy¢ zawér do potozenia po-
$redniego, w celu zapewnienia doptywu chtodziwa do wrzeciona i strefy skrawania. Chtodzenie ogranicza nagrzewanie narzedzia
i materiatu oraz sprzyja uzyskaniu rownego otworu i diuzszej trwato$ci narzedzia. Podczas stosowania chtodziwa nalezy unikaé
jego sptywania na obudowe i elementy elektryczne maszyny.

Przy wierceniu w potoZeniu pochytym, pionowym lub odwréconym zaleca sie stosowac paste lub spray thacy naktadany bez-
posrednio na narzedzie i element obrabiany, w celu ograniczenia ryzyka przedostania sie cieczy do wnetrza maszyny. Jezeli w
trakcie wiercenia doptyw chiodziwa ustanie lub zbiornik chiodziwa oprdzni sig, przerwaé prace i przed uzupetnieniem wytaczy¢
maszyne oraz odtaczy¢ ja od zasilania.

Widry oraz rdzen po wierceniu moga by¢ bardzo gorace, dlatego usuwac je wytacznie po zatrzymaniu narzedzia i wytgczeniu silni-
ka, stosujac narzedzia pomocnicze, na przyktad szczotkg. Nagromadzone wiéry moga utrudnia¢ wiercenie, pogarsza¢ chtodzenie
oraz sprzyjac zakleszczeniu narzedzia, dlatego strefe pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Po zakoficzeniu pracy usunaé widry
takze ze stopy magnetycznej i z powierzchni przylegania, poniewaz zanieczyszczenia moga ostabiac site mocowania.

Regulacja docisku wozka do prowadnicy

W razie wystapienia zacie¢ w ruchu wozka prowadzacego lub wyczuwalnego luzu wyregulowac docisk wozka prowadzacego do
prowadnicy pionowej za pomocg $rub regulacyjnych znajdujgcych sie z boku korpusu silnika. Przed regulacjg wytgczy¢ maszyne
wiacznikiem i odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilania, a nastepnie korygowac potozenie $rub regulacyjnych matymi krokami i réw-
nomiernie, jednoczesnie sprawdzajac ptynnos¢ ruchu wdzka prowadzacego dzwignig posuwu wrzeciona. Regulacje zakonczy¢
po uzyskaniu ptynnego ruchu bez zacig¢ i bez luzu.

Regulacje wykonywa¢ wytacznie wtedy, gdy jest to konieczne, poniewaz fabrycznie docisk jest ustawiony prawidtowo, a korekta
jest zalecana dopiero po diuzszym uzytkowaniu lub po silnych wstrzgsach.

Uwagi dodatkowe

W czasie pracy stosowac regulame przerwy. Po kazdych 30 sekundach pracy narzedzie potrzebuje 90 sekund przerwy w
celu ograniczenia nagrzewania silnika. Po 2-3 godzinach pracy nalezy wykona¢ przerwe i pozostawi¢ maszyne wytaczong do
czasu ostygniecia stopy magnetycznej. Ogranicza to ryzyko przegrzania i uszkodzenia stopy magnetyczne;j.

Nie wolno dopuscic do przecigzenia narzedzia — temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60°C.
Nalezy pamietaé, ze przy silnym nacisku od géry mozliwe jest przesunigcie maszyny mimo wigczonej stopy magnetycznej, dla-
tego nie wolno opierac sie 0 maszyne ani wywiera¢ na nig sity bocznej w sposéb mogacy spowodowac jej przemieszczenie.

Po zakonczonej pracy wytaczy¢ wiertarke, wyjac wtyczke przewodu narzedzia z gniazda sieciowego i dokonac konserwacji oraz ogledzin.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

UWAGA. Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wyciggna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka
sieci elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewngtrzne i
ocene: korpusu, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego oraz przetgcznika magnesu,
drozno$ci szczelin wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomiernosci pracy. W
okresie gwarancji uzytkownik nie moze domontowa¢ elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci skiado-
wych, gdyz powoduje to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowo$ci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pra-
¢y, sq sygnatem do przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakoficzeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne,
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przetaczniki i stope magnetyczng nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub
suchg szmatkg bez uzycia srodkow chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmatka.
Okresowo sprawdzi¢, nasmarowa¢ i w razie potrzeby wyregulowa¢ elementy slizgowe prowadnicy pionowej w celu wyelimi-
nowania luzu i zapewnienia ptynnego ruchu wézka prowadzacego. Stope magnetyczng skontrolowa¢ pod katem uszkodzen
powierzchni magnetycznej oraz uszkodzen warstwy ochronnej, a w przypadku stwierdzenia uszkodzen zabrania sig dalszej pracy
do czasu usuniecia nieprawidtowosci.

Maszyne nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknigtym pomieszczeniu, z dala od zrédet ciepta, wilgoci oraz substancji korozyj-
nych. Miejsce przechowywania powinno by¢ zabezpieczone przed dostepem dzieci i 0sdb nieupowaznionych.

Przed przechowywaniem nalezy wytaczy¢ maszyne, odtaczy¢ wtyczke od gniazda sieci elektrycznej oraz oczy$ci¢ obudowe,
szczeliny wentylacyjne i stope magnetyczng. Narzedzia skrawajgce nalezy wyja¢ z uchwytu narzedziowego i przechowywac
oddzielnie, w celu unikniecia uszkodzen oraz przypadkowego skaleczenia. Maszyne nalezy przechowywac w pozyciji stabilnej,
zabezpieczonej przed przewr6ceniem i uderzeniami. Przewdd zasilajgcy nalezy utozy¢ bez naprezen, nie owijac ciasno i chroni¢
przed zatamaniem.
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TOOL CHARACTERISTICS
A magnetic drill is a power tool designed for drilling holes in steel components, particularly in large structures and during field
assembly work. The electromagnetic base allows for stable attachment to the ferromagnetic surface of the workpiece, enabling
work on horizontal or vertical surfaces. A manual feed guide ensures precise tool guidance and promotes repeatable machining
results. Correct, reliable, and safe tool operation depends on proper operation, therefore:
Before using the tool, read the entire manual and keep it.
The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this manual.
EQUIPMENT

The product is delivered complete but requires assembly as described later in the manual.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-820500
Mains voltage [V~ 220 - 240
Network frequency [Hz] 50/60
Rated power W] 1050
Rated speed [min”] 650
Handle type and size ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Max. twist drill diameter [mm] 13
Max. diameter of trepanning cutters [mm] 30
The power of a magnet [N] 11500
Working stroke [mm] 140
Max drilling depth [mm] 50
Work/rest cycle [s] 30/90
Mass [kg] 10,5
Noise level
- sound pressure L, + K [dB (A)] 86,0 +3,0
- sound power L, + K [dB (A)] 99,0+ 3,0
Vibration level [m/s?] 65+15

The declared noise emission value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared noise emission value can be used in a preliminary exposure assessment.

The declared vibration total value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared vibration total value can be used in a preliminary exposure assessment.

Note: Vibration and noise emissions during tool operation may differ from the declared value depending on how the tool is used.
Note: Safety measures to protect the operator must be established and are based on an assessment of exposure under actual condi-
tions of use (including all parts of the operating cycle, such as the time when the tool is switched off or idling, and the time of activation).

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

Warning! Read all safety warnings, illustrations, and specifications provided with this power tool . Failure to follow them
may result in electric shock, fire, or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.
The term ,power tool” used in the warnings refers to all electric power tools, both corded and cordless.

Workplace safety

Keep your work area well lit and clean. Clutter and poor lighting can cause accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases, or fumes.
Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away from your work area. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The power cord’s plug must match the outlet. Do not modify the plug in any way. Do not use any plug adapters with
grounded power tools. An unmodified plug that matches the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, and refrigerators. Grounding your body increases
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the risk of electric shock.

Do not expose power tools to precipitation or moisture. Water or moisture entering a power tool increases the risk of electric shock.
Do not overload the power cord. Do not use the power cord to carry, pull, or unplug the plug from the wall outlet. Keep
the power cord away from heat, oil, sharp edges, and moving parts. A damaged or entangled power cord increases the risk
of electric shock.

When working outdoors, use extension cords designed for outdoor use. Using an extension cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp environment is unavoidable, use a residual current device (RCD) as protection
against supply voltage. Using an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing, and use common sense when operating a power tool. Do not use a power tool while
tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication. Even a moment of inattention while operating a power tool can
result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Using personal protective equipment such as dust masks,
non-slip safety shoes, hard hats, and hearing protection reduces the risk of serious personal injury.

Prevent accidental starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power source and/or battery
pack, picking up, or carrying the power tool. Carrying a power tool with your finger on the switch or energizing a power tool
that has the switch in the on position may result in serious injury.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or key left attached to a rotating part of the
power tool may result in serious injury.

Do not overreach or overextend. Maintain proper posture and balance at all times. This will allow you to better control the
power tool in unexpected situations while working.

Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep hair and clothing away from moving parts of the power
tool. Loose clothing, jewelry, or long hair can be caught in moving parts.

If equipment is equipped to be connected to dust extraction or collection systems, ensure they are connected and used
properly. Using dust extraction reduces the risk of dust-related hazards.

Don’t let experience gained from frequent tool use cause you to become careless and ignore safety rules. Careless ac-
tions can cause serious injuries in a split second.

Use and care of power tools

Do not overload a power tool. Use the correct power tool for the intended application. The correct power tool will provide
better and safer performance when used within its designed load.

Do not use a power tool if the switch does not turn it on and off. Any tool that cannot be controlled with the switch is danger-
ous and should be repaired.

Disconnect the plug from the power outlet and/or remove the battery pack, if detachable, from the power tool before
making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. These precautions will prevent the power tool from
being switched on accidentally.

Keep the tool out of the reach of children. Do not allow persons unfamiliar with power tools or these instructions to
operate the tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts,
and any other condition that may affect the power tool’s operation. Repair any damage before using the power tool. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools clean and sharp. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less likely to bind and are easier
to control during operation.

Use power tools, accessories, and attachments, etc., in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. Using tools for work other than those intended may create a hazardous situation.

Keep handles and gripping surfaces dry, clean, and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces prevent
safe operation and control of the tool in hazardous situations.

Repairs
Have your power tool repaired only by authorized repair shops using only original spare parts. This will ensure the proper
operation of the power tool.

DRILL SAFETY WARNINGS

When drilling, wear eye protection and, depending on the working conditions, also hearing protection. Splinters and noise
can cause injuries.

Before starting, check that the cutting tool is properly secured and undamaged. A loose or broken tool may be thrown away.
Do not touch rotating parts or place your hands near the drilling area. This could result in entanglement and personal injury.
Never operate at a speed higher than the maximum speed of the drill bit. At higher speeds, the drill bit is likely to bend if
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allowed to rotate freely without contacting the workpiece, causing personal injury.

Before changing tools, making adjustments, or removing chips, turn off the machine and disconnect it from the power
supply. Accidental start-up may result in injury.

Apply pressure only in the direction of the drill bit's axis, and do not apply excessive pressure. The drill bit may bend,
causing breakage or loss of control, resulting in personal injury.

PREPARING FOR WORK

Before starting work, check the housing and the connecting cable with the plug for damage. If any damage is found, do not
continue working.

Note! All activities related to mounting and replacing working tools, mounting covers and guides, adjustments, etc. must be carried
out with the power supply switched off, therefore before starting these activities: Unplug the tool cable from the mains socket!

Drill attachment (1)

If your tool requires a guide pin, insert it into the tool before mounting. Insert the tool into the spindle holder and then secure it by
tightening the set screws until resistance is felt.

After mounting, check that the tool is securely seated and there is no play. Before starting, remove any wrenches or assembly
tools from the work area.

Mounting the machine to the surface (Ill)

Before beginning preparation, ensure the switch is in the off position, marked ,0,” so the machine cannot be accidentally started.
Before attaching the magnetic foot, it is recommended to mount the tool in the tool holder, and do this with the plug disconnected
from the power outlet.

The machine should only be attached to a stable, ferromagnetic surface with adequate rigidity, and the recommended minimum
mounting thickness is 15 mm. The surface to which the magnetic base adheres should be free of chips, dust, oil, paint, and loose rust.
After positioning the machine in the intended work area, connect the power supply, turn the magnet switch to the ,I” position, and
check the stability of the mounting by attempting to move the machine without using excessive force. When drilling at heights or in
inclined, vertical, or inverted positions, additional fall protection, such as belts or a chain, should be used. Power outages or loss
of traction on the magnetic base could cause the machine to fall.

If the magnetic base is not holding securely, turn off the magnet, disconnect the power supply, and clean the surface again. Then,
check that the mounting hardware is sufficiently thick and has a large enough contact surface. If necessary, use an additional steel
plate at least 15 mm thick, securely fastened to the workpiece, and repeat the stability test. If the problem persists, do not start
work. Check the power supply, switch, and fuse. If any damage is found, return the machine to a service center.

USING THE TOOL

You can begin work after completing the preparations described in the previous section. Ensure that the tool is properly secured
in the tool holder, the machine is positioned stably, and the magnetic base is securely held on the workpiece.

Before starting, check that the switch is in the off position and that the power cord is positioned so that it cannot be damaged or
pulled out. If cooling is used, check the coolant preparation and the tightness and permeability of the system, and secure the work
area from unauthorized access.

Warning! If you notice any unusual noises, crackling sounds, or unusual odors, turn off the drill immediately and unplug it from
the electrical outlet.

Drilling

After ensuring the magnetic base is turned on and the machine is securely mounted, turn on the drill motor by switching the
switch to the ,I” position. Make sure the tool rotates freely and does not rub against the workpiece, and that the drilling axis is
perpendicular to the workpiece surface. Incorrect alignment can compromise hole quality and increase the risk of tool jamming.
Drilling should begin with a low feed rate, gradually bringing the tool into contact with the material. During drilling, the feed lever
should be operated smoothly and a constant, moderate load on the tool should be maintained, without jerking or excessive pres-
sure. Higher pressure does not improve cutting efficiency and may shorten the life of the tool and motor.

If unusual vibrations, noise, or noticeable play occur, stop drilling immediately. After turning off the motor, check the stability of
the mounting, the condition of the tool, and the cleanliness of the magnetic base contact surface. Only continue drilling after the
cause has been eliminated.

After drilling the hole, reduce the feed rate and smoothly withdraw the tool from the material. Then, turn off the motor and wait for
the tool to come to a complete stop. Only after the tool has stopped should the magnet be turned off and the machine removed
from the workpiece. When finished, unplug the power cord and remove any chips from the work area.

Cooling and chip removal
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If drilling is performed using coolant, fill the coolant tank with cutting fluid before starting work. Leave the tank valve closed while
filling, then check that the supply line is unobstructed and properly connected to the coolant tank and the spindle port. Before
drilling, open the valve to an intermediate position to ensure coolant flow to the spindle and cutting zone. Coolant reduces tool and
material heating and promotes a clean hole and longer tool life. When using coolant, avoid running it onto the machine’s housing
and electrical components.

When drilling in inclined, vertical, or inverted positions, it is recommended to apply cutting paste or spray directly to the tool and
workpiece to reduce the risk of fluid entering the machine. If the coolant supply stops during drilling or the coolant reservoir runs
dry, stop drilling and turn off the machine and disconnect it from the power supply before refilling.

Drilling chips and core can be very hot, so remove them only after stopping the tool and switching off the motor, using auxiliary
tools such as a brush. Accumulated chips can impede drilling, reduce cooling, and contribute to tool jamming, so keep the work
area clean. After finishing work, also remove chips from the magnetic base and contact surfaces, as contamination can weaken
the clamping force.

Adjusting the pressure of the carriage against the guide

If the guide carriage jams or any noticeable play occurs, adjust the guide carriage pressure against the vertical guide using the
adjustment screws located on the side of the motor housing. Before making any adjustments, turn the machine off using the power
switch and disconnect the power plug from the power outlet. Then, adjust the adjustment screws in small increments and evenly,
simultaneously checking the smooth movement of the guide carriage using the spindle feed lever. Complete the adjustment once
smooth movement is achieved, free from jams and play.

Adjust only when necessary, as the pressure is set correctly at the factory and correction is only recommended after prolonged
use or after severe shocks.

Additional notes

During operation, take regular breaks. After every 30 seconds of work, the tool requires a 90-second break to limit motor
heating. After 2-3 hours of work, a break must be taken and the machine left switched off until the magnetic base has cooled
down. This reduces the risk of overheating and damage to the magnetic base.

The tool must not be overloaded - the temperature of the external surfaces must never exceed 60°C.

Please note that strong pressure from above can cause the machine to move even with the magnetic foot engaged, so do not lean
on the machine or exert sideways force on it in a way that could cause it to move.

After finishing work, turn off the drill, unplug the tool from the power socket and perform maintenance and inspection.

MAINTENANCE AND STORAGE

CAUTION: Before performing any adjustments, servicing, or maintenance, unplug the tool from the electrical outlet. After finishing
work, check the technical condition of the power tool by visually inspecting the body, the power cord with the plug and strain relief
, the operation of the electric switch and the magnet switch, the unobstructed ventilation slots, the sparking of the brushes, the
noise level of the bearings and gears, start-up, and smooth operation. During the warranty period, the user may not add any com-
ponents or parts to the power tool or replace any parts, as this will void the warranty. Any irregularities observed during inspection
or during operation are a signal for a repair at a service center. After finishing work, clean the housing, ventilation slots, switches,
and the magnetic base, for example, with an air jet (at a pressure of no more than 0.3 MPa), a brush, or a dry cloth without using
chemicals or cleaning fluids. Clean tools and handles with a dry, clean cloth.

Periodically check, lubricate, and if necessary adjust the sliding elements of the vertical guide to eliminate play and ensure smooth
movement of the guide carriage. Inspect the magnetic foot for damage to the magnetic surface and the protective layer. If damage
is found, do not continue operation until the fault is rectified.

The machine should be stored in a dry, enclosed space, away from sources of heat, moisture, and corrosive substances. The
storage location should be protected from access by children and unauthorized persons.

Before storing the machine, turn it off, disconnect the plug from the power outlet, and clean the housing, ventilation slots, and
magnetic base. Cutting tools should be removed from the tool holder and stored separately to avoid damage and accidental injury.
Store the machine in a stable position, protected from tipping and impacts. The power cord should be laid free from tension , not
wrapped tightly, and protected from kinking.
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WERKZEUGMERKMALE

Eine Magnetbohrmaschine ist ein Elektrowerkzeug zum Bohren von Lochern in Stahlbauteile, insbesondere in groBen Konstruk-
tionen und bei Montagearbeiten vor Ort. Der elektromagnetische Sockel erméglicht eine stabile Befestigung an der ferromagneti-
schen Oberflache des Werkstiicks und somit das Bearbeiten horizontaler und vertikaler Flachen. Eine manuelle Vorschubfiihrung
gewahrleistet eine prazise Werkzeugfiihrung und sorgt fiir reproduzierbare Bearbeitungsergebnisse. Ein korrekter, zuverlassiger
und sicherer Werkzeugbetrieb setzt daher Folgendes voraus:

Lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses

Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG

Das Produkt wird komplett geliefert, muss aber, wie spater im Handbuch beschrieben, montiert werden.

TECHNISCHE PARAMETER

Parameter MaReinh Wert
Katalognummer YT-820500
Netzspannung [V~ 220 - 240
Netzwerkfrequenz [Hz] 50/60
Nennleistung W] 1050
Nenngeschwindigkeit [min] 650
Griffart und -groRe ["/ mm] Weldon 3/4 /19

ler Spiralbohrerdurchmesser [mm] 13

ler Durck der Trepanierschneidplatten [mm] 30
Die Kraft eines Magneten [N] 11500
Arbeitstakt [mm] 140

le Bohrtiefe [mm] 50
Arbeits-/Pausenzyklus [s] 30/90
Masse [kg] 10,5
Gerauschpegel
- Schalldruck L , + K [dB (A)] 86,0£3,0
- Schallleistung L, + K [dB (A)] 99,0£3,0
Vibrationsniveau [m/s?] 6515

Der angegebene Gerduschemissionswert wurde nach einem Standardprifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschie-
dener Geréte herangezogen werden. Er eignet sich fiir eine erste Expositionsbewertung.

Der angegebene Gesamtvibrationswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschiede-
ner Werkzeuge herangezogen werden. Er eignet sich fiir eine erste Expositionsbewertung.

Hinweis: Die Vibrations- und Gerauschemissionen wéhrend des Werkzeugbetriebs konnen je nach Art der Werkzeugverwendung
von den angegebenen Werten abweichen.

Hinweis: Es miissen Sicherheitsmalinahmen zum Schutz des Bedieners festgelegt werden. Diese basieren auf einer Gefahr-
dungsbeurteilung unter den tatséchlichen Einsatzbedingungen (einschlieRlich aller Teile des Betriebszyklus, wie z. B. der Zeit , in
der das Werkzeug ausgeschaltet oder im Leerlauf ist, und der Zeit der Aktivierung).

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug bei-
liegen . Die Nichtbeachtung kann zu Stromschlag, Brand oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.
Der in den Warnhinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug® bezieht sich auf alle elektrischen Werkzeuge, sowohl kabel-
gebundene als auch kabellose.

Arbeitssicherheit

Halten Sie lhren Arbeitsbereich gut beleuchtet und sauber. Unordnung und schlechte Beleuchtung konnen Unfalle verursachen.
Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. in der Néhe von brennbaren Fliissig-
keiten, Gasen oder Dampfen. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub oder Dampfe entziinden kdnnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende von Ihrem Arbeitsbereich fern. Konzentrationsverlust kann zu Kontrollverlust fiihren.

O R I G I N A L A N L E I T U N G
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Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Netzkabels muss zur Steckdose passen. Verdndern Sie den Stecker in keiner Weise. Verwenden Sie
keine Steckeradapter mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Ein unveranderter Stecker, der zur Steckdose passt, verringert das
Risiko eines Stromschlags.

Vermeiden Sie den direkten Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkérpern und Kiihlschrénken. Die
Erdung des Kérpers erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Elektrowerkzeuge diirfen weder Niederschlag noch Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Eindringendes Wasser oder Feuchtig-
keit erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Uberlasten Sie das Netzkabel nicht. Benutzen Sie das Netzkabel nicht zum Tragen, Ziehen oder Herausziehen des Ste-
ckers aus der Steckdose. Halten Sie das Netzkabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern. Ein be-
schadigtes oder verheddertes Netzkabel erhoht die Gefahr eines Stromschlags.

Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien Verldngerungskabel, die fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Verwendung eines
solchen Kabels verringert das Risiko eines Stromschlags.

Ist der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidbar, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) zum Schutz vor Uberspannung. Die Verwendung eines Fl-Schalters verringert das Risiko eines Stromschlags.

Personliche Sicherheit

Seien Sie beim Umgang mit Elektrowerkzeugen aufmerksam, achten Sie auf Ihre Handlungen und wenden Sie lhren gesun-
den Menschenverstand an. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Schon ein kurzer Moment der Unaufmerksamkeit kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie stets eine Schutzbrille. Die Verwendung personlicher Schutzausriistung
wie Staubmasken, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelme und Gehdrschutz verringert das Risiko schwerer Verletzungen.
Verhindern Sie versehentliches Einschalten. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der Aus-Position befindet, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an eine Stromquelle und/oder einen Akku anschlieRen, es anheben oder tragen. Das Tragen
eines Elektrowerkzeugs mit dem Finger am Schalter oder das Einschalten eines Elektrowerkzeugs mit eingeschaltetem Schalter
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Entfernen Sie jegliche Einstellschliissel oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein an einem
rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs befestigter Schraubenschlissel oder Schraubenschliissel kann zu schweren Verletzungen fihren.
Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie stets auf eine korrekte Korperhaltung und Balance. So kénnen Sie das Elektro-
werkzeug auch in unerwarteten Situationen wahrend der Arbeit besser kontrollieren.

Kleiden Sie sich angemessen. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung von den
beweglichen Teilen des Elektrowerkzeugs fern. Weite Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen sich in den beweglichen
Teilen verfangen.

Wenn Geréte fiir den Anschluss an Staubabsaugungs- oder -sammelsysteme ausgelegt sind, stellen Sie sicher, dass
diese ordnungsgemaR angeschlossen und verwendet werden. Der Einsatz von Staubabsaugung verringert das Risiko staub-
bedingter Gefahren.

Lassen Sie sich durch die Erfahrung im haufigen Umgang mit Werkzeugen nicht zu Nachléssigkeit verleiten und ignorie-
ren Sie nicht die Sicherheitsregeln. Unachtsames Handeln kann in Sekundenbruchteilen schwere Verletzungen verursachen.

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeugen

Uberlasten Sie Elektrowerkzeuge nicht. Verwenden Sie fiir den jeweiligen Anwendungszweck das richtige Elektrowerk-
zeug. Bei Verwendung innerhalb der vorgesehenen Belastungsgrenze erzielt das richtige Elektrowerkzeug eine bessere und
sicherere Leistung .

Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, wenn der Schalter es nicht ein- und ausschalten kann. Jedes Werkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter bedienen lasst, ist gefahrlich und sollte repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku (falls abnehmbar) vom Elektrowerkzeug,
bevor Sie Einstellungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das Elektrowerkzeug verstauen. Dadurch verhindern Sie ein
versehentliches Einschalten.

Bewahren Sie das Werkzeug auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Personen, die mit Elektrowerkzeugen oder die-
ser Bedienungsanleitung nicht vertraut sind, diirfen das Werkzeug nicht bedienen. Elektrowerkzeuge sind in den Handen
ungeiibter Benutzer gefahrlich.

Warten Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor regelméRig. Priifen Sie das Werkzeug auf Fehlausrichtung oder Blockierung be-
weglicher Teile, Beschédigungen und alle anderen Méngel, die die Funktion beeintrachtigen konnten. Beheben Sie alle Scha-
den, bevor Sie das Elektrowerkzeug verwenden. Viele Unfalle werden durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.
Schneidwerkzeuge miissen sauber und scharf sein. Gut gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneiden verklemmen
sich seltener und lassen sich wéahrend des Betriebs leichter kontrollieren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor und Aufsatze etc. gemaR dieser Anleitung und unter Beriicksichtigung der
Art und der Bedingungen der Arbeit. Die Verwendung von Werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten kann zu
Gefahrensituationen fiihren. .

Griffe und Greifflichen miissen trocken, sauber und frei von Ol und Fett sein. Rutschige Griffe und Greifflachen beeintrach-
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tigen die sichere Bedienung und Kontrolle des Werkzeugs in Gefahrensituationen.

Reparaturen

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von autorisierten Fachbetrieben mit Originalersatzteilen reparieren. So gewahrleisten
Sie die einwandfreie Funktion Ihres Elektrowerkzeugs.

SICHERHEITSHINWEISE FUR BOHRMASCHINEN

Beim Bohren ist eine Schutzbrille und, je nach Arbeitsbedingungen, auch ein Gehérschutz zu tragen. Splitter und Larm
kénnen Verletzungen verursachen.

Vor Beginn der Arbeiten priifen Sie, ob das Schneidwerkzeug fest sitzt und unbeschadigt ist. Ein loses oder defektes
Werkzeug kann entsorgt werden.

Beriihren Sie keine rotierenden Teile und halten Sie lhre Hénde nicht in die Nahe des Bohrbereichs. Dies kdnnte zu Ver-
wicklungen und Verletzungen fihren.

Die Drehzahl darf die maximale Drehzahl des Bohrers niemals liberschreiten. Bei hoheren Drehzahlen besteht die Gefahr,
dass sich der Bohrer verbiegt , wenn er sich frei dreht, ohne das Werkstiick zu berthren. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Vor dem Werkzeugwechsel, der Durchfiihrung von Einstellungen oder dem Entfernen von Spénen muss die Maschine
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt werden. Ein versehentliches Einschalten kann zu Verletzungen fiihren.

Uben Sie Druck nur in Richtung der Bohrerachse aus und vermeiden Sie iiberméRigen Druck. Der Bohrer kann sich ver-
biegen, was zu Bruch oder Kontrollverlust und somit zu Verletzungen fiihren kann.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn das Gehduse und das Anschlusskabel mit Stecker auf Beschadigungen. Sollten Sie Beschadigun-
gen feststellen, setzen Sie die Arbeiten nicht fort.

Achtung! Samtliche Arbeiten im Zusammenhang mit der Montage und dem Austausch von Arbeitswerkzeugen, der Montage von
Abdeckungen und Fiihrungen, Justierungen usw. missen bei ausgeschalteter Stromversorgung durchgefiihrt werden. Ziehen
Sie daher vor Beginn dieser Arbeiten den Netzstecker des Werkzeugs!

Bohraufsatz (1)

Falls Ihr Werkzeug einen Fiihrungsstift bendtigt, setzen Sie diesen vor der Montage in das Werkzeug ein. Setzen Sie das Werkzeug
in die Spindelhalterung ein und fixieren Sie es anschlieRend durch Anziehen der Stellschrauben, bis ein Widerstand spurbar ist.
Priifen Sie nach der Montage, ob das Werkzeug fest sitzt und kein Spiel hat. Entfernen Sie vor Beginn der Arbeiten alle Schrau-
benschllissel und Montagewerkzeuge aus dem Arbeitsbereich.

Montage der Maschine auf der Oberfldche (Ill)

Vor Beginn der Vorbereitungen sicherstellen, dass sich der Schalter in der Position ,0“ (ausgeschaltet) befindet, um ein ver-
sehentliches Einschalten der Maschine zu verhindern. Bevor der Magnetful angebracht wird, empfiehlt es sich, das Werkzeug in
die Werkzeugaufnahme einzusetzen. Dies sollte bei gezogenem Netzstecker erfolgen.

Die Maschine sollte nur auf einer stabilen, ferromagnetischen Oberflache mit ausreichender Steifigkeit befestigt werden. Die
empfohlene Mindestdicke der Montageplatte betragt 15 mm. Die Oberflache, an der der Magnetful haftet, muss frei von Absplit-
terungen, Staub, Ol, Farbe und losem Rost sein.

Nachdem Sie die Maschine im vorgesehenen Arbeitsbereich positioniert haben, schlieBen Sie die Stromversorgung an, stellen
Sie den Magnetschalter auf I und priifen Sie die Stabilitét der Halterung, indem Sie versuchen, die Maschine ohne tiberméRigen
Kraftaufwand zu bewegen. Beim Bohren in der Hohe oder in geneigten, vertikalen oder Uber Kopf liegenden Positionen sollten
zusétzliche Absturzsicherungen wie Gurte oder Ketten verwendet werden. Stromausfalle oder Haftungsverlust am Magnetfull
kénnen zum Umkippen der Maschine fiihren.

Wenn der Magnetful® nicht sicher halt, schalten Sie den Magneten aus, trennen Sie die Stromversorgung und reinigen Sie die
Oberflache erneut. Prifen Sie anschlieBend, ob die Befestigungselemente ausreichend dick sind und eine ausreichend groRe
Auflageflache aufweisen. Verwenden Sie gegebenenfalls eine zusatzliche, mindestens 15 mm dicke Stahiplatte, die fest am
Werkstiick befestigt ist, und wiederholen Sie den Stabilitatstest. Sollte das Problem wesiterhin bestehen, beginnen Sie nicht mit
der Arbeit. Priifen Sie die Stromversorgung, den Schalter und die Sicherung. Sollten Sie Beschadigungen feststellen, bringen Sie
die Maschine zu einem Servicecenter.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

Sie kdnnen mit der Arbeit beginnen, nachdem Sie die im vorherigen Abschnitt beschriebenen Vorbereitungen abgeschlossen
haben. Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug ordnungsgeméaf im Werkzeughalter befestigt ist, die Maschine stabil steht und der
MagnetfuB fest auf dem Werksttick aufliegt.

Vor Beginn der Arbeiten prifen Sie, ob der Schalter ausgeschaltet ist und das Netzkabel so verlegt ist, dass es nicht beschadigt
oder herausgezogen werden kann. Bei Verwendung eines KiihIsystems priifen Sie die Kihimittelvorbereitung sowie die Dichtheit
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und Durchlassigkeit des Systems und sichern Sie den Arbeitsbereich vor unbefugtem Zutritt.
Achtung! Sollten Sie ungewdhnliche Gerausche, Knistergerausche oder ungewdhnliche Geriiche bemerken, schalten Sie die
Bohrmaschine sofort aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Bohren

Nachdem Sie sichergestellt haben, dass der Magnetfu eingeschaltet und die Maschine sicher montiert ist, schalten Sie den
Bohrmotor ein, indem Sie den Schalter auf Position ,I* stellen. Achten Sie darauf, dass sich das Werkzeug frei dreht und nicht am
Werkstiick reibt und dass die Bohrachse senkrecht zur Werkstlickoberflache steht. Eine falsche Ausrichtung kann die Bohrloch-
qualitat beeintréchtigen und das Risiko eines Werkzeugverklemmens erhdhen.

Beim Bohren sollte mit einem geringen Vorschub begonnen werden, wobei das Werkzeug allméhlich in Kontakt mit dem Material
gebracht wird. Wahrend des Bohrvorgangs sollte der Vorschubhebel gleichmaRig betatigt und eine konstante, moderate Belas-
tung des Werkzeugs ohne Rucke oder ibermaRigen Druck aufrechterhalten werden. Hoherer Druck verbessert die Schnittleis-
tung nicht und kann die Lebensdauer von Werkzeug und Motor verkiirzen.

Bei ungewdhnlichen Vibrationen, Gerduschen oder spirbarem Spiel sofort den Bohrvorgang einstellen. Nach dem Abschalten
des Motors die Stabilitat der Halterung, den Zustand des Werkzeugs und die Sauberkeit der Kontaktfliche des MagnetfuRes
Uberprifen. Erst nach Beseitigung der Ursache mit dem Bohren fortfahren.

Nach dem Bohren die Vorschubgeschwindigkeit reduzieren und das Werkzeug gleichméRig aus dem Material ziehen. Anschlie-
fend den Motor abstellen und warten, bis das Werkzeug vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Erst dann den Magneten
ausschalten und die Maschine vom Werkstiick entfernen. Nach Gebrauch den Netzstecker ziehen und die Spéne aus dem
Arbeitsbereich entfernen.

Kiihlung und Spanabfuhr

Wenn Sie mit Kihimittel bohren, fiillen Sie den Kihimittelbehalter vor Arbeitsbeginn mit Kiihischmierstoff. Lassen Sie das Ventil
beim Befiillen geschlossen und priifen Sie anschlieRend, ob die Zuleitung frei und korrekt an den Kihimittelbehélter und den
Spindelanschluss angeschlossen ist. Offnen Sie vor dem Bohren das Ventil in eine mittlere Position, um den Kuhimittelfluss zur
Spindel und zum Bearbeitungsbereich sicherzustellen. Kihimittel reduziert die Erwarmung von Werkzeug und Material und sorgt
fiir ein sauberes Bohrloch sowie eine langere Werkzeugstandzeit. Achten Sie beim Umgang mit Kiihimittel darauf, dass es nicht
auf das Maschinengehduse oder elektrische Bauteile gelangt.

Beim Bohren in geneigter, vertikaler oder Uber Kopfstellung empfiehlt es sich, Schneidpaste oder -spray direkt auf Werkzeug und
Werkstiick aufzutragen, um das Eindringen von Kiihlfliissigkeit in die Maschine zu minimieren. Sollte die Kiihimittelzufuhr wah-
rend des Bohrens unterbrochen werden oder der Kihimittelbehélter leerlaufen, ist der Bohrvorgang sofort zu stoppen. Schalten
Sie die Maschine aus und trennen Sie sie vom Stromnetz, bevor Sie Kiihimittel nachfiillen.

Bohrspéne und Bohrkern kdnnen sehr heilt werden. Entfernen Sie diese daher erst nach dem Anhalten des Werkzeugs und dem
Abschalten des Motors mithilfe von Hilfsmitteln wie einer Biirste. Angesammelte Spane kénnen den Bohrvorgang behindern, die
Kiihlung beeintrachtigen und zum Blockieren des Werkzeugs fiihren. Halten Sie den Arbeitsbereich daher sauber. Entfernen Sie
nach Abschluss der Arbeiten auch die Spane von der Magnetbasis und den Kontaktflachen, da Verunreinigungen die Spannkraft
verringern kénnen.

Den Druck des Schiittens gegen die Fiihrung anpassen

Wenn der Fiihrungswagen klemmt oder spiirbares Spiel aufweist, justieren Sie den Anpressdruck des Fiihrungswagens an die
vertikale Fuhrung mithilfe der Stellschrauben an der Seite des Motorgehéuses. Schalten Sie die Maschine vor allen Einstellungen
mit dem Netzschalter aus und ziehen Sie den Netzstecker. Justieren Sie die Stellschrauben anschlieBend in kleinen Schritten
und gleichmaRig und priifen Sie dabei gleichzeitig die Leichtgangigkeit des Fiihrungswagens mithilfe des Spindelvorschubhebels.
Schliefen Sie die Justierung erst ab, wenn der Fiihrungswagen spielfrei und leichtgangig lauft.

Eine Anpassung ist nur bei Bedarf erforderlich, da der Druck im Werk korrekt eingestellt ist und eine Korrektur nur nach langerem
Gebrauch oder nach starken StéRen empfohlen wird.

Zusétzliche Anmerkungen

Wahrend der Arbeit regelmaRige Pausen einlegen. Nach jeweils 30 Sekunden Arbeit benétlgt das Werkzeug eine 90-sekiin-
dige Pause, um die Erwdrmung des Motors zu begrenzen. Nach 2-3 Stunden Arbeit ist eine Pause einzulegen und die Ma-

schine ausgeschaltet zu lassen, bis der Magnetfu abgekihlt ist. Dies verringert das Risiko einer Uberhitzung und Beschadigung
des Magnetfules.

Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden — die Temperatur der AuRenfléachen darf niemals 60°C Uberschreiten.

Bitte beachten Sie, dass starker Druck von oben dazu fiihren kann, dass sich die Maschine bewegt, selbst wenn der Magnetful®
eingerastet ist. Lehnen Sie sich daher nicht auf die Maschine und tiben Sie keine seitliche Kraft auf sie aus, die eine Bewegung
verursachen kénnte.

Nach Beendigung der Arbeiten die Bohrmaschine ausschalten, das Gerat aus der Steckdose ziehen und Wartungs- und Inspek-
tionsarbeiten durchfiihren.
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WARTUNG UND LAGERUNG

VORSICHT: Vor jeglichen Einstellungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten das Gerat vom Stromnetz trennen. Nach Ar-
beitsende den technischen Zustand des Elektrowerkzeugs Uberpriifen. Dazu eine Sichtpriifung des Gehauses, des Netzkabels
mit Stecker und Zugentlastung , der Funktion des elektrischen und des Magnetschalters, der freien Liftungsschlitze, der Funken-
bildung an den Kohlebiirsten, des Gerauschpegels der Lager und Zahnrader sowie des Anlaufs und des reibungslosen Laufs
durchfiihren. Wahrend der Garantiezeit diirfen keine Komponenten oder Teile am Elektrowerkzeug angebracht oder ausgetauscht
werden, da dies zum Erléschen der Garantie fiihrt. Jegliche UnregelmaRigkeiten, die bei der Priifung oder im Betrieb festgestellt
werden, erfordern eine Reparatur in einem Servicecenter. Nach Arbeitsende Gehause, Liiftungsschlitze, Schalter und Magnetful®
beispielsweise mit Druckluft (maximal 0,3 MPa), einer Biirste oder einem trockenen Tuch reinigen. Dabei diirfen keine Chemi-
kalien oder Reinigungsfliissigkeiten verwendet werden. Werkzeuge und Griffe mit einem trockenen, sauberen Tuch reinigen.

Die Gleitelemente der Vertikalfihrung sind regelmaRig zu priifen, zu schmieren und gegebenenfalls einzustellen, um Spiel zu
beseitigen und einen reibungslosen Lauf des Flihrungswagens zu gewahrleisten. Der Magnetful} ist auf Beschadigungen der
Magnetoberflache und der Schutzschicht zu untersuchen. Bei Feststellung einer Beschadigung darf der Betrieb erst nach Be-
hebung des Fehlers fortgesetzt werden.

Die Maschine sollte in einem trockenen, geschlossenen Raum, fern von Hitzequellen, Feuchtigkeit und &tzenden Substanzen,
gelagert werden. Der Lagerort muss firr Kinder und Unbefugte unzugénglich sein.

Vor der Einlagerung schalten Sie das Geréat aus, ziehen Sie den Netzstecker und reinigen Sie Gehause, Liftungsschlitze und
MagnetfuB. Schneidwerkzeuge sollten aus der Werkzeugaufnahme entnommen und separat aufbewahrt werden, um Beschadi-
gungen und Verletzungen zu vermeiden. Lagern Sie das Gerat stabil und kipp- sowie stolfest. Das Netzkabel sollte spannungs-
frei verlegt , nicht eng aufgewickelt und vor Knicken geschiitzt sein.
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XAPAKTEPUCTUKM UHCTPYMEHTA
MarHuTHasi apenb — 3TO 3MEKTPOUHCTPYMEHT, NpenHa3HajeHHbIA Ansi CBEPIEHNst OTBEPCTHIA B CTAMbHbIX AETansX, 0COGEHHO
B KPYMHbIX KOHCTPYKUMSIX ¥ NPy cBOpOYHbIX paBoTax Ha MecTe. AnekTpomarHuTHoe ocHoaHme obecrieunBaet cTabunbHoe kpe-
nneHxue k heppoMarHiUTHOI MOBEPXHOCTY 3aroTOBKY, 4TO NO3BONSIET paboTaTh Kak Ha FOPU3OHTaMbHbIX, Tak 1 Ha BEPTUKAIbHbIX
MoBePXHOCTSX. PyyHas Hanpaensiolas obecneynBaeT TOUHOE HanpaBneHue MHCTPYMEHTa U CNOCOBCTBYET MOMyYEHMI0 NOBTO-

pAeMbIX pesynbraToB 06p360TKM. [MpaBunbHas, HagexHas u BesonacHast pa60Ta WHCTPYMEHTa 3aBUCUT OT ero Haanexailero
MCNonbL30BaHUs, NMo3TOMY:

Mepen Mcnonb30BaHNeM MHCTPYMEHTA BHUMATENLHO NPOYTUTE BCHO MHCTPYKLMIO U COXPaHUTE €.

lMocTaBLLMK He HECET OTBETCTBEHHOCT 3a NGO yLep6, BO3HUKLLMIA B pe3ynbTaTe HeCOBNIAEHNS NpaBuUn TeXHUKN Ge3onacHo-
CTW 1 PEKOMEHAALMIA, N3MOXEHHBIX B AHHOM PYKOBOLCTBE.

OBOPYOOBAHUE

W3nenue nocraensetcsi B coBpaHHOM BiYAe, HO TpebyeT cBOpKU, kak On1caHo [anee B MHCTPYKLMK.

TEXHWYECKUE NAPAMETPLI
Mapametp E n3mep Llenntb
KaranoxHblii Homep YT-820500
CeTeBoe HanpsixeHve [V~] 220-240
Yacrora cetn [u] 50/60
HomnHanbHas MoLHOCTh [B] 1050
HomuHanbHas ckopocTb [MnH] 650
Tun 1 paamep pyuku ["/ mm] YangoH 3/4 /19
MakcumanbHblit AnameTp ceepna [mm] 13
MakcvmanbHblit AnameTp TpenaHaLmoHHbIX pe3akos [mm] 30
Cuna marnuTa [H] 11500
Paboumii xo [mm] 140
MakcumanbHas rnybuHa byperns [mm] 50
Liukn paGora/naysa [c] 30/90
Macca [kr] 10.5
YposeHb yma
- 3Bykosoe Aasnenme L, +K (06 (A)] 86,0+3,0
- 3BykoBas MowHoctb L, + K (06 (A)] 99,0+3,0
YpoBeHb B1bpaLyy [m/c?] 65+15

3asBneHHoe 3HauyeHe YpoBHS LyMa Obino M3MEPEHO C MCMONb30BaHWEM CTaHAAPTHOTO METOAA WCTbITaHMA 1 MOXET BbiTb
1CMOMb30BAHO NS CPABHEHMSH O|HOTO NPpKbopa ¢ ApyrvM. 3asiBNEHHOE 3HaUEHE YPOBHS LyMa MOXET ObiTb UCMONb30BaHO NP
npeaBapuTENbHOI OLIEHKe BO3AENCTBHS.

3asBneHHoe CyMMapHoe 3HaueHue BubpaLui Bbino 13MepeHo € 1Cnonb3oBaHWEM CTaHAAPTHOTO METOAA MCTIbITaHuIA 1 MOXET
6bITb MCMONb30BAHO ANS CPABHEHNS O[HOTO MHCTPYMEHTA C pyriM. 3asiBneHHOe CyMMapHOe 3HaueH1e BUbpaLm MoXeT bbiTb
11CMOMb30BAHO NPY NPEBAPUTENLHON OLIEHKE BO3AEACTBIS.

lMpumeyanme: Bubpaums n ypoBeHb Luyma BO BpeMst paboTbl MHCTPYMEHTa MOTYT OTAIMYATLCS OT 3aSBMEHHbIX 3HAYEHWN B 3aBU-
CMMOCTY OT Crocoba ero MCnonb3oBaHNs.

Mpumeyanme: Heobxoaumo paspabotaTb Mepbl 6e30MacHOCTY s 3aLuThl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3AENCTBUS B
pearbHbIX YCOBWSX KCMyaTaLum (BKMoYas Bce atanbl paboyero Lykna, Takue Kak Bpemst BbIKIIOHYEHUS Ui MPOCTOS MHCTPY-
MeHTa, a TaKkke BPeMs ero BKIOYeHWs).

OBLUWE NPEAYNPEXAEHWUA MO BE3OMACHOCTH MPU UCMONIb30BAHWUWA ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

BHumaHue! O3HakoMLTECH CO BCEMU NpeaynpexAeHNsMU NO TeXHUKe 6e30MacHOCTH, UNMIOCTPALMAMI U TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTUKamu, NpunaraeMbIM1 K AaHHOMY 3MEKTPOMHCTPYMeHTY . HecobnioneHue aTux mpaBun MOXET MPUBECTU K
MOPaXeHIO ANEKTPUYECKVM TOKOM, MOXapy UMK CEPbE3HbIM TPaBMaM.

CoxpaHuTe BCe NpeAynpexaeHnus U MHCTPYKLWM ANs AanbHeRLero UCNonb30BaHus.

TepMUH «3NEKTPOUHCTPYMEHT», CMOMb3YEMblit B MPEAYNPEXAEHNSX, OTHOCUTCS KO BCEM 3MEKTPUYECKIM 3NeKTPOUHCTPYMEH-
TaM, kak MPOBOAHbIM, TaK 1 akKyMYTSTOPHbIM.

Be3sonacHocTb Ha paﬁoqu mecTe

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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MNoppepxkuBaiiTe paboyee MECTO B XOPOLLO OCBELLEHHOM U YCTOM COCTOSIHMM. BecropsaoK v nnoxoe OCBELLEHNe MOTYT
CTaTh NPU4MHON HECYACTHBIX Cy4aeB.

He ncnonb3yiTe aneKTPOMHCTPYMEHTHI BO B3pbIBOONACHBIX CPeAax, Hanpumep, B NPUCYTCTBUM NIETKOBOCMAMEHSIH0-
LUMXCA KMAKOCTEN, ra30B NN NapoB. ONEKTPOMHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMMAMEHMTL Mbifb UMW Napbl.
[lepxuTe AeTel U NOCTOPOHHUX NofarnbLue oT Baluel paboyeit 30HbI. [10Teps KOHLEHTPALMY MOKET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPOTS.

AnekTpobe3onacHoCTb

Bunka ceteBoro wHypa fomkHa COOTBETCTBOBaTh po3eTke. He Moandmumpyite BUNKy Hukakum obpasom. He ucnonb-
3yiiTe NepexoAHNKM ANs BUNOK C 3a3eMINEHHbLIMU 3NEKTPOMHCTPYMeHTaMu. HemoanduumpoBarHas Bunka, COOTBETCTBYI0-
Last PO3ETKE, CHIKAET PUCK NOPAKEHNS SMEKTPUYECKUM TOKOM.

W36eraitTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMNeHHbIMI MOBEPXHOCTAMM, TaKUMM Kak TPYObl, paanaTopbl U XONoAMNbLHUKK. 3asemne-
HUe Tena yBenuunBaeT PUCK NOPaXeHNs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He ponyckaitTe nonagaHus ocafKkoB UMM BNarv Ha aNEKTPOMHCTPYMEHTBI. [TonafjaHue BOAbl UMW BNary B 3MEKTPONHCTPY-
MEHT YBENUYNBAET PUCK NOPAKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He neperpyxaiTe ceTeBoi WwHyp. He ncnonb3yitTe ceTeBOW WHYP AN NEPEHOCKM, BbIAEPTNBAHNSA UITU OTCOEAMHEHUS
BUINKM OT PO3eTKM. [lepxuTe ceTeBON LWHYP NoAanbLUe OT UCTOYHWKOB Tenna, Macna, OCTpbIX KpaeB W ABUKYLIMXCA Ya-
cTen. [oBpeXAEHHbIN UK 3anyTaHHbIA CETEBO LUHYP YBENMYMBAET PUCK NOPAKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpwu paGote Ha OTKPLITOM BO3AYXe UCMONb3YWUTe YANUHUTENHN, NPeAHa3HAYeHHbIE AN UCNONb30BaHNs Ha OTKPLITOM
Bo3Ayxe. Vcnonb3oBanue YAMMHUTENS, MOAXOAALLEro ANS UCMOMb30BAHWS HA OTKPLITOM BO3AyXe, CHUXAET PUCK NopaXeHus
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

Ecnu pabota ¢ aneKTpoMHCTpyMEHTOM BO BNaXHOM cpefie Heu3bexHa, NCMonb3yiiTe YCTPOMCTBO 3aLUUTHOTO OTKIHoYe-
Husi (Y30) ans 3awmthl oT nepeHanpsikeHus. Micnonb3osaHue Y30 CHUKAET pUCK NOPaXEHNS NEKTPUYECKUM TOKOM.

JInyHan 6esonacHocTb

BypabTe BHUMaTeNbHbI, CNeauTe 3a TeM, YTO JenaeTe, U PyKOBOACTBYWTECh 3APABbLIM CMbICIIOM Npy paboTe ¢ AneKTpo-
MHCTpyMeHTOM. He ucnonbayiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, eCii Bbl YCTanu Unu HaXxoAuTeCh NOA BO3AEACTBMEM HApPKOTU-
KOB, arnKoronsi unu nekapcrs. [Jaxe MUHYTHas HEBHUMATENBHOCTb NPU PaboTe C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTH K
CEpbe3HbIM TpaBMaM.

Wcnonb3yiiTe cpencTBa MHAMBMAYaNbHOW 3awmThl. Beeraa HageBaliTe 3aWwuTHbIe 04KM. Vcnonb3oBaHne cpeacTs MHon-
BUIyanbHOM 3aLUNTbl, TaKUX Kak MPOTUBOMbINEBbIE Macky, HECKONb3sLas 3almTHas 00yBb, Kackv 1 CPeACTBa 3aluuTbl Cyxa,
CHUX@ET PUCK CEPbE3HbIX TPaBM.

MpepotBpaTuTe cnyyaitHoe BkntoueHue. Mepen nogknoueHNEM K UCTOYHUKY NMUTAHWSA W/UNKM akKKyMynsToOpHOI 6aTapee,
a Takxe nepep TeM, kak 6paTb B PyKU UNM NEPEHOCUTL 3NEKTPOUHCTPYMEHT, YoeanTeCh, YTO BbIKNHYaTeNb HaXoAuTcs
B NOJIOXXEHUM «BbIKIHYEHOY. [TepeHocka 3MeKTPONHCTPYMEHTA C NarbLEeM Ha BbIKIKOYaTeNe Uiy BKIKYEHUE 3MEKTPOUHCTPY-
MEHTa C BbIKTO4aTeNnem B MOMOXEHUM «BKITHOHEHO» MOXKET NPUBECTM K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

lMNepep BKNIOYEHUEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U3BMEKUTE BCe PEryNMPOBOYHbIE KITKOYM UMK FaeyHbIe Knouu. Koy unu raey-
HBI Kriod, OCTaBMNEHHbIE NPUKPENNEHHbIMM K BPALLAIOLLEACS YaCTL 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOTYT MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaMm.
He BbITAIrMBaliTe pyKu CIIUIIKOM CUNLHO W He NepeHanpsraiTeck. Beeraa coxpaHsiite npaBUNbHYH 0CaHKy U paBHOBe-
cue. JTO NO3BONMT BaM NTyuLLe KOHTPOMMPOBATb AMEKTPOMHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTyaLMsiX BO BpeMs paboThl.
OpeBaliTech COOTBETCTBEHHO. He HapieBaiiTe CBOGOAHYHO ofexay W yKpalueHus. [lepxute BONockl U ofexay nopanbiue
OT ABMXYLIMXCS YacTel 3neKTpOoMHCTpyMeHTa. CBoboaHas ofexaa, yKpaLleHns Uin AnuHHBIE BOMOCK! MOTYT 3aLenuTses 3a
OBWKYLLNECS YaCTH.

Ecnu obopyaoBaHue o6opyaoBaHO Ans NOAKMIOYEHUs K CUCTEMaM MbineyAaneHus unu cbopa nbinu, yéeaurech, 4to
OHO MOAKIHOYEHO W UCMOMNB3YETCA NPaBUILHO. VCnonb30BaHNe CUCTEM MbINEyAaneHnst CHIKAET PUCK BO3HUKHOBEHMS onac-
HOCTE, CBA3aHHBIX C MbIMbHO.

He nosBonsiite onbITy, Nony4eHHOMY B pe3ynkTaTe 4acToro UCNONb30BaHUs MHCTPYMEHTOB, NPUBECTU K HEOPEXHOCTU U Ur-
HOPMPOBAHMIO MPABWUN TEXHNKM Ge30MacHOCTU. HeOCTOPOXKHbIE EACTBMS MOTYT B MTHOBEHME OKa MPUBECTY K CEPLE3HLIM TPABMaM.

Wcnonb3oBaHue 1 yxop 3a 3NeKTPOMHCTPYMEHTaMK

He neperpyxaite anekTpoMHCTPYyMeHT. Mcnonb3yiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, NOAXOAALMA ANsA NpeanonaraemMoro npume-
HeHus. [paBnibHO No[OBPaHHbIN SNEKTPOMHCTPYMEHT 0becneunT nyuiyto 1 6onee 6esonacHyto paboTy Mpu 1CMONb30BaHUM B
npeaenax ero pacieTHoN Harpyaki.

He ucnonb3yitTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, €CNK BbIKMKOYATENb He BKIKOYAET U He BbIKNoYaeT ero. 100l UHCTPYMEHT, KOTO-
PbIM HEMb3S YNPaBNATh C MOMOLLbH BbIKMOYaTENs, ONaceH W AOMKeH bbiTb OTPEMOHTVPOBaH.

Mepen BbINONHEHNEM KaKUX-NNGO pPerynupoBoK, 3aMeHON NPUHAANEXHOCTER UNU XPaHEHUEM JNEKTPOUHCTPYMEHTa OT-
COEIMHUTE BUIKY OT PO3ETKM M/MNN U3BNEKUTE aKKYMYNATOPHbLINA ONOK (€CNU OH CHEMHbIN) U3 ANEKTPOUHCTPYMEHTA.
TV Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTI NPEAOTBPATAT CAy4aHOE BKIIOYEHNE ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHuTe MHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM ANs AeTei MecTe. He no3BonsiiTe nuLaM, HE3HAKOMbIM C 3MEKTPOMHCTPYMEHTaMM1 UNKn
[laHHOM MHCTPYKLMEH, paboTaTb C MHCTPYMEHTOM. ONEKTPOVHCTPYMEHTbI OMACHbI B PyKax HEMOATOTOBMEHHbIX NOMb30BaTENel.
lMpoBoauTe TexHUYeCKoe 0GCMYXMUBaHNE ANEKTPONHCTPYMEHTOB M NpUHaAnexHocTen. MpoBepaiTe MHCTPYMEHT Ha Ha-
NNYMe CMELLEHNS UMK 3aefaHus ABMKYLIMXCA YacTell, NONOMOK AeTanen U NioObiX ApYrX HEMCNPaBHOCTEH, KOTopble
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MOTYT NOBMMATH Ha paboTy aNeKTPOMHCTPYMeHTa. YcTpaHsiiTe Nobble NOBpeXAeHUs Nepea UCNONb30BaHNEM 3NIEKTPO-
MHCTPYMeHTa. MHOrVe HecyacTHble Cry4an MPOVCXOAAT M3-3a NIOXOr0 TEXHYECKOro 0BCNYXMBAHNS ANEKTPOUHCTPYMEHTOB.
CopepxuTe pexylune MHCTPYMEHTBI B YCTOTE U ocTpoTe. [TpaBunbHO 06CNyK1BaEMbIE PEXYLLIME MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM
KpoMKamy pexe 3aeAatoT W fierde KOHTPONMpYIoTCs BO Bpems paboTbl.

WcnonbayiiTe aneKTpOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANEKHOCTU, HACAAKM U T. [i. B COOTBETCTBUU C HACTOALMMU MHCTPYKLIMSMM,
NpUHUMas BO BHUMaHWE TUN 1 YcrnoBus paboTbl. /icnonb3oBarie MHCTPyMEHTOB AN paboTbl, He NpeaHasHaYeHHoM Ans aThX
Lienelt, MOXeT CO3AaTb ONacHylo CUTYaLMI.

PyKOSTKM 1 NOBEPXHOCTM ANsl 3aXBaTa AOIMKHbI ObITb CYXMMMU, YNCTLIMU 1 CBOOOAHBIMM OT Macna 1 cMasku. Ckomb3kue py-
KOSITKV 1 MOBEPXHOCTM ANst 3aXBaTa NPensTCTBYoT 6e30nacHoMy 1CMONb30BaHMIO 1 KORTPOMIO MHCTPYMEHTA B ONACHbIX CUTYaLMsX.

PemoHT
PeMOHT aneKTpOMHCTPYMEHTa CrieayeT NPOBOAUTL TONLKO B aBTOPM30BaHHbLIX CEPBUCHBIX LIEHTPAX C UCNONb30BaHUEM
OpUrMHaNbHbIX 3anacHbIX YyacTen. ATo 0becneunT Hagnexallyo paboty aNeKTPOUHCTPYMEHTA.

NPEAYNPEXOEHWA NO TEXHWUKE BE3OMNACHOCTU NPU CTPOUTENBLCTBE

Mpw GypeHnmn Heo6X0ANMMO MCMONL30BaTh 3alLMTHBLIE O4KM, @ B 3aBUCMMOCTY OT YCIOBMIA paboTkl — Takxke U cpeacTea
3awmThl cnyxa. OCKOMK 1 LUyM MOTYT CTaTb MPUYMHON TPaBM.

MNepen Hayanom paboTbl y6eanTech, YTO pPeXyLMiA MHCTPYMEHT HaZeXHO 3aKpenneH 1 He NoBpexaeH. HesakpenneHHbiil
WA CIIOMaHHbIA MHCTPYMEHT MOXHO BbIGPOCHTD.

He npukacaitTechb k BpaLLaloWMMCA 4acTAM U He NOAHOCHUTE PYKM K 30He BypeHms. OTO MOXET NPUBECTM K 3anyThiBaHWIO
11 TpaBMam.

Hukoraa He paboTaitTe Ha CKOpPOCTH, NPEBbLILIANOLLEI MaKCUManbHY0 CKOPOCTb CBepra. [1py BbICOKIX CKOPOCTSIX CBEPIO
MOXeT AechopMUPOBATLCS , ECIIN MY MO3BONUTL CBOBOAHO BPALLEATLCS, HE KacasiCh 3aroTOBKM, YTO MOXET NPUBECTI K TpaBMaM.
lMepepn cMeHOW MHCTPYMEHTA, PErynupoBKOI I yAaneHueM CTPYXKM BbIKIIOUNTE CTaHOK W OTCOEAVHMUTE ero OT UCTOY-
HWKa nuTaHmnA. Cry4yaliHbIil 3anyck MOXET NPUBECTM K TPaBME.

lpuknapabiBaiTe ycunue Tonbko B HanpaBNeHWN OCM CBEpNa U He npunarainte ypesmepHoro ycunus. CBeprno Moxer
MOrHYTbCS, YTO MPUBELET K MONOMKE UMK NoTepe KOHTPONS, a CneaoBaTensHO, 1 K TpaBMe.

NOAroTOBKA K PABOTE

lMepen Havanom paboTbl NPOBEPLTE KOPMYC 1 COEANHUTENMbHBIN Kabenb C BUMKOM Ha Hanuu1e NOBPEXAEHUiA. [pn 0BHapyxeHum
kakux-nubo NoBpexaeHuii He npofomxaliTe paboty.

BHumaHue! Bce paboTbl, CBA3aHHbIE C YCTAHOBKOM M 3aMeHOI Paboumx MHCTPYMEHTOB, MOHTAOM KpbILLEK U HanpaBnsioLLuX,
PEryNMPOBKOW W T. ., BOMKHbI BBINOMHSTLCS MPY BIKIKOYEHHOM 3MeKTpONUTaHuy. [oatoMy nepes Hayanom aTux pabor: otcoe-
AVHUTE Kabenb MHCTPYMeHTa OT po3eTku!

Hacadka dns dpenu (1)

Ecnu ana Balwero nHcTpyMeHTa TpebyeTcs HanpaensioLLmiA LWTUAT, BCTaBbTe €ro B MHCTPYMEHT neper YCTaHOBKOA. BeTasbte
WHCTPYMEHT B fiepXaTenb LINMHAENS, a 3aTeM 3akpenuTe ero, 3aTsHyB YCTaHOBOYHbIE BUHTBI 10 TEX MOp, NoKa He MouyBCTBYyeTe
COMPOTUBNEHME.

Mocne ycTaHoBKK yBeanTech, YTO MHCTPYMEHT HaAEXHO 3acukcupoBaH 1 He UmeeT ModTa. Mepen Havanom pabotsl yoepute
BCE raeyHble KM 1 cOOPOYHBIE MHCTPYMEHTBI C paboyeil 30HbI.

MoHmax mawuHbl Ha nosepxHocme (I1)

Mepen Ha4anom noaroToBKi yBeanTeCk, YTO BbIKIOYATENb HAXOAUTCS B NOMOXEHUN «BbIKIY, 0603Ha4YeHHOM BykBot «O», 4Tobb
WCKTMIOYNTb CRyYaiiHoe BKIKOYEHWe CTaHKa. Mepen yCTaHOBKOI MarHUTHOIA OMOpbl PEKOMEHAYETCS YCTaHOBUTb UHCTPYMEHT B
Aepxarenb UHCTPYMeHTa, NPeABapUTENbHO OTCOEAMHNB BUIKY OT PO3ETKM.

KpenneHue ycTpoiicTBa OMKHO OCYLLECTBASTLCS TOMBKO K YCTOMYNBON, PeppOMarHUTHON MOBEPXHOCTY [OCTATOYHON XECTKO-
CTW, MY 3TOM PEKOMEHAyeMas MHUMAaNbHAS TONLLMHA MOHTAXHOTO CNosi coCTaBnseT 15 MM. [10BEPXHOCTb, K KOTOPOI KpEnuTCs
MarHuUTHOE OCHOBAHWE, AOMKHa BbITb OYMLLEHA OT CTPYXKKN, MbINK, MACMA, KPAacKM 1 PbIXMON PXaBYMHbI.

Mocne ycTaHoBKY CTaHKa B NpeAHa3Ha4YeHHoi paboyeii 30He NOAKIIOYMTE UCTOYHUK NUTaHWS, NepeBeauTe nepekmnioyatens Mar-
HUTa B NOMNoXeHune «l» 1 npoBepbTe YCTOMYMBOCTb KPENmeHns), NONbITABLLMCh NEPEMECTUTb CTaHOK, He npunarast Ype3mMepHbIX
ycunuid. Mpyu CBEPNeHM Ha BbICOTE MMM B HAKMOHHOM, BEPTUKANbHOM WNK NepeBEepHYTOM MONOXEHUM CneanyeT UCTonb3oBaTh
JONOMHUTENbHYIO 3aLYWTy OT MajeHus, Hanpumep, peMHn Uin uenb. OTKIIYeHNe 3MEKTPO3HEPTA UNK MOTEPS CLENMEHNs C
MarHuTHbIM OCHOBaHWEM MOTYT NPUBECTU K NaAEHNI0 CTaHKa.

Ecnu MarHuTHoe 0CHOBaHWE He AePXIUTCS HAAEXKHO, BIKIIOYATE MarHIT, OTCOEAMHUTE M TaHWE U CHOBA O4YNCTUTE MOBEPXHOCTb.
3atem ybeanTech, 4To KpenexHble aneMeHTbl OCTaTOYHO TONCTbIE 1 MMEKT AOCTATOuHYHO MNoLaab koHTakTa. Mpu Heobxoau-
MOCTW WCTOMb3YITE [OMONHUTENbBHYIO CTanbHY0 NNAacTUHY TONLLMHONM He MeHee 15 MM, HaZeXHO 3aKpemnneHHyIo Ha 3aroToBke,
11 NOBTOPUTE NPOBEPKY yCTORUMBOCTI. ECrin npobnema coxpaHseTcs, He HaunHariTe paboty. [poBepsTe NUTaHNe, BoIKMYaTeNb
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1 NpefoxpaxuTenb. Mpy 06HapyXeHNM Kakx-NBO NOBPEXAEHA BEPHUTE CTAHOK B CEPBUCHBIA LIEHTP.
NCMNONb30BAHWE UHCTPYMEHTA

Mpuctynath k paboTe MOXHO MOCIE 3aBEpLUEHIS MOATOTOBUTENbHBIX PaBoT, OnMcaHHbIX B Npedbiayluem pasaene. Yoeautecs,
YTO MHCTPYMEHT HaZEKHO 3aKpEMmneH B fiepKaTene UHCTPYMEHTa, CTaHOK YCTONUNBO PaCMoNoxXeH, a MarHUTHOE OCHOBaHME Ha-
[EXHO YOepKMBAETCS Ha 3aroToBKe.

Mepen Havanom paboTbl y6eauTecs, YTo BbIKMKYATENb HAXOAUTCS B MOMOXEHUM «BbIKIY U YTO LUHYP MUTAHMSI PACMOMOKEH
TakvmM 06pa3om, YTobbl ero Henb3st GbINO NOBPEAUTb UMK BbAEPHYTb. ECTI UCNOMb3yeTes OXNaxaeHue, NpoBEpLTe NOArOTOBKY
OXMaxaatoLLeN KUAKOCTI, FEPMETUYHOCTb 11 BO3AYXONPOHNULIAEMOCTb CUCTEMBI, @ TaKKe 3aLuTUTe pabodyto 30Hy OT HeCaHKLM-
OHWPOBAHHOO AOCTYNa.

BHumaHme! Ecniv Bbl 3aMeTUTe kakue-nbo HeobbluHble LWyMbl, NOTPECKNBAHUA 1N 3anaxu, HEMEASIEHHO BbIKMIO4UTE Apenb U
OTCOEMHUTE €€ OT PO3ETKM.

BypeHue

YBeamBLUKCh, Y4TO MarHUTHOE OCHOBAHME BKIHOYEHO U CTAHOK HafeXHO 3aKpenmneH, BKNIYMTE ABUraTenb CBepna, nepeseas
nepekrtoyaTenb B nonoxeHue «l». Yoeaurech, YTo MHCTPYMEHT CBOBOSHO BPALLAETCS W He TPETCS O 3aroTOBKY, @ 0Cb CBEPIIEHMS
nepneHAnKynapHa noBepxHoCT 3aroToBKK. HenpaBVlanoe BblpaBHIBaHNE MOXET YXyALIUTb Ka4€CTBO OTBEPCTUA N YBENNYNUTD
PUCK 3aKMMHUBAHMUS MHCTPYMEHTA.

CBepneHme CnefyeT HaynHatb C HU3KON CKOPOCTK nofa4vun, NOCTeneHHO NpMBOAs MHCTPYMEHT B KOHTAKT C Matepuarnom. Bo
BpeMsi CBEPNEHIS pblyar Nofauu JomkeH paboTarb nnaBHo, U HeobX0AMMO NOAAEPXKMBATL MOCTOSHHYO YMEPEHHYI0 HarpysKky Ha
WHCTPYMeEHT 6e3 PbIBKOB UK Ype3MepHOro AaBneHns. bonee BbICOKOe AaBneHe He NoBbILLAET IPPEKTUBHOCTb PE3KN 1 MOXET
COKpaTUTb CPOK CJ'Iy)KﬁbI WHCTPYMEeHTa 1 Asuratens.

[pw nosiBneHmn Heobbl4HbIX BUBPALWA, LLyMa Uk 3aMETHOTO NtodTa HEMEMEHHO NpekpaTuTe CBepreHue. Mocne BbIKMYeHus
[Buratend nposepbre yCTOI7IHVIBOCTb KpenneHud, COCTOAHNE UHCTPYMEHTa U YUCTOTY KOHTaKTHOI NOBEPXHOCTN MarHUTHOroO Oc-
HoBaHwsi. [pogomnkaiiTe cBepreHIe TONMbKO NOCNe YCTPAHEHNS MPUYMHBI.

Mocne CBepreHns 0TBepCTUA YMEHbLLWTE CKOPOCTb NoAa4un 1 NNaBHO U3BIEKUTE MHCTPYMEHT U3 MaTepuana. 3aTem BbIKNtounTe
ABUraTenb W AOXAMTECH NONHOM OCTAHOBKM MHCTPYMEHTA. TombKo Nocne OCTaHOBKM MHCTPYMEHTA CrieayeT OTKIKYMTb MarHuT 1
13BreYb CTaHOK 13 3aroToBkM. 10 3aBepLueHn paboTbl OTCOEAMHUTE LUHYP NUTaHUS U yaanuTe CTPYXKY ¢ paboyelt 30HbI.

OxnaxdeHue u yOaneHue Cmpyxku

[pv cBEPREHNM C NCMONB30BaHNEM OXNAXAAIOLLEN XUAKOCTY, Nepen Havanom paboTbl 3anonHuTe Dak OXNaxaaroLLer XIAKoCTH
CMa304HO-0XNaxaatoLLEeN XUAKOCTLI0. Bo Bpems 3anpaBki 0cTaBbTe BeHTUNb 6aka 3akpbiTbiM, 3aTeM ybeauTech, YTo noatoLLas
MarucTpanb He 3aCopeHa 1 NpaBuIbHO MOACOEANHEHA Kk Baky OXMaxaatoLLeit KUAKOCTY W UTYLepy WnuHAens. Mepes ceepnenm-
€M OTKPOIATE BEHTUITb B NPOMEXYTOYHOE MOMOXeEHNE, 4Tobbl 06ecneunTb noaady oxnaxaatoLLen XUaKoCTY K LWNUHAENIO 1 30He
pesaHus. OxnaxaatoLLas XMAKOCTb CHIKAET HarpeB UHCTPYMEHTa 1 MaTepuana, cnocobCTBYeT NOMy4YEHHI0 YNCTOrO OTBEPCTHUS
11 MPOANEBAET CPOK CIYxObl MHCTPYMEHTA. [Tpu MCMIONb30BaHUN OXNaXAAKoLLEN XMAKOCTI 13beraiiTe nonagaHus ee Ha Kopryc
CTaHKa 1 3NeKTpUIecKkiMe KOMNOHEHTBI.

[pv cBEPNEHIM B HAKIOHHOM, BEPTUKANbHOM UM NEPEBEPHYTOM MOMOXEHM PEKOMEHAYETCS HAHOCUTb Ha MHCTPYMEHT 1 3aro-
TOBKY PEXYLLYI0 NacTy unu cnpeit, YTobbl CHU3NTb PUCK NONaAaHNS XUAKOCTM B CTaHOK. ECrn nofaya oxnaxaatoLLelt Xnakoctn
npeKpaLLaeTcs BO BPEMs CBEPIIEHNS AN pe3epByap C OXNaxAatoLLel X1AKOCTLIO OMYCTEET, 0CTAHOBUTE CBEPNIEHNE, BbIKIIUUTE
CTaHOK 11 OTCOEANHUTE €0 OT UCTOYHMKA NUTaHWS Nepef 3anpaBKoy.

CaepreHas CTpyxKka W CTepXeHb MOryT CUMbHO HArpeBaTbCs, MO3TOMY YAansiTe ux TOMbKO NOCe OCTaHOBKM MHCTPYMEHTa 1
BbIKMIOYEHIS [IBUraTeNs, UCMOMb3ys BCOMOraTenbHbIe MHCTPYMEHTbI, Takue Kak LieTka. HakonuBLuascs CTpyxka MOXET npensT-
CTBOBATb CBEPIEHMIO, CHIKATb OXNaXKAEHIE W CNOCOBCTBOBATL 3aKMMHUBAHMIO MHCTPYMEHTa, NO3TOMY MOAAEPXKMBAIATE YNCTOTY
paboueit 30Hbl. [ocne 3aBeplueHns paboTbl Takke yaanuTe CTPYXKY C MarHUTHOTO OCHOBAHWS U KOHTAKTHbIX MOBEPXHOCTEN,
MOCKOMbKY 3arpsi3HeHIe MOXET 0CriabuThb yeunme 3axuma.

Pezynuposka 0aeneHus kapemku Ha Hanpaesnsouyo

Ecnu HanpasnsiolLas kapeTka 3aknuHWUBAET UMk MOSIBRSETCS 3aMETHbIN N0, OTperynnpyiiTe NPUXUMHOE yeunue Hanpaensito-
LLielt KapETKI K BEPTUKaNbHOI HAanpaBNsIOLLEN C MOMOLLbIO PEryMMPOBOYHbIX BUHTOB, PACMONOXeHHbIX CBOKY Kopryca ABuratens.
Mepen BHINOMHEHNEM KaKuX-NMBO PerynnpoBOK BbIKIIOYMTE CTAHOK C MOMOLLBIO BbIKMIOYATENS MUTAHUS U OTCOEANHUTE BUI-
Ky OT pO3eTku. 3aTeM perynupyiite perynnpoBOYHbIE BUHTLI C HEGOMBLUMMM Luaramu v paBHOMEPHO, OAHOBPEMEHHO MPOBEPSist
NNaBHOCTb [IBWXEHMS HaNpaBNSIOLLEiA kapeTky ¢ MOMOLLbIO pblyara Mofauy WNMHAENs. 3aBepLUnTe PerynupoBky, koraa Gyaet
[OCTUHYTO NiaBHOE [BIKEHME 63 3aknuHUBaHMiA 1 MiodTa.

PerynupoBath CriefiyeT Tombko Npu He0BGXOAUMOCTH, NOCKONbKY AABNEHE YCTaHABNMBAETCS NMPABUITBHO Ha 3aBOZE, U KOPPEKTH-
POBKa PEKOMEHAYETCS TOMbKO NOCHe ANUTENBHOTO UCTONb30BAHMS UMK MOCHE CUMbHBIX YAAPHBIX HArPY3oK.

[JononHumerneHble npumevaHus

Bo Bpems paboTbl Aenath perynsipHble nepepebisbl. Mocne kaxabix 30 cekyHA paboTbl MHCTPYMeHTY Tpebyetcst 90 cekyHa
nepepbIBa NA OrpaHMyeHus HarpeBa asuratens. Mocne 2-3 yacos paboTbl CieayeT cAenaTb NepepbIB U 0CTaBUTb MaLLMHY

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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BbIKIMIOYEHHON [0 OXMaX[eHUs MarHUTHOTO OCHOBaHMSI. OTO CHIXAET PUCK Neperpesa 1 NOBPEXAEHWSI MarHUTHOTO OCHOBAHMS.
VHCTPYMEHT Herbas neperpyxars — TeMnepaTypa BHELUHUX MOBEPXHOCTENA HY B KOEM Cryyae He AomkHa npesbiluats 60°C.
OBpatuTe BHUMaHVe, YTO CNbHOE aBMNEHINE CBEPXY MOXET NPUBECTY K NEPEMELLIEHIO CTaHKa, AaXe eCriv MarHUTHas onopa 3aeit-
CTBOBAHa, M0O3TOMY He OnMpaiiTeCh Ha CTAHOK U He OKasbiBaliTe Ha Hero GOKOBOE AaBreHHe, KOTOPOE MOXET BbI3BaTb €10 CMeLLEHVe.
Mocrie 3aBepLueHs paboTbl BLIKIIOUUTE APErb, OTCOSANHUTE UHCTPYMEHT OT PO3ETKI 1 MPOBEAMTE TEXHUYECKOE 0BCMyXMBaHMIE
11 OCMOTP.

TEXHWYECKOE OBCNYXMBAHWUE U XPAHEHUE

BHUMAHWE: Mepen BbinonHeHnem MiobbiX PErynupoBoK, 0BCMYXMBAHUS WA PEMOHTA OTKMKOYNTE UHCTPYMEHT OT JneKTpu-
yeckolt po3eTky. Mocne 3aBepLueHnst paboTbl MPOBEPLTE TEXHUYECKOE COCTOSIHME 3NMEKTPOMHCTPYMEHTA, BU3yarnbHO OCMOTPEB
KOPNYC, LUHYP MUTaHWS C BUNKOW ¥ (PUKCATOPOM HATSIKEHWst , paboTy aneKTPUYECKOro BbIKIKYATENs U MarHUTHOTO BbIKMoYaTens,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS, UCKPEHME LLETOK, YPOBEHb LyMa MOALUMMHWKOB 1 LIECTEPEH, 3aMmycK 1 nnaBHyto paboTy. B Tevyenne
rapaHTUIAHOTO Nepuoaa Nonb3oBaTeNb He MMeeT npaea A00aBNATL kakie-nMbo KOMNOHEHTLI UMK AETANM K ANEKTPOUHCTPYMEHTY
NV 3aMeHsTb Kakne-nnbo [eTanu, Tak Kak 3T0 aHHYnMpyeT rapanTuio. iobble oBHapyXeHHbIe BO BpeMS 0CMOTpa Ui paboTs
HeNCNPaBHOCTI ABMAKOTCA CUTHANoM A5 obpaLLeHs B CEpBUCHBIA LEHTP. locne 3aBepLueHns paboTbl 04UCTUTE KOPMYC, BEH-
TUNSLMOHHbIE OTBEPCTMS, BbIKIKOYATENN 1 MarHUTHOE OCHOBaHWE, HanpuUMep, C MOMOLLbH CTPYW BO3AyXa (MOf AaBNeHMeM He
6Gonee 0,3 MIMa), LeTKM UNK CyXoli TKaHW, He UCNOMNb3ys XUMUKAThI UK YUCTALLME cpeacTBa. OYMCTUTE MHCTPYMEHTBI 1 PyKOSITKM
CYXOV1 YACTOM TKaHbHO.

lepvoanyecky NpoBepsiTe, CMasbiBalTe 1 NP HEOBXOAMMOCTI PErynupyiiTe CKOMb3SLLME ANEMEHTbI BEPTUKAMbHOI HanpaBns-
foLLiert, 4tobbl yCTpaHUTb MiodhT 1 0becneunTb NnaBHoe nepemellieHne HanpasnsioLei kapeTkin. OCMOTpUTE MarHUTHYt0 onopy
Ha Hanuume NOBPEXOEHWIA MarHUTHON MOBEPXHOCTY U 3aLLMTHOTO crost. Mpu 0bHapyeHU\ NOBPEXAEHUA He NpoLJomKaitTe pa-
60Ty [10 yCTPaHEHIS HENCNPaBHOCTH.

MatumHy cneayeT XpaHuTb B CyXOM, 3aKpbITOM NOMELLEHINV, BAANW OT UCTOYHUKOB Tenna, BRar 1 KoppovoHHbIX BeLyects. Me-
CTO XpaHEeHNs AOMKHO BbITb 3aLLLEHO OT AOCTYNa AETel 1 NOCTOPOHHUX UL,

Mepen xpaHeHWeM CTaHka BbIKMKOYUTE €ro, OTCOEANHUTE BIIKY OT PO3ETKW U OYUCTUTE KOPNYC, BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS
11 MarHUTHOE OCHOBaHWe. PexyLuve MHCTPYMEHTbI CrieyeT 13BMevb U3 AepkaTens 1 XpaHuTb OTAEMbHO, 4Tobbl n3bexatb no-
BPEXAEHWI 1 CRyYaiiHbIX TPaBM. XpaHuTe CTaHOK B YCTONYMBOM NOMOXEHWH, 3aLUMLLEHHOM OT ONpoKUAbIBaHNS v yaapos. LLHyp
NUTaHNS AOMKeH BbITb NPONOXKeEH 6e3 HaTSHKEHNS , He CKPYYEH TYro W 3aLyLLEH OT neper1bos.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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XAPAKTEPUCTUKW IHCTPYMEHTY

MarHiTHU? ApUIb — Lie eneKTPOIHCTPYMEHT, MPU3HAYEHNIA AN CBEPANIHHS OTBOPIB y CTaNeBIX KOMMOHEHTaX, 30KpeMa Y BEMMKIX
KOHCTPYKLiisiX Ta Mifj Yac NonboBMX MOHTaXHWX pobiT. EnexktpomarkitHa ocHoBa 3abeanedye ctabinbHe kpinneHHst Ao hepomar-
HITHOT NOBEPXHI 3ar0TOBKM, LU0 I03BOMNSIE NPALOBATU HA FOPU30HTANbHIX aB0 BEPTUKANbHIX NOBEPXHSIX. Py4Ha HanpsiMHa nogavi
3abe3neyye TOYHe BeEHHS IHCTPYMEHTY Ta Crpusie MOBTOPIOBaHUM pe3ynbtatam 06pobku. MpasunbHa, HapiliHa Ta 6esneyHa
poboTa iHCTPYMEHTY 3anexuTb Bif 1Or0 HANEXHOr0 BUKOPUCTaHHS], TOMY:

lMepen BUKOPMCTaHHAM IHCTPYMEHTY NpoYMTaNTe BCH IHCTPYKLIiHO Ta 36epexiTb ii.

lMocTauanbHuK He Hece BianoBifanbHOCTI 3a Byab-ki 30UTKM, IO BUHMKIN BHACTIAOK HEALOTPUMAHHS npaBun 6e3neku Ta peko-
MeHAaLiN Lboro nocibHuKa.

OBNAOHAHHA
Bupib nocTayaeTbCs yKoMnnekToBaHuM, ane notpebye ckraaaHHs, sik on1caHo Aani B iHCTPYKLT.

TEXHIYHI NAPAMETPU

Mapametp OpnHUusA i 3HayeHHA
Homep y katanosi YT-820500
Hanpyra mepexi [V~ 220 - 240
Yactora mepexi [ru] 50/60
HomiHanbHa notyxHicTs [B] 1050
HomiHanbHa WBwakicTs [x81] 650
Tun i po3mip pyyku ["/ mm] BenpoH 3/4 /19
Makc. giameTp cnipanbHoro cBepana [mm] 13
Makc. giametp TpenaHaLiitiux hpes [mm] 30
Cuna marity [MH] 11500
Po6ounii xia [mm] 140
MakcumarnbHa rmubuHa cBepaniHHs [mm] 50
Linkn pobota/nepepea [c] 30/90
Maca [kr] 10.5
PiseHb wymy

- 3gykosui Tuek L, + K [mB (A)] 86,0130
- 3ByKoBa noTyxHicTb L, + K [mB (A)] 99,0%3,0
PigeHb Bibpajii [m/c?] 65+15

3asBneHe 3HaYeHHs LIYMOBOTO BUMPOMIHIOBaHHS Oyno BUMIPSHO 3a OMOMOrOK CTaHAApPTHOrO MeToAy BUNPOBYBaHb i MOXe
6yTV BUKOPUCTAHO ANS MOPIBHSHHS OHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLWUM. 3asiBNeHe 3HauYeHHs! LLIYMOBOTO BUNPOMiHIOBaHHS MOxe ByTu
BMKOPUCTaAHO [N151 NOnepeaHbOoi OLiHKM BNNWBY.

3anBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs BibpaLyi 6yno BMMIpsHO 3a JOMOMOTOK CTaHAAPTHOTO MeTody BUNpoByBaHb | Moxe GyTH BUKO-
pUCTaHO [nsi NMOPIBHSIHHS OAHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLLMM. 3asiBeHe 3ararnbHe 3Ha4eHHs Bibpaii Moxe GyTu BUKOpPUCTAHO Ans
nonepeAHbOi OLHKY BAVBY.

Mpumitka: Bibpaist Ta Wwym nig yac poboTH iHCTPYMEHTY MOXYTb BIAPI3HATUCA Bif 3asIBNEHOTO 3HAYEHHS 3aNexHO Bif cnocoby
BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY.

Mpumitka: 3axoay 6esnekn Ans 3axucTy onepatopa MoBWHHI ByTv BCTaHOBNEHI Ta 6a3yBaTucs Ha OLjHLI BNMMBY 3a aKTUIHINX
YMOB BUKOPUCTaHHS! (BKITKO4a0UM BCi YACTUHI POBOYOTO LIMKITY, Taki sik Yac BUMKHEHHS aBo poboTU IHCTPYMEHTY Ha XormocTomy
X0fy Ta 4ac akTuaLlii).

3ATANBHI NONEPEOXEHHA 3 BE3MEKW MPU POBOTI 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTAMM

YBara! YBaxHO npouuTaiiTe BCi nonepeaxeHHs oo 6e3neku, intocTpauii Ta TeXHIYHI XapaKTepUCTUKM, WO HaJalTLCA
pa3oM i3 MM enekTPOiHCTPYMEHTOM . HeoTpuMaHHs ix Moxe Npu3BeCTU 10 YpaeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM, noxexi abo
CEPNO3HNX TPaBM.

36epiraitTe BCi nonepemXeHHs Ta iHCTPYKLT ANS NOAANbLIOro BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUKOPUCTOBYETLCA B MONEPEAKEHHSX, CTOCYETbCS BCIX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB, K APOTOBMX,
TaK i 6e3apoTOBMX.

Besneka Ha poboyomy micui
Tpumaiite cBOE poGoye MicLie A0Bpe OCBITNEHNUM i YuCTUM. Bearap i noraHe OCBITNEHHS! MOXYTb NPU3BECTM A0 HELLACHX BUNALKIB.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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He BuKopucTOBYyITE €NEKTPOIHCTPYMEHTH y BUOYXOHEOe3NeYHUX CepesioBUILaX, HAaNpUKNaa, Y NPUCYTHOCTI nerkosa-
AMUCTMX PiAuH, ra3iB abo BUNApiB. ENeKTPOIHCTPYMEHTI CTBOPHOOTH iCkpU, ki MOXYTb 3ananuTit nun abo Bunapy.
TpumaiiTe fiiTet Ta CTOPOHHIX 0Ci6 nopani Bif Balwoi po60o4oi 30HK. Brpata KoHLEHTpaLLi MoXe MpKU3BECTM 40 BTPATI KOHTPOIH.

Enektpo6e3aneka

Bunka wHypa xuBneHHs mae BignoBigati posetui. He moaudikyiTe BUnKy xoaHUM YuHoM. He BUKopucTOBYiTe apanTe-
Py ANA WTeKepiB i3 3a3eMNeHUMM eNnekTPoiHCTPYMeHTaMu. HemoaudikoBaHa BUNKa, LLUO BiANOBIAAE PO3ETL, 3MEHLLYE PU3NK
YPaXeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM.

YHWKaiiTe KOHTaKTY Tina i3 3a3eMNneHMMMU NOBEPXHAMM, TakuMK K TPYOK, paaiaTopy Ta XonoaunbHUKN. 3a3eMneHHs Tina
30iNbLUYE PU3NK YPAKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

He nipnaBaitTe enekTpoiHCTpyMeHTH BNNMBY onaaiB abo Bonoru. MonagaHHs Bogy abo BONOr BCepeanHy enekTpoiHCTpy-
MEHTY 30iMbLUYE PU3NK YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyiTe WHYp XUBNEHHA. He BUKOPMCTOBYWTE LIHYP XMBNEHHA AN NePEHECEHHS, BUTATYBaHHA abo BiA-
KNIYEHHA BUNKY Bif po3eTku. TpuMaliTe LWHYP XWUBMEHHA noaani Bif Tenna, onii, rocTpUX KpaiB Ta pyXoMUX YacTyH.
MoLwkomkeHin ab0 3annyTaHNi LWHYP XUBNEHHS 30iMbLLYE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUIHIM CTPYMOM.

MNig yac poboTu Ha BiAKPUTOMY NOBITPiI BUKOPMCTOBYIMTE NOAOBXKYBaYi, NPU3HAYeHi AN BUKOPUCTAHHS Ha BiAKPUTOMY
noBiTpi. BukopucTaHHs NofoBxyBaya, NpUAATHOrO ANs BUKOPUCTAHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, 3VEHLLYE PU3NK YPaXKEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

FAKLLO HEMOXINNBO YHUKHYTU POBOTH 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM Y BONOrOMY CEpeoBHLL , BAKOPUCTOBYITE NPUCTPIA 3aXMUCHO-
ro BigkntoyeHHs (M3B) ans 3axvcty Bin Hanpyrv XUBNEHHA. Bukopuctanhs N3B 3H1bkye pusik ypaxeHHs enekTpUyHUM CTPYMOM.

OcobucTa Ge3neka

ByakTe yBaxHi, cTexTe 3a CBOIMU AiIMU Ta KOPUCTYNTECS 3[A0POBUM FTy3A0M Nif Yac Po6GOTH 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM.
He BMKOpUCTOBYIATE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AIKLO BU BTOMUNUCS abo nepebyBacTe NiA BNINMBOM HapKOTMKIB, anKOTOIH M
nikiB. HaBiTb MUTb HeYBaXHOCT M Yac pobOoTH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTN A0 CEPVO3HNX TPaBM.
BukopucToByitTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axmcTy. 3aBXAW oAsranTe 3acobu 3axucTy oueit. BukopuctanHs 3acobis iH-
[OVBIflyanbHOrO 3axXMCTy, TakX siK NANO3axvCHi Macku, HEKOB3HE 3aXVCHe B3yTTS, Kackv Ta 3ac06U 3aXMCTy CyXy, 3HIKYE PU3MK
CEep03HMX TPaBM.

3anobiraitte BunagkoBomy 3anycky. lepep nigknoueHHsiM Ao [xepena XUBNEHHA Talabo akymynsTopHoi Garapei, nia-
HATTAM ab0 NepeHeceHHAM eNneKTPOIHCTPYMEHTY NepekoHalTeCs, Lo BUMMKaY 3HAXOANTLCA Y BUMKHEHOMY MONMOXKEHHI.
lepeHeceHHs eneKTPOIHCTPYMEHTY 3 nanbLieM Ha BUMUKadi abo BBIMKHEHHS €MeKTPOIHCTPYMEHTY, KON BUMMKAY 3HaXOAUTbCS Y
BBIMKHEHOMY MOMOXEHHI, MOXe MPU3BECTM 10 CEPIIO3HNX TPABM.

BuitmiTb Gyab-AKkui peryntoBanbHUIA KN4 abo raikoBuiA KMoy nepef YBIMKHEHHSIM €NEeKTPOiHCTPYMEHTY. [aitkosuil
KNty abo KoY, 3anuLLeHNi NPUKPINAeHM 40 06EPTOBOI YaCTUHN eNEKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe NPU3BECTM A0 CEPIO3HNX TPaBM.
He nepeHanpyxyiiTtecs Ta He po3ruHaiTe pyku. 3aBXAu NiATPUMYIATE NpaBMNbLHY NocTaBy Ta piBHOBary. Lie go3sonvtb
BaM KpaLLe KOHTPOIOBATU eNEKTPOIHCTPYMEHT y HenepeadayeHmx cutyaLisx nig vac pobotu.

OpsraiTecs BignoBiaHo. He HociTb BinbHUIA ogsar abo npukpacu. Tpumalite Bonoccs Ta oaar nogani Big pyxoMux ya-
CTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY. BinbHuit oasr, npukpacy abo AoBre BONOCCA MOXYTb NOTPANUTH B PYXOMi YaCTUHM.

Akwo obnagHaHHs obnagHaHe Ans NigKMOYEHHs 4O CUCTEM NUMOBIOBEHHS abo 360py NuITy, NepeKoHanTeCs, WO BOHM Nip-
KITHo4eHi Ta BUKOPUCTOBYHOTLCS HANEXHNUM YMHOM. BUKOp1CTaHHS MUOBMOBMIOBaYA 3HIDKYE prank Hebesnek, NoB'33aHuX i3 Mnnom.
He po3Bonsiite gocsigy, HabyToMy B pe3ynbTati YacToro BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTIB, NPU3BECTH A0 HeobepeXHOCTi Ta
irHopyBaHHs npaBun 6e3nekn. HeobepexHi Aii MOXyTb NPU3BECTY [0 CEPIIO3HIX TPABM 3a YaCTKy CEKyHM.

BukopucTtaHHsi Ta gornsg 3a enekTpoiHCTpyMeHTaMn

He nepeBaHTaxyiiTe eneKTpOiHCTPyMeHT. BUkopucToBYITE NPaBUNbHUIA €NEKTPOIHCTPYMEHT ANA LiNbOBOro 3acTocy-
BaHHs. [1paBUNbHUIA €NEKTPOIHCTPYMEHT 3abe3neunThb Kpally Ta 6e3nevHiwy poboTy, SKILO BUKOPUCTOBYBATM MOMO B MeXax
MPU3HAYEHOTO HABaHTAXEHHS.

He BuKOpMCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT, SIKLIO BUMUKAY He BMUKAE Ta He BUMMKAE MOr0. Byab-skuii iHCTPYMEHT, SiKUM He
MOXHa KepyBaTy 3a JONOMOrO BUMMKaYa, € HebesneyHnm i noTpebye pemoHTy.

Bin’egHaliTe wrencenbHy BUNKY Bif po3eTku Ta/abo BUAMITL akyMynsaTOpHy 6aTapeto, SIKLO BOHa 3HIMHa, 3 eNeKTPOiH-
CTPYMEHTY, Neplu HiX BUKOHYBaTH OyAb-AKi HanaWTyBaHHA, 3MiHIOBaTH akcecyapy abo 30epiraTi eneKTpOiHCTPYMEHTH.
Lii 3anobixHi 3axomn 3anobiraTuMyTb BUNALKOBOMY BBIMKHEHHIO €MEKTPOIHCTPYMEHTY.

36epiraitTe iHCTPYMEHT y HeloCTYNHOMY Anisl Aiten Micui. He fo3Bonsiite oco6am, siki He 3HaOMi 3 eNeKTPOIHCTPYMeH-
Tamu abo He 03HAMOMIEH] 3 LMK IHCTPYKLISIMM, KOPUCTYBATMCA IHCTPYMEHTOM. EnekTpoiHCTpyMeHTI HebesneyHi B pykax
HeniAroToBNEHNX KOPUCTYBauiB.

06cnyroByitTe enekTPOIHCTPYMEHTH Ta akcecyapy. MepeBipaiTe iIHCTPYMEHT Ha HAsBHICTb Nepekocy abo 3aKnMHIOBaH-
HSl PyXOMMUX YaCTUH, NONIOMOK AeTaneii Ta 6yab-AKMX iHWNX CTaHiB, AIKi MOXYTb BNIMHYTY Ha POBOTY eNeKTPOIHCTPyMeH-
Ta. YCyHbTe Oyab-AKi NOWKOMKEHHS Nepes BUKOPUCTAHHAM €NeKTPOiHCTPYMeHTa. barato HellacHux BUNaaKis CnpuinHeHi
noraHo 06CyroByBaHUMI €NEKTPOIHCTPYMEHTaMM.

TpumaiiTe pixyyi iIHCTPYMEHTU YUCTMUMM Ta FOCTPUMM. Pixyyi iIHCTPYMEHTI 3 TOCTPUMM KPAsiMK, siKi HAMEXHUM YUHOM [0St
AaloTb, MEHLU CXWMbHI A0 3aKMUHIOBAHHA Ta iX NErtue KOHTPOMIoBaTH Mg yac poboTtu.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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BukopucToByitTe eneKTpOiHCTPYMEHTH, akcecyapy, HacaaKku TOLLO BiANOBIAHO A0 LMX iHCTPYKLiN, BPaxoByH4M TN Ta
yMOBY po6oTy. BUkopucTaHHs iHCTPYMEHTIB Anst poBOTH, He MPU3HAYEHOT NS HX, MOXe CTBOPUTI HeDeaneyHy cutyaLiio.
TpuMmaiiTe pyy4ku Ta NOBEPXHi ANS 3aXOMNEHHA CyXUMM, YNCTUMM Ta 6e3 cnipis onii Ta MacTvna. Crinabki py4kv Ta MOBEPXHi
ANs 3aX0NMeHHs nepeLLKoAXatoTb BeaneyHii poboTi Ta KOHTPOMK) IHCTPYMEHTY B HEBE3NEUHNX CUTYaLLisX.

PemoHT
PemoHTYiiTe CBill eNeKTPOIHCTPYMEHT NUILE B aBTOPU30BAHNX PEMOHTHUX MaiCTEPHSAX, BUKOPMCTOBYIOYN NIULLE OpHTi-
HanbHi 3anacHi yacTuHu. Lie 3abe3neuntb HanexHy poboTy enekTPOIHCTPYMEHTY.

NONEPEQXEHHA LWOOO BE3NEKKN NMPU KOPUCTAHHI CBEPUNbHUX BYOWUHKIB

MNig yac cBepANniHHA BUKOPUCTOBYITE 3aCO0M 3aXMUCTY OYel Ta, 3aNeXHO Bif yMOB Po6OTH, TaKoX 3acoby 3aXMCTy CnyXy.
Ynamk Ta Lwym MOXYTb CTIPUYUHUTY TPaBMMK.

Mepen noyaTkom poGoTM NepeBipTe, YM PiXYUMIA IHCTPYMEHT HaneXHUM YUHOM 3aKpiNNeHuid Ta He NoLKomKeHni . He-
LinbHO 3aKpinneHni abo 3namaHni iIHCTPYMEHT MoXe 6yTh BUKMHYTUI.

He Topkaittecsi 06epToBNX YacTUH i He nigHOCKLTE pyku No6nKU3y 30HM cBepANiHHA. Lie Moxe Npu3BecTi 40 3annyTyBaHHS
Ta TPaBMyBaHHS.

Hikonu He npautoiiTe Ha WBUAKOCTI, WO NepeBuLLYE MaKcMManbHy WBKAKICTb CBepAna. Ha BULLMX LWBWAKOCTSX CBEPANO
MOXe 3irHyTUCS , SKLLO AOMY [JO3BOMNT BiflbHO 0BepTaTCS, HE TOPKAKoUNCh 3aroTOBKM, LU0 MOXeE MPU3BECTU A0 TPABMYBAHHS.
MNepep 3miHOMO iHCTPYMEHTIB, perynioBaHHAM abo BuAaneHHAM CTPYXKM BUMKHITL MalIWHY Ta Bif’eaHaiiTe ii Bin mxepe-
na XvBneHHs. Bunaakosuii 3anyck MOXe Npu3BecTy 0 TpaBMYBaHHS.

Tuck cnip 3acTocoByBaTH NiLLE Y HaNPAAMKY OCi CBepAna, He 3aCTOCOBYIATE HaAMipHOro TUCKy. CBEpaAno MOXe 3irHyTucs,
L0 Npu3Beze A0 110ro NonomKku abo BTpaTi KOHTPONHO, LLO, Y CBOK) Yepry, MOXe MPU3BECTM 10 TPaBMyBaHHS.

NIArOTOBKA 10 POEOTHU

lMepen novatkom poboTi nepeBipTe Kopnyc Ta 3'eHYBaNbHNI kKabenb 3i LITEKEPOM Ha HASIBHICTb MOLUKOKEHb. FKLLO BUSBNEHO
By ab-AIKi NOLLKOKEHHS!, HE NPofoBXyiTe poboTy.

Mpumitkal Yci fji, noB's3aHi 3 BCTAHOBMEHHSM Ta 3aMiHOI0 POBOYNX IHCTPYMEHTIB, BCTAHOBMEHHSM KPULLOK Ta HaMpsSMHMX, pe-
rynioBaHHAM TOLLO, HEOBXIAHO BUKOHYBATY MPW BUMKHEHOMY XUBMEHH, TOMY nepep noyatkom Lux pobiT: Bin'eanaiite kabenb
iHCTPYMeHTY Bif po3eTku!

Hacadka dns ceepna (I)

FKLLO ANS BALLOTO IHCTPYMEHTY NOTPIGEH HanpSIMHHIA LWTUEDT, BCTABTE MOrO B iHCTPYMEHT Neper BCTaHOBNEHHSM. BcTasTe iHCTpy-
MEHT y TPpUMau LINWUHAENS, a NOTIM 3aKpiniTb AOr0, 3aTAry04M CTOMOPHI FBUHTI, AOKM He BigyyeTe onip.

Micns MoHTaXy NepesipTe, Y1 HAAINHO 3aKPINAEHNI IHCTPYMEHT i Y1 Hemae niodaTy. Mepen noyatkom poboTh BMAaANiTL 3 poboyoi
30HY BCi raitkoBi kntoyi abo MOHTaXHi IHCTPyMEHTH.

Mormax mawuru Ha nosepxHi (Ill)

lMepen no4aTkoM NiArOTOBKY NEPEKOHANTECS, L0 BUMMKAY 3HAXOAMTLCS Y BUMKHEHOMY MOMOXEHHI 3 M03HauKok «Oy, 1Wob YHUK-
HYTI BUNa[KOBOTO 3aMyCKy iHCTPYMeHTY. lNeper KpinneHHsM MarHiTHOT HiXk PEKOMEHAYETbCS BCTaHOBITM IHCTPYMEHT y TpUMay,
Bifl'€HABLUN BUTKY Bif PO3ETKN.

MpwcTpili cnip kpinuT NuLwe Ao cTabinbHOI (epoMarHiTHoOI NOBEPXHI 3 AOCTATHBOIO XOPCTKICTIO, @ PEKOMEHAOBaHa MiHiManbHa
TOBLLWHA KPiNNeHHst cTaHoBUTb 15 MM. [ToBEPXHS, A0 SIKOT MPUKNEIETLCS MarHiTHa OCHOBA, MOBUHHA ByTH BifbHOI Bl CTPYKKY,
nuny, onii, papbu Ta HewLinbHOI ipxi.

Micns poaMmilleHHst MaLMHY B MPU3HaYeHii pobovil 30Hi MiAKMIOYITL JKEPENO KMBNEHHS, MOBEPHITE MarHiTHUA Nepemukad y
nonoxeHHst ,|” Ta nepe.ipTe CTilKiCTb KpinneHHs, cnpobyBaBLLM NepemicTUT MalLHy Be3 3acTocyBaHHs HaaMIpHUX 3ycunb. Tig
yac CBEPANIHHS Ha BUCOTi abo B MOXMMOMY, BEPTUKANbHOMY UM NEPEBEPHYTOMY MOMOXEHHI CMif BUKOPUCTOBYBATH [OAATKOBHIA
3aXuCT Bif nadiHHs, Takuii sk pemeri abo naHLytor. BigknioueHHs enekTpoeHeprii abo BTpata 34enneHHs MarHiTHOi 0CHOBY MOXYTb
MPW3BECTY 30 MafiHHS MaLLMHN.

FKLo marHiTHa 0CHOBa He TPUMAETLCS HaAiHO, BUMKHITb MarHiT, Bif'€AHaiTe [Kepeno KMBNEHHS Ta 3HOBY O4YUCTITb MOBEPX-
Hio. MoTiM nepesipTe, v JOCTATHBO TOBCTI KPINUMbHI eNEMEHTH Ta Ui MatTb BOHM AOCTATHBO BEMMUKY KOHTaKTHY NOBepXHI0. 3a
HeobXiIHOCTi BUKOPUCTOBYIATE JOAATKOBY CTaMNEeBY NNaCTHY TOBLUMHOK He MeHLe 15 MM, HagiitHO 3akpinneHy Ha 3aroToBuj, Ta
MOBTOPITb NepeBipKy Ha CTilikicTb. Ao npobnema He 3HuKaEe, He NounHaiTe poboTty. MepesipTe MXepeno XUBMNEHHS, BUMUKaY
Ta 3an06ikHUK. AKLIO BUSBNEHO ByAb-Ki NOLIKOMKEHHS, MOBEPHITL MaLLKHY [JO CEPBICHOTO LIEHTPY.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

B MoxeTe poanoyatt poborty nicns 3aBepLLEeHHs MigroToB4Kx pobir, onvcanHux y nonepeaHsoMy poagini. lMepekoHaitTecs, WO iHCTPyMEHT
HaNEeXHUM YNHOM 3aKpinmeHui y TpUMadi, MaLLMHa po3TalLoBaHa cTabinbHO, @ MarHiTHa OCHOBA HAAIMHO 3aKpinneHa Ha 3aroToBLY.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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lMepen novatkom poboTH NEpeBipTe, YN BUMMKAY 3HAXOMWTLCS Y BUMKHEHOMY MOMOXEHHI, a LWHYP KVBMEHHS PO3TaLLOBaHWiA Ta-
KMM YiHOM, L0 70T He MoxHa Byno notkoaguTh abo BUTSAMHYTU. SIKILO BUKOPWUCTOBYETLCS OXONMOMKEHHS, NepeBipTe MAroToBKY
OXONOLKYBaNbHOI PiBYHI, FEPMETUYHICTb | MPOXIQHICTL CUCTEMM, @ TAKOX 3aXMCTiTb POBOYY 30HY Bif HECAHKLIOHOBAHOMO JOCTYMY.

YBara! fAkwo Bu nomiTunu Gyab-siki He3BUYaltHI 3BYKW, MOTPICKYBaHHS abo He3BMYaltHi 3anaxu, HeraHo BUMKHITb Opwnb Ta
Bif'eHaiiTe i Big NEKTPUYHOI PO3ETKM.

BypitHs

[NepekoHaBLLMCh, WO MarHiTHa OCHOBA BBIMKHEHa, @ MalUMHa HaAinHO 3aKpinmneHa, yBIMKHITb ABUIYH ApUNs, NepeBiBLUM nepe-
MUKay y nonoxeHHs «l». MepekoHaiiTecs, WO IHCTPYMEHT 0BepTaeThes BiflbHO Ta He TPETbCs 06 3aroTOBKY, @ BiCb CBEPANIHHS
nepreHavKynspHa A0 MOBEPXHi 3aroToBKW. HenpaBunbHe BUPIBHIOBAHHS MOXe NOTIPLUKTI SKICTb OTBOPY Ta 36iMbLUMTA PU3MK
3aKMMHIOBAHHS IHCTPYMEHTY.

CBepaniHHA Cnif MOYMHATK 3 HU3bKOI LBMAKOCTI MOAAYI, MOCTYNOBO MPUBOASYYM IHCTPYMEHT Y KOHTAKT 3 maTepianom. [lig yac
CBEpANiHHS Baxinb nofadi crig nepemukaTit nnaBHo Ta MigTpUMyBaTH NOCTiiiHe, NOMIPHE HaBaHTaXeHHs Ha iHCTpyMeHT, 6e3
puBKiB 260 HAAMIPHOrO TUCKY. BULLMIA TUCK He MOKpaLLye ePEKTUBHICTb pi3aHHS Ta MOXe CKOPOTUTI TEPMiH CIYKOM IHCTPYMEHTY
Ta [IBUryHA.

FKLLO BUHWKHYTb He3BWUYaiAHi BibpaLi, LWym abo NOMITHUA ModhT, HeraitHo NPUNKHITL CBEPANIHHS. TTicNs BUMKHEHHS [BUryHa Nne-
peBipTe CTabiNbHICTb KPINMEHHS, CTaH IHCTPYMEHTY Ta YNACTOTY KOHTAKTHOI MOBEPXHi MarHiTHOi 0cHOBW. MpofoBXyiATe CBEPANIHHS
LU NiCNS YCYHEHHS NPUYUHA.

Micns cepAniHHS OTBOPY 3MeEHLUTe WBWAKICTb Nofayi Ta NNABHO BUBENITb IHCTPYMEHT 3 MaTepiany. MoTiM BUMKHITb ABUTYH i
3a4eKanTe, NOKN iHCTPYMEHT MOBHICTIO 3yMMHUTLCA. Tinbku NiCAS 3yMUHKW IHCTPYMEHTY Cif BUMKHYTU MarHiT i 3HT1 BEpCTar i3
3aroToBku. [1icns 3aBepLueHHst Bif e4HANTE LUHYP XMBMEHHS Ta BU4aniTb Oyab-sKy CTPYXXKY 3 pobo4oi 30HM.

OxonodxeHHs ma eudaneHHs CmpyxKu

FKLLO CBEPANIHHS BUKOHYETHCS 3 BUKOPUCTAHHSM OXONOMKYBambHOI PiAMHK, Nepen no4atkoM poboTy 3anoBHITb pesepByap ANs
OXOMOMXKyBanbHOI PiAVHN PiaNHOI AN pisaHHs. Mg Yac 3an0BHEHHS 3anuLUTe KnanaH pesepsyapa 3akpuTiM, MOTiM NepesipTe,
UM He nepexpuBaeTLCS TPYOHONPOBIA NOAAYI Ta v MPaBUMLHO MIAKMIOYEHIIA BiH 4O pe3epByapa Ans OXONOAKYBanbHOI PialHN Ta
0TBOpY LNuHAens. Mepen cBepAniHHAM BiAKPHiiTe KnanaH y NpoMixHe NONoXeHHs, o6 3abeaneunTy NoTik OXONomKyBansHOI
PiAMHYM [0 WNWHAENs Ta 30HW pi3aHHs. OxonomKyBanbHa piauHa 3MeHLLYe HarpiBaHHs IHCTPYMEHTY Ta maTtepiany, Cnpuse oTpu-
MaHHIO YMCTOrO OTBOPY Ta NOAOBXKYE TEPMIH CRIy6u iHCTPYMeHTY. ia Yac BUKOPUCTaHHS OXOMOAXYBANbHOI PiAMHY YHUKaiTe ii
noTpanmaHHs Ha Kopyc BepcTata Ta enekTPUYHI KOMMOHEHTY.

Mig yac cBepAniHHS y NOXMNOMY, BEpTUKanbHOMy abo nepeBepHyTOMY MOMOXEHH PEKOMEHAYETHCA HAHOCUTH pixydy nacTy abo
cnpeit 6e3nocepeaHbo Ha IHCTPYMEHT Ta 3aroToBKY, LU0D 3MEHLLMTI PU3NK NOTPaNNSHHS pidHY y BepcTarT. AKLLO noaya oxonoa-
KYBarbHOI piavHN NPUMMHSAETLCS Nif Yac CBEPANiHHA abo pesepByap AN OXOMOMKYBaNbHOI PiGMHM BUYEPNYETHCS, MPUMUHITL
CBEpAMiHHS, BUMKHITb BEPCTAT i Bif'€aHalTe MOT0 Bif [HKEpena XMBMEHHS Nepes 3anoBHEHHSIM.

CTpyXKa Ta KepH Bif CBEpAMiHHS MOXyTb OyTU Jyxe rapsuumu, TOMy Bufansite ix nuwe nicnsi 3ynuHKA iHCTPYMEHTY Ta
BYMKHEHHSI ABUTYHa, BUKOPVCTOBYHO4Y [JOMOMiXHI IHCTPYMEHTH, Taki Sk LuiTka. HakonnyeHa cTpyxka Moxe nepeLuKofpKkaTii CBep/-
NiHHIO, 3MEHLLYBATI OXONOMKEHHS Ta CIPUSTU 3aKMUHIOBAHHIO IHCTPYMEHTY, TOMY MiATPUMYIATE YucToTy poboyoi 3oHu. Micns
3aBepLUEHHS PODOTM TakoX BUAANANTE CTPYXKKY 3 MArHITHOI OCHOBY Ta KOHTaKTHUX MOBEPXOHb, OCKINbKM 3a0pYAHEHHS MOXYTb
nocnabuTy cumy 3atmcky.

PeayntosaHHs mucky kapemku 00 HanpsmHoi

FKWO HanpsiMHa KapeTka 3aknuHioe abo BUHMKae NOMITHUWIA NKOGT, BiAperyntoiTe TUCK HANPSIMHOI KapeTku [0 BepTUKanbHOI
HanpsMHOI 3a AOMOMOrOK PErymioBanbHNX TBUHTIB, po3TalLoBaHNX 360Ky kopnycy AuryHa. Mepen Gyab-AkuM perynioBaHHAM
BIMMKHITb MaLLMHY 32 AONOMOrOH BUMMKAYa XWUBMEHHS Ta Bif'eHaliTe LUTEKep XVUBNEHHS Bia po3eTku. MoTiM perynioiite perymio-
BanbHi MBUHTU HEBENMKIMM KPOKaMm Ta PIBHOMIDHO, OAHOMACHO NEPEBIpSiouM NNAaBHUIA PyX HAaMPSIMHOI KapeTkyu 3a LONOMOro
Ba)kens nofavi WnuHaens. 3aBepLuiTb perynioBaHHsi, ko Gyae [OCArHyTo NnaBHOro pyxy 6e3 3aknuHIBaHHS Ta NodTy.
Perynitoitte nuLe 3a HEOBXIHOCTI, OCKIMbKY TUCK NPaBIUMbHO BCTAHOBNEHUIA HA 3aBOA, | KOPEKLLS PEKOMEHAYETHCS NULLE Michs
TPMBAMOrO BUKOPUCTAHHS ab0o CHMbHMX yAapiB.

Jlodamkosi npumimku

Mig yac pobotn pobutyn perynsipHi nepepan. MNicns koxHux 30 cekyHA poboTy iHCTPYMeHTY noTpiGHa 90-cexyHaHa nepepBa
3 MeTOK 0OMeXeHHS HarpiBaHHs ABUryHa. [licnst 2-3 roguH poboTy cnig 3pobuTY NEpepBy Ta 3anULLUTY MaLLMHY BUMKHEHOK
[0 OXOMOMXEHHS MarHiTHOi OCHOBY. Lie 3vMeHLLye pu3nk neperpiBaHHst Ta NOLIKOMKEHHS MarHiTHOI OCHOBY.

[HCTPYMEHT He MOXHa nepeBaHTaXyBaTV — TeMnepaTypa 30BHILLHiX NOBEPXOHb HIKOMN He NoBiHHa nepeauLuyBatn 60°C.
3BepHiTb yBary, L0 CUMbHIA TUCK 3BEPXY MOXe MPU3BECTM 4O PYXY MALLMHW HaBiTb i3 3aiSHOK MarHiTHOIO HiXKOI, TOMY HE
CnupaiiTecs Ha MalUMHY Ta He 3aCTOCOBYWTE Ha Hei BiuHuiA TUCK TakuM YMHOM, Lo Lie MOrmo npu3BecTy Ao ii pyxy.

Micns 3aBepLLEeHHst poBOTM BUMKHITb APWUIb, Bif'€AHAIATE IHCTPYMEHT Bif PO3ETKM Ta NPOBEAITb TEXHIYHE 0BCIYrOByBaHHS Ta NEPEBIPKY.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHA

YBATA: lMepen BukoHarHam Oyab-Akix HanawwTyBaHb, 06CnyroByBaHHS abo PEMOHTY Bif €AHAINTE IHCTPYMEHT Bif €NEKTPUYHOI
po3eTki. Micns 3aBepLueHHst POBOTI NepeBipTe TEXHIYHMA CTaH ENeKTPOIHCTPYMEHTY, BidyanbHO OFMAHYBLUM KOPMYC, LUHYP XMB-
NEHHS 3 BUTKOKO Ta PO3BaHTaXyBa4eM HaTsry , poboTy eNeKTPUYHOTO BIUMIUKAYA Ta MarHiTHOrO BUMUKaYa, BinbHi BEHTUNSLLNHI
OTBOPW, ICKPIHHS LLITOK, piBEHb LUYMY MIALIMMHUKIB Ta LIECTEPEHDb, 3anycK Ta NNaBHICTb poboTy. MpoTarom rapaHTiitHoro TepMiHy
KopucTyBaueBi 3a60POHSETLCS A0AaBaTI Byab-Aki KOMNOHEHTY YK [ieTani 0 enekTPOIHCTPYMeHTY abo 3amiHioBaTy Oynb-siki fe-
Tani, oCKinbKM Lie Npu3Bese A0 aHyMoBaHHs rapaHTii. byab-iki nopyLLeHHs, BUSIBNEH nig yac ornsgy abo ekcnnyaralii, € curHa-
OM /i1t PEMOHTY B CepBICHOMY LieHTpi. [icnsi 3aBepLueHHst poboTI 04YUCTITb KOPMYC, BEHTUMNSALLIAHI OTBOPW, BUMMKaYi Ta MarHiTHy
OCHOBY, Hanpuknag, CTpyMeHeM nosiTps (nig Tuckom He Ginble 0,3 MIa), witkoto abo Cyxolo raHuipkow Be3 BUKOPUCTaHHS
XimikaTiB 260 MutouMX 3aco6iB. OUNCTITb IHCTPYMEHTM Ta PYUKM CYXOK0 YMCTOR) FaHUipKOK.

MepioguyHo nepegipsiiTe, 3malLlyitTe Ta 3a NoTpeby perynioiiTe KOB3HI eNeMeHT BEPTUKaNbHOI HanpsIMHOI, W06 yeyHYTV NlodT
Ta 3abe3neynTV NNaBHUA pyX KapeTku HanpsMHOI. MepeBipTe MarHiTHy HiXKy Ha HasBHICTb MOLIKOAXEHb MarHiTHOI NOBEPXHI Ta
3aXV1CHOTO Luapy. SAKLLO NOLIKOPKEHHS BISIBNEHO, He MPOJOBXYIATe poboTY, AOKM HECMPABHICTb He Byfe YCyHeHo.

Mawwmry cnig 30epiratit B Cyxomy, 3akpuToMy NpUMILLIEHHI, NOJani Bif [AXepen Tenna, BONor Ta arpecuBHIX peqosiH. Micue
3bepiraHHs mae ByTv 3axuLueHe Bif JOCTYNY AiTell Ta CTOPOHHIX OCiD.

Mepen 36epiraHHsIM HCTPYMEHTY BUMKHITb 140T0, Bl eHalTe LUTENCENb Bif PO3ETKM Ta OYMUCTITh KOPMYC, BEHTUNSILIHI OTBOPK Ta
MarHiTHy OCHOBY. Pixyui iHCTPYMeHTU Crif, BUAMATY 3 TpUMava iHCTPYMeEHTIB Ta 30epiraT OKpemo, o6 YHUKHYTY MOLIKOAXEHD
Ta BUNaaKoBUX TpaBM. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT Y CTiiKOMY MOMOXEHHI, 3aXMLLEHOMY Bifl nepekuaaHHs Ta yaapis. LLIHyp xuBneHHs
cnia npoknagati 6es HaTsary , He HaMOTyBaTH TYro Ta He NeperiHaTyl.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKOS
Magnetinis graztas yra elektrinis jrankis, skirtas skyléms plieniniuose komponentuose grezti, ypac didelése konstrukcijose ir atlie-
kant surinkimo darbus lauke. Elektromagnetinis pagrindas leidzia stabiliai pritvirtinti prie ruoSinio feromagnetinio pavirSiaus, todél
galima dirbti su horizontaliais arba vertikaliais pavirSiais. Rankinis padavimo kreiptuvas uZtikrina tiksly jrankio valdymg ir skatina
pasikartojancius apdirbimo rezultatus. Teisingas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:
Prie§ naudodami jrankj, perskaitykite visa vadova ir jj iSsaugokite.
Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo .
|RANGA

Produktas pristatomas pilnai sukomplektuotas, taciau jj reikia surinkti, kaip apraSyta toliau vadove.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-820500
Maitinimo jtampa [V~ 220 - 240
Tinklo daZnis [Hz] 50/60
Nominali galia W] 1050
Nominalus greitis [min] 650
Rankenos tipas ir dydis ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Maks. spiralinio grazto skersmuo [mm] 13

lus trepanavimo pjaustytuvy skersmuo [mm] 30
Magneto galia [N] 11500
Darbinis smigis [mm] 140
A lus greZimo gylis [mm] 50
Ciklas darbas/pertrauka [s] 30/90
Misios [kg] 10,5
Triuk$mo lygis
-garsoslégis L, + K [dB (A)] 86,0130
-garsogalial ,+K [dB (A)] 99,0+3,0
Vibracijos lygis [m/s?] 65£15

Deklaruota triuk§mo emisijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bdti naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg triukSmo emisijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Deklaruota bendra vibracijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg bendrg vibracijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.

Pastaba: Vibracijos ir triukSmo lygis jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruotos vertés, priklausomai nuo to, kaip jrankis
naudojamas.

Pastaba: Turi bati nustatytos operatoriaus apsaugos saugos priemonés, kurios yra pagrjstos poveikio vertinimu realiomis naudoji-
mo salygomis (jskaitant visas darbo ciklo dalis, pvz., jrankio i§jungimo arba veikimo tuScigja eiga laikg ir jjungimo laika).

BENDRIEJI ELEKTRINIY [RANKIY SAUGOS |SPEJIMAI

|spéjimas! Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu pateiktus saugos jspéjimus, iliustracijas ir specifikacijas . Jy
nesilaikymas gali sukelti elektros smgj, gaisra ar sunky suZalojima.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas ateiciai.

|spéjimuose vartojamas terminas ,elektrinis jrankis® reiskia visus elektrinius jrankius, tiek su laidiniais, tiek su akumuliatoriais.
Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir prastas apSvietimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, ten, kur yra degiy skys€iy, dujy ar gary. Elektriniai jrankiai
sukuria kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes ar garus.

Laikykite vaikus ir pasalinius asmenis atokiau nuo savo darbo zonos. Dél susikaupimo praradimo galite prarasti kontrole.

Elektros sauga

Maitinimo laido kiStukas turi atitikti lizda. Jokiu budu nemodifikuokite kiStuko. Nenaudokite jokiy kiStuko adapteriy su
jzemintais elektriniais jrankiais. Nemodifikuotas, bet prie lizdo tinkantis kiStukas sumazina elektros smagio rizika.

Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirSiais, tokiais kaip vamzdziai, radiatoriai ir Saldytuvai. Kiino jZeminimas padidina

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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elektros smagio rizika.

Saugokite elektrinius jrankius nuo krituliy ar drégmes. | elektrinj jrankj patekes vanduo ar drégmé padidina elektros smagio rizikg.
Neperkraukite maitinimo laido. Nenaudokite maitinimo laido nesiojimui, traukimui ar kiStuko atjungimui nuo sieninio
lizdo. Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo karscio, alyvos, astriy briauny ir judanciy daliy. PaZeistas arba susipynes
maitinimo laidas padidina elektros smugio rizika.

Dirbdami lauke, naudokite lauko salygoms skirtus ilgintuvus. Naudojant lauko sglygoms tinkama ilgintuva, sumazéja elektros
smugio rizika.

Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, naudokite lickamosios srovés jtaisa (RCD) kaip
apsauga nuo maitinimo jtampos. RCD naudojimas sumazina elektros smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite budris, stebékite, kg darote, ir vadovaukités sveiku protu, kai dirbate su elektriniu jrankiu. Nenaudokite elektrinio
jrankio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Net ir akimirksnis neatidumas dirbant su elekriniu
jrankiu gali sukelti rimtus kiino suZalojimus.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada déveékite akiy apsaugos priemones. Naudojant asmenines apsaugos
priemones, tokias kaip dulkiy kaukés, neslystantys apsauginiai batai, apsauginiai $almai ir klausos apsaugos priemonés, suma-
Zéja sunkiy kdno suzalojimy rizika.

Venkite atsitiktinio jjungimo. Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio ir (arba) akumuliatoriaus bloko, paimdami ar nes-
dami elektrinj jrankj, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungimo padétyje. Elektrinio jrankio neSimas pir$tu ant jungiklio arba
elektrinio jrankio, kurio jungiklis yra jjungimo padétyje, jungimas gali sukelti rimtus suzalojimus.

Pries jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite bet kokj reguliavimo rakta ar verzliaraktj. Prie besisukancios elektrinio jrankio dalies
paliktas pritvirtintas verzliaraktis ar raktas gali sukelti rimtus suzalojimus.

Nepersitempkite ir nepersitempkite. Visada iSlaikykite taisyklinga laikyseng ir pusiausvyra. Tai leis jums geriau valdyti
elektrinj jrankj netikétose situacijose dirbant.

Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Laikykite plaukus ir drabuzius atokiau nuo judanciy
elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, papuosalai ar ilgi plaukai gali jstrigti judanciose dalyse.

Jei jranga yra pritaikyta prijungti prie dulkiy iStraukimo ar surinkimo sistemuy, jsitikinkite, kad jos yra prijungtos ir tinka-
mai naudojamos. Dulkiy iStraukimo naudojimas sumazina su dulkémis susijusio pavojaus rizika.

Neleiskite, kad dazno jrankiy naudojimo patirtis jus paskatinty tapti neatsargiais ir ignoruoti saugos taisykles. Neatsar-
gas veiksmai gali sukelti rimty suZalojimy per sekundés dal].

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziira

Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite tinkama elektrinj jrankj numatytam darbui. Tinkamas elektrinis jrankis uztikrins
geresnj ir saugesnj naSuma, kai bus naudojamas nevirsijant numatytos apkrovos.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis jo nejjungia ir neiSjungia. Bet kuris jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra
pavojingas ir turi bati sutaisytas.

Prie$ atlikdami bet kokius elektrinio jrankio reguliavimo veiksmus, keisdami priedus arba padédami jj sandéliuoti, atjun-
kite kiStuka nuo maitinimo lizdo ir (arba) igimkite akumuliatoriy, jei jj galima nuimti. Sios atsargumo priemonés padés
iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

|ranki laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite jrankio naudoti asmenims, kurie néra susipazine su elektri-
niais jrankiais ar Siomis instrukcijomis. Elektriniai jrankiai yra pavojingi neapmokyty naudotojy rankose.

Prizirékite elektrinius jrankius ir priedus. Patikrinkite, ar judancios jrankio dalys néra tinkamai sulygiuotos ar strigusios,
ar néra suliizusiy daliy ir ar néra kity gedimuy, kurie galéty turéti jtakos elektrinio jrankio veikimui. Prie$ naudodami elektrinj
jrankj, pasalinkite bet kokius pazeidimus. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai prizidrimi elektriniai jrankiai.
Pjovimo jrankius laikykite Svarius ir astrius. Tinkamai prizidrimi pjovimo jrankiai su astriais krastais maZiau stringa ir juos
lengviau valdyti darbo metu.

Naudokite elektrinius jrankius, priedus, jtaisus ir kt. pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo tipg ir salygas. |rankiy
naudojimas kitiems, nei numatyta, darbams gali sukelti pavojingg situacija.

Rankenas ir suémimo pavirsius laikykite sausus, Svarius ir be alyvos bei riebaly. Slidzios rankenos ir suémimo pavirsiai
trukdo saugiai valdyti jrankj ir jj valdyti pavojingose situacijose.

Remontas
Elektrinj jrankj remontuokite tik jgaliotose remonto dirbtuvése, naudodamos tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
tinkama elektrinio jrankio veikima.

GREZTUVO SAUGOS |SPEJIMAI
Greziant dévékite akiy apsaugos priemones ir, priklausomai nuo darbo salygy, klausos apsaugos priemones. Skeveldros
ir triukSmas gali sukelti suzalojimy.

Prie$ pradédami patikrinkite, ar pjovimo jrankis tinkamai pritvirtintas ir nepazeistas. Atsilaisvings arba sultizes jrankis gali
biti iSmestas.
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Nelieskite besisukanciy daliy ir nelaikykite ranky Salia grezimo vietos. Tai gali sukelti jsipainiojima ir kino suzalojima.
Niekada nenaudokite didesniu grei¢iu nei maksimalus grazto greitis. Didesniu greiciu graZtas gali sulinkti , jei jam bus leista
laisvai suktis nelieciant ruoSinio, ir suzaloti zmones.

Prie$ keisdami jrankius, atlikdami reguliavimg ar Salindami drozles, isjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo maitinimo Salti-
nio. Atsitiktinis paleidimas gali sukelti suzalojima.

Spauskite tik grazto asies kryptimi ir nespauskite per stipriai. GraZtas gali sulinkti, suliZti arba prarasti kontrole ir susizaloti.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Prie§ pradédami darba, patikrinkite, ar korpusas ir jungiamasis laidas su kistuku néra paZeisti. Jei pastebésite kokiy nors pazZei-
dimy, nebedirbkite.

Pastabal Visi darbai, susijg su darbo jrankiy montavimu ir keitimu, dangciy ir kreipikliy montavimu, reguliavimu ir kt., turi bati
atliekami iSjungus elektros maitinima, todél prieS pradedant Siuos darbus: Atjunkite jrankio laidg nuo elektros tinklo lizdo!

Grezimo antgalis (1)

Jei jisy jrankiui reikalingas kreipiamasis kaistis, prie§ montuodami jstatykite jj j jrankj. statykite jrankj j veleno laikiklj ir pritvirtinkite
ji priverzdami fiksavimo varZtus, kol pajusite pasipriesinima.

Sumontavus patikrinkite, ar jrankis tvirtai pritvirtintas ir ar néra laisvumo. Prie$ pradédami, i§ darbo vietos pasalinkite visus verz-
liarak€ius ar surinkimo jrankius.

Madinos tvirtinimas prie paviriaus (Ill)

Prie$ pradédami ruostis, jsitikinkite, kad jungiklis yra i§jungimo padétyje, pazymétoje ,O", kad jrenginys negaléty biti nety¢ia jjungtas.
Prie$ pritvirtinant magnetine pédele, rekomenduojama jrankj sumontuoti  jrankiy laikiklj ir tai daryti atjungus kistuka nuo elektros lizdo.
|renginj galima tvirtinti tik prie stabilaus, pakankamai tvirto, feromagnetinio paviriaus, o rekomenduojamas minimalus tvirtinimo storis
yra 15 mm. PavirSius, prie kurio tvirtinamas magnetinis pagrindas, turi bati be droZliy, dulkiy, alyvos, daZy ir atsipalaidavusiy radZiy.
Pastate jrenginj numatytoje darbo vietoje, prijunkite maitinimo Saltinj, magneto jungiklj pasukite j ,I* padétj ir patikrinkite tvirtinimo
stabiluma, bandydami pajudinti jrenginj nenaudodami per didelés jégos. GreZiant aukstyje arba pasvirusioje, vertikalioje ar ap-
verstoje padétyje, reikia naudoti papildomas apsaugos nuo kritimo priemones, pvz., dirzus ar grandine. Nutriikus elektros tiekimui
arba praradus magnetinio pagrindo sukibima, jrenginys gali nukristi.

Jei magnetinis pagrindas tvirtai nesilaiko, iSjunkite magneta, atjunkite maitinimo $altinj ir dar kartg nuvalykite pavirSiy. Tada pa-
tikrinkite, ar tvirtinimo detalés yra pakankamai storos ir ar jy kontaktinis pavirSius yra pakankamai didelis. Jei reikia, naudokite
papildoma bent 15 mm storio pliening plokte, tvirtai pritvirtintg prie ruoSinio, ir pakartokite stabilumo bandyma. Jei problema
i8lieka, nepradékite darbo. Patikrinkite maitinimo $altinj, jungikl ir saugiklj. Jei aptinkama kokiy nors pazZeidimy, grazinkite jrenginj
| techninés priezidros centra.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Baige ankstesniame skyriuje aprasytus parengiamuosius darbus, galite pradéti darba. |sitikinkite, kad jrankis tinkamai pritvirtintas
jrankiy laikiklyje, maSina stabiliai pastatyta, o magnetinis pagrindas tvirtai laikosi ant ruosinio.

Prie$ pradédami patikrinkite, ar jungiklis yra iSjungimo padétyje, o maitinimo laidas yra padétas taip, kad jo nebty galima pazeisti
ar iStraukti. Jei naudojamas ausinimas, patikrinkite ausinimo skys¢io paruoSima, sistemos sandarumg ir pralaiduma, taip pat
apsaugokite darbo vietg nuo neteisétos prieigos.

|spéjimas! Jei pastebite nejprasty garsy, traskesio ar nejprasty kvapy, nedelsdami i§junkite greZtuva ir atjunkite jj nuo elektros lizdo.

Grezimas

|sitikine, kad magnetinis pagrindas jjungtas ir staklés tvirtai pritvirtintos, jjunkite grezimo variklj, perjungdami jungiklj j I padétj.
|sitikinkite, kad jrankis laisvai sukasi ir nesitrina j ruoSinj, o grezimo ais yra statmena ruoSinio paviriui. Neteisingas iSlyginimas
gali pabloginti skylés kokybe ir padidinti jrankio uZstrigimo rizika.

Grezti reikia pradéti mazu padavimo greiciu, palaipsniui prileidZiant jrankj prie medziagos. Greziant padavimo svirtj reikia valdyti
sklandziai ir palaikyti pastovia, vidutine jrankio apkrova, be trikeéiojimy ar per didelio spaudimo. Didesnis slégis nepagerina pjovi-
mo efektyvumo ir gali sutrumpinti jrankio bei variklio tarnavimo laika.

Jei atsiranda nejprasty vibracijy, triukSmy ar pastebimas laisvumas, nedelsdami nutraukite grezima. I$junge variklj, patikrinkite
tvirtinimo stabiluma, jrankio bikle ir magnetinio pagrindo kontaktinio pavirSiaus $varg. Grezti galite tik pasaline prieZast].
I8grezus skyle, sumazinkite padavimo greit] ir sklandziai iStraukite jrankj i§ medziagos. Tada iSjunkite varikl ir palaukite, kol jrankis
visiSkai sustos. Tik jrankiui sustojus, galima iSjungti magnetg ir nuimti jrenginj nuo ruosinio. Baige darba, atjunkite maitinimo laidg
ir padalinkite visas droZles i$ darbo vietos.

Ausinimas ir droZliy Salinimas
Jei greZiama naudojant ausinimo skystj, prieS pradédami darba pripildykite ausinimo skysc¢io bakelj pjovimo skys¢iu. Pildymo
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metu bakelio voZtuva palikite uzdaryta, tada patikrinkite, ar tiekimo linija néra uZsikim3usi ir tinkamai prijungta prie ausinimo
skyscio bakelio ir veleno angos. Prie$ greZzdami atidarykite voztuv j tarpine padétj, kad uZtikrintuméte auinimo skyscio tekéjima
| veleng ir pjovimo zong. Ausinimo skystis sumazina jrankio ir medziagos jkaitima, skatina Svarig skyle ir ilgesnj jrankio tarnavimo
laika. Naudodami ausinimo skystj, venkite jo tekéti ant stakliy korpuso ir elektriniy komponenty.

Greziant pasvirusioje, vertikalioje arba apverstos padeéties salygomis, rekomenduojama pjovimo pastg arba purskikij tepti tiesiai
ant jrankio ir ruoSinio, kad sumazeéty skyscio patekimo j jrenginj rizika. Jei grezimo metu nutriiksta ausinimo skyscio tiekimas arba
Grezimo drozlés ir Serdis gali bati labai karsti, todél jas paSalinkite tik sustabdydami jrankj ir i§junge variklj, naudodami pagalbinius
jrankius, pvz., $epetj. Susikaupusios drozlés gali trukdyti greZti, sumaZinti ausinima ir prisidéti prie jrankio uZstrigimo, todél darbo
vieta turi bati Svari. Baige darba, taip pat paSalinkite drozles nuo magnetinio pagrindo ir kontaktiniy pavirsiy, nes uzterstumas gali
susilpninti prispaudimo jéga.

Vezimélio slégio prie kreiptuvo reguliavimas

Jei kreipiamasis veZimélis uzstringa arba atsiranda pastebimas laisvumas, sureguliuokite kreipiamojo vezimélio spaudimg prie
vertikalios kreipiamosios, naudodami reguliavimo varztus, esancius variklio korpuso Sone. Prie$ atlikdami bet kokius reguliavi-
mus, i$junkite jrenginj naudodami maitinimo jungiklj ir atjunkite maitinimo kistuka nuo elektros lizdo. Tada reguliuokite reguliavimo
varztus mazais Zingsneliais ir tolygiai, tuo paciu metu tikrindami, ar kreipiamasis vezimélis juda sklandZiai, naudodami veleno
padavimo svirtj. Uzbaikite reguliavima, kai judéjimas yra sklandus, be strigimy ir laisvumo.

Slégj reguliuokite tik prireikus, nes gamykloje slégis nustatytas teisingai, o korekcija rekomenduojama tik po ilgo naudojimo arba
po stipriy smigiy.

Papildomos pastabos

Darbo metu daryti reguliarias pertraukas. Po kas 30 sekundziy darbo jrankiui reikia 90 sekundziy pertraukos, kad biity
apribotas variklio jkaitimas. Po 2-3 valandy darbo reikia padaryti pertraukg ir palikti masing ijungta, kol atvés magnetinis
pagrindas. Tai sumazina perkaitimo ir magnetinio pagrindo pazeidimo rizika.

Jrankio negalima perkrauti — iSoriniy pavirsiy temperatira niekada neturi viryti 60°C.

Atkreipkite démesj, kad stiprus spaudimas i$ virSaus gali pajudinti jrenginj net ir jjungus magnetine pédele, todél nesiremkite
jrenginj ir nespauskite jo i$ Sono taip, kad jis pajudéty.

Baige darba, i§junkite greztuva, atjunkite jrankj nuo elektros lizdo ir atlikite technine prieZidrg bei patikrinima.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

ATSARGIAL: Prie§ atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezitros ar remonto darbus, atjunkite jrankj nuo elektros lizdo.
Baige darbg, patikrinkite elektrinio jrankio techning bikle vizualiai apzitirédami korpusa, maitinimo laidg su kistuku ir jtempimo ma-
Zinimo jtaisu , elektros jungiklio ir magnetinio jungiklio veikima, neuzblokuotas ventiliacijos angas, Sepeciy kibirkSciavima, guoliy
ir krumpliara€iy triukSmo lygj, paleidima ir sklandy veikima. Garantiniu laikotarpiu naudotojas negali prie elektrinio jrankio pridéti
jokiy komponenty ar daliy arba keisti jokiy daliy, nes tai panaikins garantija. Bet kokie paZeidimai, pastebéti apzidros ar naudojimo
metu, yra signalas, kad reikia remontuoti techninés prieZiros centre. Baige darbg, iSvalykite korpusa, ventiliacijos angas, jungi-
klius ir magnetinj pagrinda, pavyzdziui, oro srove (ne didesniu kaip 0,3 MPa slégiu), Sepeciu arba sausa $luoste, nenaudodami
cheminiy medZiagy ar valymo skys¢iy. Jrankius ir rankenas valykite sausa, Svaria $luoste.

Periodikai tikrinkite, sutepkite ir, jei reikia, sureguliuokite vertikalios kreipianCiosios slankiojancius elementus, kad pasalintuméte
laisvuma ir uztikrintuméte sklandy kreipianciosios vezimélio judéjima. Patikrinkite, ar magnetiné pédelé nepazeista magnetinio
pavirSiaus ir apsauginio sluoksnio. Jei aptinkama paZeidimy, nenaudokite jrenginio, kol gedimas nebus pasalintas.

Irenginj reikia laikyti sausoje, uzdaroje patalpoje, atokiai nuo Silumos, drégmés ir korozijg sukelianCiy medziagy Saltiniy. Sandé-
liavimo vieta turi bati apsaugota nuo vaiky ir nejgalioty asmeny prieigos.

Prie§ padédami jrenginj saugoti, iSjunkite jj, atjunkite kistukg nuo elektros lizdo ir iSvalykite korpusa, ventiliacijos angas bei ma-
gnetinj pagrinda. Pjovimo jrankius reikia iSimti i$ jrankiy laikiklio ir laikyti atskirai, kad iSvengtumeéte paZeidimy ir atsitiktiniy suza-
lojimy. Jrenginj laikykite stabilioje padétyje, apsaugotoje nuo apvirtimo ir smagiy. Maitinimo laidas turi bati nutiestas nejtemptas ,
nepervyniotas ir apsaugotas nuo susilenkimo.
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INSTRUMENTU RAKSTUROJUMS
Magnétiskais urbis ir elektroinstruments, kas paredzéts caurumu urb$anai térauda detalas, pasi lielas konstrukcijas un montazas
darbu laika. Elektromagnétiska pamatne nodrosina stabilu piestiprinajumu pie sagataves feromagnétiskas virsmas, laujot stradat
uz horizontalam vai vertikalam virsmam. Manuala padeves vadotne nodroSina precizu instrumenta vadibu un veicina atkartoja-
mus apstrades rezultatus. Pareiza, uzticama un droSa instrumenta darbiba ir atkariga no pareizas darbibas, tapéc:
Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata .

APRIKOJUMS

Produkts tiek piegadats pilna komplektécija, bet tas ir jasamontg, ka aprakstits talak rokasgramata.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-820500
Tikla spriegums [V~] 220 - 240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Nominala jauda W] 1050
Nominalais atrums [min] 650
Roktura veids un izmérs ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Maks. spiralurbja diametrs [mm] 13
Trepanacijas griezéju maks. diametrs [mm] 30
Magnéta speks [N] 11500
Darba gajiens [mm] 140
\ is urbSanas dzilums [mm] 50
Cikls darbs/partraukums [s] 30/90
Masa [kg] 10,5
Trok$na [imenis
- skanas spiediens L, + K [dB (A)] 86,0£3,0
- skanas jauda L, + K [dB (A)] 99,0£3,0
Vibracijas limenis [m/s?] 6515

Deklaréta trok3na emisijas vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto trokSna emisijas vertibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novértgjuma.

Deklaréta vibracijas kopgja vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto vibracijas kop€jo vértibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novertéjuma.

Piezime: Vibracijas un trok$na emisijas instrumenta darbibas laiké var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta
lietoSanas veida.

Piezime: Janosaka dro$ibas pasakumi operatora aizsardzibai, un to pamata ir iedarbibas novértgjums faktiskajos lietoSanas apstak-
|os (ieskaitot visas darbibas cikla dalas, pieméram, laiku , kad instruments ir izslégts vai darbojas tukSgaita, un aktivizésanas laiku).

VISPARIGI ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBAS BRIDINAJUMI

Bridinajums! Izlasiet visus drosibas bridinajumus, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas §im elektroinstrumen-
tam . To neievéro$ana var izraisit elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku vai nopietnus savainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turpmakai uzzinai.
Bridinajumos lietotais termins ,elektroinstruments” attiecas uz visiem elektriskajiem elektroinstrumentiem — gan ar vadu, gan bezvada.

Darba drosiba

Uzturiet savu darba zonu labi apgaismotu un firu. Nekartiba un slikts apgaismojums var izraisit negadijumus.

Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai izgarojumu
klatbutné. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.

Turiet bérnus un garamgajéjus talak no darba zonas. KoncentréSanas zudums var izraisit kontroles zaudésanu.

Elektrodrosiba
Stravas vada kontaktdaksai ir jaatbilst kontaktligzdai. Nekada veida nemodificéjiet kontaktdaksu. Nelietojiet kontaktdak-
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Sas adapterus ar iezemétiem elektroinstrumentiem. Nemodificéta kontaktdaksa, kas atbilst kontaktligzdai, samazina elektris-
kas stravas trieciena risku.

lzvairieties no kermena saskares ar iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem. Kermena
iezeméSana palielina elektriskas stravas trieciena risku. )

Nepaklaujiet elektroinstrumentus nokriSniem vai mitrumam. Udens vai mitruma iek|0Sana elektroinstrumenta palielina elek-
triskas stravas trieciena risku.

Neparslogojiet stravas vadu. Neizmantojiet stravas vadu, lai nestu, vilktu vai atvienotu kontaktdaksu no sienas kon-
taktligzdas. Sargajiet stravas vadu no karstuma, ellas, asam malam un kustigam dalam. Bojats vai sapinies stravas vads
palielina elektriskas stravas trieciena risku.

Stradajot arpus telpam, izmantojiet pagarinatajus, kas paredzéti lietoSanai arpus telpam. Izmantojot pagarinatajus, kas
pieméroti lietoSanai arpus telpadm, samazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumenta lietoSana mitra vidé ir neizbégama, izmantojiet atlikusas stravas ierici (RCD) ka aizsardzibu pret
baro$anas spriegumu. RCD izmanto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personiga drosiba

Esiet uzmanigi, vérojiet, ko darat, un, stradajot ar elektroinstrumentu, izmantojiet veselo sapratu. Nelietojiet elektroins-
trumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat mirklis neuzmanibas, stradajot
ar elektroinstrumentu, var izraisit nopietnus miesas bojajumus.

lzmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér valkajiet acu aizsargus. Izmantojot individualos aizsardzibas lidzeklus, pie-
méram, puteklu maskas, neslidous droSibas apavus, cietds kiveres un dzirdes aizsargus, samazinas nopietnu miesas bojajumu risks.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pievienojat elektroinstrumentu stravas avotam un/vai akumulatoram, panemat
vai parnésajat to, parliecinieties, vai slédzis ir izslégta stavokli. Elektroinstrumenta parnésasana, turot pirkstu uz sledza, vai
elektroinstrumenta pieslégsana, kad slédzis ir ieslégta stavokli, var izraisit nopietnus savainojumus.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet jebkuru regulésanas atslégu vai uzgrieznu atslégu. UzgrieZznu atsléga vai
uzgrieznu atsléga, kas atstata piestiprinata pie elektroinstrumenta rotgjosas dalas, var izraist nopietnus savainojumus.
Neparsniedzieties un neparstiepieties. Vienmér saglabajiet pareizu staju un lidzsvaru. Tas |aus jums labak kontrolét elek-
troinstrumentu neparedzétas situacijas darba laika.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbu talak no elektroinstrumenta
kustigajam dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas dalas.

Ja iekarta ir aprikota pievieno$anai puteklu nosiikSanas vai savakSanas sistémam, parliecinieties, vai tas ir pievienotas
un tiek pareizi izmantotas. Puteklu nosik$anas izmanto$ana samazina ar putekliem saistito apdraudéjumu risku.

Nelaujiet pieredzei, kas guta, biezi lietojot instrumentus, klat neuzmanigam un ignorét droSibas noteikumus. Neuzmaniga
riciba var izraisit nopietnus savainojumus sekundes simtdalas laika.

Elektroinstrumentu lietoSana un kop$ana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Izmantojiet paredzétajam lietojumam pareizo elektroinstrumentu. Pareizais elektroins-
truments nodro$inas labaku un dro$aku veikispéju, ja to izmantos paredzétaja slodzé.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un neizslédz. Jebkurs instruments, ko nevar vadit ar slédzi, ir bistams
un ir jaremonte.

Pirms jebkadu regulésanas darbu veik$anas, piederumu mainas vai elektroinstrumentu uzglabasanas atvienojiet elek-
troinstrumenta kontaktdak$u no stravas kontaktligzdas un/vai iznemiet akumulatoru, ja to var nonemt. Sie piesardzibas
pasakumi noveérsis elektroinstrumenta nejausu ieslégsanu.

Sargajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet to lietot personam, kas nav iepazinusas ar elektroinstrumentu
lietoSanu vai $im instrukcijam. Elektroinstrumenti ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Uzturét elektroinstrumentus un piederumus kartiba. Parbaudiet, vai instrumenta kustigas dalas nav nepareizi izlidzinatas
vai nekeras, vai nav sallizuSas detalas un vai nav citu stavok|u, kas varétu ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Pirms
elektroinstrumenta lietoSanas novérsiet visus bojajumus. Daudzus negadijumus izraisa slikti uzturéti elektroinstrumenti.
GrieSanas instrumentus uzturiet tirus un asus. Pareizi uzturéti griezéjinstrumenti ar asam malam retak iekeras un ir vieglak
kontrolgjami darbibas laika.

Izmantojiet elektroinstrumentus, piederumus un stiprindjumus u. c. saskana ar Siem noradijumiem, nemot véra darba
veidu un apstak|us. Instrumentu izmantoSana citiem, nevis paredzétajiem darbiem var radit bistamu situaciju.

Rokturus un satverSanas virsmas turiet sausas, tiras un bez ellas un smérvielam. Slideni rokturi un satverSanas virsmas
apgratina instrumenta dro3u lietoSanu un kontroli bistamas situécijas.

Remonts

Elektroinstrumentu remontgjiet tikai pilnvarotas remontdarbnicas, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas nodro-
Sinas elektroinstrumenta pareizu darbrbu.

URSANAS DROSIBAS BRIDINAJUMI

Urbsanas laika valkajiet acu aizsargus un atkariba no darba apstakliem ari dzirdes aizsargus. Skembas un troksnis var
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izraisit traumas.

Pirms darba saksanas parbaudiet, vai griezéjinstruments ir pareizi nostiprinats un nav bojats. Valigs vai salauzts instru-
ments var tikt izmests.

Nepieskarieties rotéjosam detalam un nelieciet rokas urbSanas zonas tuvuma. Tas var izraisit sapiSanos un miesas bojajumus.
Nekad nedarbiniet ar atrumu, kas parsniedz urbja uzgala maksimalo atrumu. Pie lielaka atruma urbis, visticamak, salieksies,
ja tam laus brivi griezties, nesaskaroties ar sagatavi, izraisot traumas.

Pirms instrumentu mainas, reguléSanas vai skaidu nonemsanas izslédziet ierici un atvienojiet to no baro$anas avota.
Nejausa iedarbina$ana var izraisit traumas.

Spiedienu pielietojiet tikai urbja ass virziena un nepiemérojiet parmérigu spiedienu. Urbja uzgalis var saliekties, izraisot
|tizumu vai kontroles zudumu, ka rezultata var rasties traumas.

GATAVOSANAS DARBAM

Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai korpuss un savienojo3ais kabelis ar spraudni nav bojats. Ja tiek konstatéti bojajumi,
neturpiniet darbu.

Piezime! Visas darbibas, kas saistitas ar darba instrumentu uzstadisanu un nomainu, vaku un vadotnu uzstadisanu, regulésanu
utt., javeic, kad stravas padeve ir izslégta, tapéc pirms So darbibu uzsaksanas: Atvienojiet instrumenta kabeli no elektrotikla
kontaktligzdas!

Urbsanas uzgalis (1)

Ja jdsu instrumentam ir nepiecieS8ama vadotne, ievietojiet to instrumenta pirms montazas. levietojiet instrumentu varpstas turétaja
un péc tam nostipriniet to, pievelkot fiksacijas skrives, lidz jatat pretestibu.

Péc montaZas parbaudiet, vai instruments ir dro$i nostiprinats un nav brivkustibas. Pirms darba sak$anas nonemiet no darba
zonas visas uzgrieZnu atslégas vai montazas instrumentus.

Madinas piestiprinasana pie virsmas (1ll)

Pirms sagatavoSanas darbu sakSanas parliecinieties, vai slédzis ir izslégta pozicija, kas apziméta ar 0", lai ierici nevarétu nejausi
iedarbinat. Pirms magnétiskas pédas piestiprinaSanas ieteicams instrumentu uzstadrt instrumentu turétaja un to darit, atvienojot
kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas.

lekartu drikst piestiprinat tikai pie stabilas, feromagnétiskas virsmas ar pietiekamu stingribu, un ieteicamais minimalais stiprinajuma
biezums ir 15 mm. Virsmai, pie kuras piestiprinas magnétiska pamatne, jabiit bez Skembam, putekliem, ellas, krasas un valigas risas.
Péc iekartas novietoSanas paredzétaja darba zona pievienojiet baroSanas avotu, pagrieziet magnéta slédzi pozicija ,I” un par-
baudiet stiprinajuma stabilitati, méginot parvietot iekartu, neizmantojot parmérigu spéku. Urbjot augstuma vai slipa, vertikala
vai apgriezta stavoklr, jaizmanto papildu aizsardziba pret kritienu, pieméram, jostas vai kéde. Stravas padeves partraukumi vai
sakeres zudums uz magnétiskas pamatnes var izraisit iekartas krisanu.

Ja magnétiska pamatne neturas drosi, izslédziet magnétu, atvienojiet baroSanas avotu un vélreiz notiriet virsmu. Péc tam par-
baudiet, vai stiprinajuma detalas ir pietiekami biezas un vai tam ir pietiekami liela saskares virsma. Ja nepiecie$ams, izmantojiet
papildu vismaz 15 mm biezu térauda plaksni, kas ir drosi piestiprinata pie sagataves, un atkartojiet stabilitates parbaudi. Ja prob-
|ema joprojam pastav, nesaciet darbu. Parbaudiet baroSanas avotu, slédzi un droinataju. Ja tiek konstatéti bojajumi, nogadajiet
ierici servisa centra.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Péc iepriek3eja sadala aprakstito sagatavoSanas darbu pabeigSanas varat sakt darbu. Parliecinieties, vai instruments ir pareizi
nostiprinats instrumentu turétaja, iekarta ir novietota stabili un magnétiska pamatne ir dro$i nostiprinata uz sagataves.

Pirms darba uzsak$anas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta stavokii un vai stravas vads ir novietots ta, lai to nevarétu sabojat vai
izraut. Ja tiek izmantota dzeséSana, parbaudiet dzeséanas Skidruma sagatavoSanu, sistémas hermétiskumu un caurlaidibu, ka
art nodroSiniet darba zonu no nesankcionétas piekluves.

Bridinajums! Ja pamanat neparastas skanas, sprakSkéSanu vai neparastas smakas, nekavéjoties izslédziet séjmasinu un at-
vienojiet to no elektrotikla.

Urbsana

Péc tam, kad esat parliecinajies, ka magnétiska pamatne ir ieslégta un iekarta ir dro$i nostiprinata, iesledziet urbSanas motoru,
parslédzot slédzi pozicija ,I". Parliecinieties, vai instruments brivi griezas un neberzéjas pret sagatavi, un vai urbSanas ass ir per-
pendikulara sagataves virsmai. Nepareiza izlidzina$ana var pasliktinat urbuma kvalitati un palielinat instrumenta iespraanas risku.
Urb3ana jasak ar mazu padeves atrumu, pakapeniski nonakot saskaré ar materialu. Urb$anas laika padeves svira jadarbina vien-
mérigi un jauztur pastaviga, mérena slodze uz instrumentu, bez rausti$anas vai parmeériga spiediena. Lielaks spiediens neuzlabo
grieSanas efektivitati un var saisinat instrumenta un motora kalpo$anas laiku.

Ja rodas neparastas vibracijas, troksnis vai manama brivkustiba, nekavéjoties partrauciet urbSanu. PEc motora izslégSanas
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parbaudiet stiprinajuma stabilitati, instrumenta stavokli un magnétiskas pamatnes saskares virsmas tiribu. Turpiniet urb$anu tikai
péc tam, kad célonis ir novérsts.

Péc urbuma izurbdanas samaziniet padeves atrumu un vienmérigi izvelciet instrumentu no materiala. P&c tam izslédziet motoru
un pagaidiet, lidz instruments pilniba apstajas. Tikai péc instrumenta apstasanas izslédziet magnétu un nonemiet instrumentu no
sagataves. Péc darba pabeigSanas atvienojiet stravas vadu un iznemiet visas skaidas no darba zonas.

DzeséSana un skaidu nonemsana

Ja urb3ana tiek veikta, izmantojot dzes€Sanas Skidrumu, pirms darba uzsakSanas piepildiet dzeséSanas Skidruma tvertni ar
grieSanas Skidrumu. Uzpildes laika atstajiet tvertnes varstu aizvertu, péc tam parbaudiet, vai padeves [inija nav aizsprostota un ir
pareizi pievienota dzeséSanas Skidruma tvertnei un varpstas atverei. Pirms urbSanas atveriet varstu starpposma, lai nodro$inatu
dzesé3anas Skidruma pldsmu uz varpstu un grieSanas zonu. DzeséSanas Skidrums samazina instrumenta un materiala sakarsa-
nu un veicina tiru urbumu un ilgaku instrumenta kalpoanas laiku. Lietojot dzeséSanas Skidrumu, izvairieties no ta noklusanas uz
masinas korpusa un elekiriskajam sastavdalam.

Urbjot slipa, vertikala vai apgriezta stavokli, ieteicams grieSanas pastu vai aerosolu uzklat tiesi uz instrumenta un sagataves, lai
samazinatu Skidruma iek|dSanas risku iericé. Ja urbSanas laika dzesésanas Skidruma padeve apstajas vai dzeséSanas Skidruma
tvertne ir tukSa, partrauciet urbSanu, izslédziet ierici un atvienojiet to no baro$anas avota pirms uzpildisanas.

UrbSanas skaidas un serde var bit |oti karsti, tapéc nonemiet tas tikai péc instrumenta apturéSanas un motora izsléganas,
izmantojot paliginstrumentus, pieméram, suku. Uzkrajusas skaidas var traucét urbSanu, samazinat dzesé$anu un veicinat ins-
trumenta iespriSanu, tapéc uzturiet darba zonu tiru. Péc darba pabeigSanas notiriet skaidas arf no magnétiskas pamatnes un
saskares virsmam, jo piesarnojums var vajinat iespilésanas speku.

Ratinu spiediena regulésana pret vadotni

Ja vadotnes ratini iesprst vai rodas manama brivkustiba, noregulgjiet vadotnes ratinu spiedienu pret vertikalo vadotni, izmantojot
reguléSanas skrives, kas atrodas motora korpusa sanos. Pirms jebkadu reguléjumu veikSanas izsledziet masinu, izmantojot
ieslégSanas/izslégSanas slédzi, un atvienojiet stravas kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas. Péc tam reguléjiet reguléSanas
skrives ar nelielu soli un vienmeérigi, vienlaikus parbaudot vadotnes ratinu vienmerigu kustibu, izmantojot vérpstas padeves sviru.
Pabeidziet reguléSanu, kad kustiba ir vienmériga, bez iesprasanas un brivkustibas.

Regulgjiet tikai nepiecieSamibas gadijuma, jo spiediens ir pareizi iestatits ripnica, un korekcija ir ieteicama tikai péc ilgstosas
lietoSanas vai spécigiem triecieniem.

Papildu piezimes

Darba laika veikt regularus partraukumus. Péc katram 30 darba sekundém instrumentam nepiecieSamas 90 sekundes par-
traukuma, lai ierobezotu motora uzsilSanu. Péc 2-3 darba stundam javeic partraukums un jaatstaj masina izslégta lidz mag-
nétiskas pamatnes atdzi$anai. Tas samazina parkaranas un magnétiskas pamatnes bojajumu risku.

Instrumentu nedrikst parslogot — argjo virsmu temperatiira nekad nedrikst parsniegt 60°C.

Ludzu, nemiet véra, ka spécigs spiediens no augsas var izraistt ierices kustibu pat ar ieslégtu magnétisko pedu, tapéc neatbals-
tieties uz ierices un nepiemérojiet tai sanisku spéku ta, lai ta varétu kustéties.

Péc darba pabeiganas izslédziet s&jmasinu, atvienojiet instrumentu no stravas kontaktligzdas un veiciet apkopi un parbaudi.

APKOPE UN GLABASANA

UZMANIBU! Pirms jebkadu reguléanas, apkopes vai uzturé$anas darbu veik$anas atvienojiet instrumentu no elektrotikla. P&c
darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, vizuali apskatot korpusu, stravas vadu ar kontaktdakSu un
sprieguma mazinataju , elektriskd slédza un magnéta slédza darbibu, netraucétas ventilacijas atveres, suku dzirksteloSanu,
gultnu un zobratu trok$na limeni, iedarbindSanu un vienmérigu darbibu. Garantijas laika lietotajs nedrikst pievienot elektroinstru-
mentam nekadas sastavdalas vai detalas, ka arf nomainit detalas, jo tas anulés garantiju. Jebkadas neatbilstibas, kas novérotas
parbaudes vai darbibas laika, ir signals remontam servisa centra. Péc darba pabeig$anas notiriet korpusu, ventilacijas atveres,
slédzus un magnétisko pamatni, pieméram, ar gaisa striklu (ar spiedienu ne vairak ka 0,3 MPa), otu vai sausu dranu, neizman-
tojot kimiskas vielas vai tiriSanas Skidrumus. Notiriet instrumentus un rokturus ar sausu, tiru dranu.

Periodiski parbaudiet, ieellojiet un, ja nepiecieSams, noreguléjiet vertikalas vadotnes bidamos elementus, lai novérstu brivkustibu
un nodroinatu vadotnes ratinu vienmerigu kustibu. Parbaudiet magnétisko pédu, vai nav bojata magnétiska virsma un aiz-
sargslanis. Ja tiek konstatéti bojajumi, neturpiniet darbu, kamér klime nav novérsta.

lekarta jauzglaba sausa, slégta telpa, prom no siltuma, mitruma un kodigam vieldm. UzglabaSanas vietai jabit aizsargatai no
bérnu un nepiederodu personu piekluves.

Pirms ierices uzglabasanas izslédziet to, atvienojiet kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas un notiriet korpusu, ventilacijas at-
veres un magnétisko pamatni. GrieSanas instrumenti jaiznem no instrumentu turétaja un jauzglaba atseviski, lai izvairitos no
bojajumiem un nejausiem savainojumiem. Uzglabéjiet ierici stabila stavokli, pasargajot to no apgasanas un triecieniem. Stravas
vadam jabit novietotam ta, lai tas nebitu nostiepts , nedrikst bt ciesi aptits un jasarga no lociSanas.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJE
Magneticka vrtacka je elektrické naradi uréené k vrtani otvorti do ocelovych soucasti, zejména do velkych konstrukci a béhem
montaznich praci v terénu. Elektromagneticka zakladna umoZiuje stabilni uchyceni k feromagnetickému povrchu obrobku, coz
umoZnuje praci na vodorovnych i svislych plochach. Ruéni podavani zajistuje pfesné vedeni nastroje a podporuje opakovatelné
vysledky obrabéni. Spravny, spolehlivy a bezpeény provoz nastroje zavisi na jeho spravné obsluze, proto:
Pred pouzitim nastroje si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpeénostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI

Produkt je dodavan kompletni, ale vyzaduje montaz, jak je popsano dale v navodu.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka méfeni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-820500
Sitove napéti IV~] 220 - 240
Frekvence sité [Hz] 50/60
Jmenovity vykon W] 1050
Jmenovité otacky [min] 650
Typ a velikost rukojeti ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Max. primér spiralového vrtaku [mm] 13
Max. primér trepanacnich fréz [mm] 30
Sila magnetu [N] 11500
Pracovni zdvih [mm] 140
alni hloubka vrtani [mm] 50
Cyklus prace/prestavka [s] 30/90
Mse [ka] 105
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB (A)] 86,0430
- akusticky vykon L, + K [dB (A)] 99,0430
Urovefi vibraci [mis?] 65415

Deklarovana hodnota emisi hluku byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednotlivych nastroju.
Deklarovanou hodnotu emisi hluku Ize pouzit pfi pfedb&Zném posouzeni expozice.

Deklarovand celkova hodnota vibraci byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednoho nafadi s
druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouzit pfi pfedbézném posouzeni expozice.

Poznamka: Emise vibraci a hluku béhem provozu naradi se mohou liSit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplsobu pouZiti naradi.
Poznamka: Bezpeénostni opatfeni na ochranu obsluhy musi byt stanovena a vychazeji z posouzeni expozice za skute¢nych podmi-
nek pouzivani (véetné vSech &asti provozniho cyklu, jako je doba , kdy je nastroj vypnuty nebo béZi na volnobéh, a doba aktivace).

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE NARADI

Varovani! Prectéte si vSechna bezpec€nostni varovani, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim . Jejich
nedodrzeni mlZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.
Termin ,elektrické naradi pouZity v upozornénich se vztahuje na veskeré elektrické néradi, a to jak s kabelem, tak i bez néj.

Bezpecnost na pracovisti

Udrzujte své pracovni misto dobie osvétlené a Cisté. Neporadek a $patné osvétleni mohou zplisobit nehody.

Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plyni nebo vyparu.
Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Udrzujte déti a prihlizejici mimo pracovni prostor. Ztrata soustiedéni miize vést ke ztraté kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat zasuvce. Zastrcku zadnym zplsobem neupravujte. Nepouzivejte Zadné adapté-
ry s uzemnénym elektrickym naradim. Neupravena zastrcka, ktera odpovida zasuvce, snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
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Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi srazkam ani vihkosti. Vniknuti vody nebo vihkosti do elektrického néfadi zvySuije riziko Urazu
elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni, tahani ani odpojovani zastrcky ze zasuvky. Udr-
2ujte napajeci kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskozeny nebo zamotany napajeci kabel
zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti prodluzovaciho kabelu vhodného pro
venkovni pouZiti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud je provozovani elektrického naradi ve vlhkém prostredi nevyhnutelné, pouzijte proudovy chrani¢ (RCD) jako
ochranu proti napajecimu napéti. PouZiti proudového chranice snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Budte ostraziti, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léku. | chvilka nepozomosti pii praci s elektrickym nafadim maze
vést k vaznému zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pouzivejte ochranu oéi. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedkd, jako jsou
protiprachové masky, protiskluzova bezpeénostni obuv, pfilby a chranice sluchu, snizuje riziko vazného zranéni.

Zabranite nahodnému spusténi. Pred pfipojenim elektrického naradi ke zdroji napajeni a/nebo baterii, pred jeho zvednu-
tim nebo prenasenim se ujistéte, Ze je vypinac ve vypnuté poloze. Pfenaseni elekirického nafadi s prstem na vypinaci nebo
zapinani elektrického naradi, které ma vypina¢ v zapnuté poloze, mize zplisobit vazné zranéni.

Pred zapnutim elektrického naradi odstrate veskery sefizovaci kli¢ nebo maticovy klic. KIi¢ nebo maticovy kli¢ ponechany
na rotujici ¢asti elektrického nafadi mize zpUsobit vazné zranéni.

Nenatahujte se pfili$ ani se pfili§ nenatahujte. Vzdy udrzujte spravné drzeni téla a rovnovahu. To vam umozni Iépe oviadat
elektrické naradi v neocekavanych situacich béhem prace.

Oblecte se vhodné. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Udrzujte vlasy a obleceni v dostatecné vzdalenosti od pohybli-
vych ¢asti elektrického naradi. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit v pohyblivych ¢astech.

Pokud je zafizeni vybaveno pro pfipojeni k systémum odsavani nebo shéru prachu, zajistéte, aby byly spravné pfipojeny
a pouzivany. PouZivani odsavani prachu snizuje riziko nebezpedi souvisejicich s prachem.

Nenechte se kvuli zkuSenostem ziskanym castym pouzivanim naradi stat neopatrnymi a ignorovat bezpecnostni pravi-
dla. Neopatrné jednani mize ve zlomku vtefiny zpusobit vaZna zranéni.

Pouzivani a péce o elektrické naradi

Nepietézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné elektrické naradi pro zamyslené pouziti. Spravné elektrické nafadi po-
skytne lep$i a bezpecnéjsi vykon , pokud se pouziva v ramci uréeného zatizeni.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a nevypina. Jakékoli nafadi, které nelze ovladat spinacem, je
nebezpecné a mélo by byt opraveno.

Pied provadénim jakychkoli iprav, vyménou pfislusenstvi nebo ulozenim elektrického naradi odpojte zastrcku ze za-
suvky a/nebo vyjméte z néj baterii, pokud je odnimatelna. Tato opatfeni zabrani nahodnému zapnuti elektrického naradi.
Uchovavejte naradi mimo dosah déti. Nedovolte osobam, které nejsou s elektrickym naradim obeznameny nebo nejsou
s timto navodem obeznameny, aby naradi obsluhovaly. Elektrické néfadi je v rukou neproskolenych uzivatelli nebezpecné.
Provadéjte udrzbu elektrického naradi a prislusenstvi. Zkontrolujte naradi, zda nejsou pohyblivé ¢asti nespravné vyrov-
nany nebo zaseknuté, zda nejsou poskozené nebo zda nedoslo k dalSimu poskozeni, které by mohlo ovlivnit jeho pro-
voz. Pred pouzitim naradi opravte veskeré poskozeni. Mnoho nehod je zplisobeno $patné udrzovanym elektrickym naradim.
UdrZujte fezné nastroje Cisté a ostré. Spravné udrzované fezné nastroje s ostrymi hranami se méné zadrevaji a béhem provozu
se snaze ovladaji.

Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi a nastavce atd. v souladu s témito pokyny a s ohledem na druh a podminky
prace. PouzZivani nafadi k jinym ucellim, nez ke kterym je uréeno, mize vytvofit nebezpecénou situaci.

Rukojeti a Gichopné plochy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti a tichopné plochy brani bezpe¢nému
provozu a ovladani nafadi v nebezpeénych situacich.

Opravy
Nechte své elektrické naradi opravovat pouze v autorizovanych opravnach a za pouziti pouze originalnich nahradnich
dild. Tim zajistite spravny provoz elektrického naradi.

BEZPECNOSTNi VAROVANI PRO VRTAKY
Pii vrtani pouzivejte ochranu oci a v zavislosti na pracovnich podminkach také ochranu sluchu. Tfisky a hluk mohou
zpUsobit zranéni.

Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda je fezny nastroj fadné zajiStén a neposkozeny. Uvolnény nebo zlomeny nastroj
muZe byt vyhozen.
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Nedotykejte se rotujicich ¢asti ani nepfiblizujte ruce k oblasti vrtani. Mohlo by dojit k zachyceni a zranéni osob.

Nikdy nepracujte s otackami vy$$imi, nez jsou maximalni otacky vrtaku. Pfi vy$Sich otackach se vrtak pravdépodobné ohne
, pokud se necha volné otacet bez kontaktu s obrobkem, a mliZe tak zpUsobit zranéni.

Pred vyménou nastroju, provadénim sefizovani nebo odstranovanim tfisek vypnéte stroj a odpojte jej od napajeni. Na-
hodné spusténi miize zpUsobit zranéni.

Tlak aplikujte pouze ve sméru osy vrtaku a netlacte nadmérné. Vrték se miZe ohnout, coz mize zpUsobit ziomeni nebo ztratu
kontroly a nasledné zranéni.

PRIPRAVA NA PRACI

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda neni poSkozen kryt a pfipojovaci kabel se zastrékou. Pokud zjistite jakékoli poskozeni,
nepokracuijte v praci.

Poznamka! Veskeré ¢innosti souvisejici s montazi a vyménou pracovnich nastrojli, montazi krytd a voditek, sefizovanim atd.
musi byt provadény pfi vypnutém napajeni, proto pfed zahajenim téchto cinnosti: Odpojte kabel nastroje ze sit'ové zasuvky!

Vrtaci nastavec (1)

Pokud vas nastroj vyZaduje vodici kolik, vioZte jej do nastroje pfed montazi. VlozZte nastroj do drzaku vietena a poté jej zajistéte
utahovanim stavécich Sroubt, dokud neucitite odpor.

Po montézi zkontrolujte, zda je nastroj bezpeéné usazen a zda se v ném nezobrazuje vile. Pfed zahajenim prace odstrarite z
pracovniho prostoru viechny kli¢e nebo montézni néstroje.

Montéz stroje na povrch (Ill)

Pred zahajenim pfipravy se uijistéte, Ze je vypinaC v poloze vypnuto, oznacené 0%, aby se stroj nemohl nechténé spustit. Pfed pfi-
pevnénim magnetické patky se doporu¢uje namontovat nastroj do drzaku nastroje a provést to s odpojenou zastrékou ze zasuvky.
Stroj by mél byt pfipevnén pouze ke stabilnimu, feromagnetickému povrchu s dostateénou tuhosti a doporu¢ena minimalni mon-
tazni tloustka je 15 mm. Povrch, ke kterému magneticka zakladna pfilne, by mél byt bez tisek, prachu, oleje, barvy a uvolnéné rzi.
Po umisténi stroje v uréeném pracovnim prostoru pfipojte napajeni, otoéte magneticky spina¢ do polohy I a zkontrolujte stabilitu
uchyceni pokusem o pohyb stroje bez pouziti nadmérné sily. Pfi vrtani ve vySkach nebo v naklonéné, svislé nebo obracené poloze
by méla byt pouzita dodateéna ochrana proti padu, jako jsou pasy nebo fetéz. Vypadky proudu nebo ztrata trakce magnetické
zékladny by mohly zpusobit pad stroje.

Pokud magneticka zakladna nedrzi bezpe¢né, vypnéte magnet, odpojte napajeni a znovu povrch o€istéte. Poté zkontrolujte, zda
je montéZni material dostateCné silny a zda méa dostatecné velkou kontakini plochu. V pfipadé potfeby pouzijte dalsi ocelovou
desku o tloustce alespon 15 mm, bezpeéné pfipevnénou k obrobku, a opakuite test stability. Pokud problém pfetrvava, nezacinej-
te s praci. Zkontrolujte napajeni, spina¢ a pojistku. Pokud zjistite jakékoli poSkozeni, vratte stroj do servisniho stfediska.

POUZITi NASTROJE

Po dokonceni pfiprav popsanych v pfedchozi ¢asti mizete zaéit pracovat. Ujistéte se, Ze je néstroj fadné upevnén v drzaku
nastrojU, stroj je stabilné umistén a magneticka zakladna je bezpecné uchycena na obrobku.

Pred spusténim zkontrolujte, zda je vypina¢ v poloze vypnuto a zda je napéjeci kabel umistén tak, aby nemohlo dojit k jeho
poskozeni nebo vytaZeni. Pokud se pouziva chlazeni, zkontrolujte pfipravu chladici kapaliny a tésnost a propustnost systému a
zajistéte pracovni prostor pfed neopravnénym pfistupem.

Varovani! Pokud si vSimnete jakychkoli neobvyklych zvukd, praskani nebo neobvyklych zapachu, okamZité vrtacku vypnéte a
odpojte ji od elektrické zasuvky.

Virténi

Po zapnuti magnetické zakladny a bezpecném upevnéni stroje zapnéte vrtacku pfepnutim spinaCe do polohy ,I*. Ujistéte se, ze
se nastroj volné otaci, netfe se o obrobek a Ze osa vrtani je kolma k povrchu obrobku. Nespravné vyrovnani mize negativné
ovlivnit kvalitu otvoru a zvysit riziko zaseknuti nastroje.

Vrtani by mélo zacinat nizkou rychlosti posuvu a postupné uvadét nastroj do kontaktu s materidlem. BEhem vrtani by méla byt
paka posuvu ovladana plynule a mélo by byt udrZzovano konstantni, mirné zatizeni nastroje, bez trhani nebo nadmérného tlaku.
Vy$Si tlak nezlepSuje Ucinnost fezani a mlze zkratit Zivotnost nastroje a motoru.

Pokud se objevi neobvyklé vibrace, hluk nebo znatelna vile, okamzité prestarite vrtat. Po vypnuti motoru zkontrolujte stabilitu
uchyceni, stav nastroje a Cistotu kontaktni plochy magnetické zakladny. Ve vrtani pokracujte az po odstranéni pficiny.

Po vyvrtani otvoru sniZte rychlost posuvu a plynule vytahnéte nastroj z materialu. Poté vypnéte motor a pockejte, az se néstroj
UpIné zastavi. Teprve po zastaveni nastroje by mél byt magnet vypnut a stroj sejmut z obrobku. Po dokonceni odpojte napajeci
kabel a odstrarite vSechny tfisky z pracovniho prostoru.

Chlazeni a odvod tfisek
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Pokud se vrta s pouzitim chladici kapaliny, naplfite nadrzku s chladici kapalinou pfed zahajenim prace. BEhem pinéni nechte ven-
til nadrzky zavieny a poté zkontrolujte, zda je pfivodni potrubi volné a spravné pfipojeno k nadrzce s chladici kapalinou a otvoru
vfetena. Pred vrtanim otevrete ventil do mezilehlé polohy, abyste zajistili pritok chladici kapaliny do vietena a fezné zony. Chladici
kapalina snizuje zahfivani nastroje a materidlu a podporuije Cisty otvor a delSi Zivotnost nastroje. Pfi pouZiti chladici kapaliny se
vyvaruijte jejiho stékani na kryt stroje a elektrické soucasti.

Pfi vrtani v naklonéné, svislé nebo obracené poloze se doporucuje nanaset feznou pastu nebo sprej pfimo na nastroj a obrobek,
aby se sniZilo riziko vniknuti kapaliny do stroje. Pokud se b&hem vrténi zastavi pfivod chladici kapaliny nebo se nadrzka s chladici
kapalinou vyprazdni, pfestanite vrtat, vypnéte stroj a pfed doplnénim kapaliny jej odpojte od napajeni.

Vrtaci tfisky a jadro mohou byt velmi horké, proto je odstrariujte az po zastaveni nastroje a vypnuti motoru pomoci pomocnych
nastrojd, jako je kartd¢. Nahromadéné tfisky mohou branit vrtani, snizovat chlazeni a pfispivat k zasekavani nastroje, proto
udrZujte pracovni prostor Cisty. Po dokonéeni prace odstrarite tfisky také z magnetické zakladny a kontaktnich ploch, protoze
znecisténi mlZe oslabit upinaci silu.

Nastaveni tlaku voziku proti voditku

Pokud se vodici vozik zasekne nebo se objevi znatelna viile, sefidte tlak vodiciho voziku vici svislému voditku pomoci sefizova-
cich Sroubli umisténych na boku skfiné motoru. Pfed provedenim jakéhokoli sefizeni vypnéte stroj pomoci hlavniho vypinace a
odpojte zastrcku sitového kabelu ze zasuvky. Poté sefizujte sefizovaci Srouby v malych krocich a rovnomémé a sou¢asné kon-
trolujte plynuly pohyb vodiciho voziku pomoci paky posuvu vietena. Sefizeni dokoncete, jakmile je dosaZeno plynulého pohybu
bez zasekavani a vile.

Upravuijte pouze v pfipadé poteby, protoze tlak je spravné nastaven z vyroby a korekce se doporucuje pouze po delSim pouzivani
nebo po silnych otfesech.

Dali poznémky

Béhem prace délat pravidelné prestavky. Po kazdych 30 sekundach prace nastroj potiebuje 90 sekund prestavky za Gi¢elem
omezeni zahfivani motoru. Po 2-3 hodinach prace je tfeba udélat prestavku a ponechat stroj vypnuty do vychladnuti magnetic-
ké patky. Tim se sniZuje riziko pfehrati a poskozeni magnetické patky.

Nastroj nesmi byt pretizen - teplota vnéj§ich povrchli nesmi nikdy prekrocit 60°C.

Upozorfiujeme, Ze silny tlak shora mize zpUsobit pohyb stroje i se zasunutou magnetickou nohou, proto se o stroj neopirejte ani
na néj nevyvijejte bocni silu zptsobem, ktery by mohl zpusobit jeho pohyb.

Po dokonceni prace vypnéte vrtacku, odpojte nastroj ze zasuvky a provedte ddrzbu a kontrolu.

UDRZBA A SKLADOVANI

POZOR: Pred provadénim jakychkoli Uprav, servisu nebo Udrzby odpojte nafadi od elekirické zasuvky. Po ukonceni prace zkon-
trolujte technicky stav elektrického nafadi vizualni kontrolou téla nafadi, napajeciho kabelu se zastrékou a odlehcenim tahu ,
funkce elektrického spinace a magnetického spinace, volnych vétracich otvord, jiskfeni kartacd, hladiny hluku loZisek a prevodd,
spousténi a plynulého chodu. Béhem zaruéni doby nesmi uZivatel do elektrického nafadi pfidavat Zadné soucasti ani dily ani
vyménovat Zadné dily, protoze by tim doslo ke ztraté zaruky. Jakékoli nesrovnalosti zjiSténé béhem kontroly nebo béhem provozu
jsou signalem k opravé v servisnim stfedisku. Po ukonéeni prace ocistéte télo, vétraci otvory, spinace a magnetickou zakladnu,
napfiklad proudem vzduchu (s tiakem maximalné 0,3 MPa), kartdéem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemikalii nebo Eisti-
cich tekutin. Nafadi a rukojeti Cistéte suchym, Cistym hadFfikem.

Pravidelné kontrolujte, promazavejte a v pfipadé potfeby sefizujte posuvné prvky svislého vedeni, abyste odstranili viili a zajistili
plynuly pohyb vodiciho voziku. Zkontrolujte magnetickou patku, zda neni poSkozen magneticky povrch a ochranna vrstva. Pokud
zjistite poskozeni, nepokracuijte v provozu, dokud nebude zévada odstranéna.

Stroj by mél byt skladovan v suchém, uzavfeném prostoru, mimo dosah zdroji tepla, vihkosti a korozivnich latek. Skladovaci
misto by mélo byt chranéno pfed pfistupem déti a neopravnénych osob. 3

Pred uskladnénim stroje jej vypnéte, odpojte zastréku ze zasuvky a vycistéte kryt, vétraci otvory a magnetickou zakladnu. Rezné
nastroje by mély byt vyjmuty z drzaku néstroju a uloZeny oddélené, aby se zabranilo poskozeni a nahodnému zranéni. Stroj skla-
dujte ve stabilni poloze, chranéné pred pfevracenim a narazy. Napajeci kabel by mél byt poloZen bez napéti , nesmi byt pevné
omotany a chranén pfed zalomenim.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJA
Magnetickd vitacka je elekirické néradie uréené na vitanie otvorov do ocelovych komponentov, najmé vo velkych konstrukciach
a po¢as montaznych prac v teréne. Elektromagneticka zékladiia umozriuje stabilné upevnenie na feromagnetickom povrchu
obrobku, ¢o umoZiuje pracu na horizontalnych alebo vertikalnych povrchoch. Manualne podavacie vedenie zaistuje presné
vedenie nastroja a podporuje opakovatelné vysledky obrabania. Spravna, spolahliva a bezpeéna prevadzka nastroja zavisi od
spravnej obsluhy, preto:
Pred pouzitim nastroja si precitajte cely navod a uschovajte si ho.
Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody vyplyvajuce z nedodrZania bezpecnostnych predpisov a odporic¢ani uvedenych v tejto prirucke.
VYBAVENIE

Produkt sa dodava kompletny, ale vyZzaduje montéz, ako je popisané dalej v navode.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-820500
Sietové napatie [V~] 220 - 240
Frekvencia siete [Hz] 50/60
Menovity vykon W] 1050
Menovitd rychlost [min] 650
Typ a velkost rukovate ["/ mm] Weldon 3/4 /19
alny priemer Spiralového vrtaka [mm] 13
Max. priemer trepanacnych fréz [mm] 30
Sila magnetu [N] 11500
Pracovny zdvih [mm] 140
4lna hibka vitania [mm] 50
Cyklus pracalprestavka [s] 30/90
Hmota [kg] 10,5
Hladina hluku
- akusticky tlak L, + K [dB (A)] 86,0430
- akusticky vykon L, + K [dB (A)] 99,0430
Urovefi vibracii [mis?] 65415

Deklarovana hodnota emisie hluku bola nameranad pomocou $tandardnej testovacej metddy a mozno ju pouZit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarovana hodnota emisie hluku sa mdze poutzit pri predbeznom posudeni expozicie.
Deklarovan celkova hodnota vibracii bola nameranéd pomocou Standardnej testovacej metddy a mozno ju pouzit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze pouZit pri predbeznom posudeni expozicie.
Poznamka: Emisie vibracii a hluku poCas prevadzky naradia sa mozu liSit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu
pouzivania naradia.

Poznamka: Bezpe&nostné opatrenia na ochranu obsluhy musia byt stanovené a su zaloZené na postdeni expozicie za skuto¢-
nych podmienok pouzivania (vratane vSetkych Casti prevadzkového cyklu, ako je ¢as , kedy je nastroj vypnuty alebo bezi na
volnobeh, a Cas aktivacie).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ELEKTRICKE NARADIE

Varovanie! Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia, obrazky a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim .
Ich nedodrzanie moZe mat za nasledok traz elektrickym pridom, poziar alebo vézne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budice pouzitie.
Pojem ,elektrické naradie” pouZity v upozorneniach sa vztahuje na vSetko elektrické naradie, s kablom aj bez kabla.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzuijte si pracovny priestor dobre osvetleny a €isty. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu sposobit nehody.

Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horlavych kvapalin, plynov alebo vypa-
rov. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré méZzu zapalit prach alebo vypary.

Udrzujte deti a okoloidticich mimo pracovného priestoru. Strata sistredenia moZe viest k strate kontroly.

Elektricka bezpeénost
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Zastrcka napéjacieho kabla musi byt kompatibilna so zasuvkou. Zastrcku nijako neupravujte. Nepouzivajte Ziadne adap-
téry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim. Neupravena zastrcka, ktora je kompatibilng so zasuvkou, znizuje riziko
Urazu elektrickym pradom.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nevystavujte elektrické naradie zrazkam ani vlhkosti. Vloda alebo vihkost vniknica do elektrického naradia zvy3uije riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nepret'azujte napajaci kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na prenasanie, tahanie ani odpajanie zastréky zo zasuvky.
Uchovavajte napajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskodeny alebo zamotany napa-
jaci kabel zvySuje riziko drazu elektrickym pradom.

Pri praci vonku pouzivajte predizovacie kable uréené na vonkajsie pouzitie. PouZitie predizovacieho kabla vhodného na
vonkajSie pouzitie zniZuje riziko urazu elektrickym pradom.

Ak sa neda vyhnut’ prevadzke elektrického naradia vo vihkom prostredi, pouzite ako ochranu pred napajacim napatim
pradovy chrani¢ (RCD). PouZitie pridového chranic¢a znizuie riziko trazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Pri obsluhe elektrického naradia bud'te ostraziti, sledujte, €o robite, a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické
naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu €i liekov. Aj chvilkova nepozornost pri obsluhe elektrického nara-
dia méZe viest k vaZnemu zraneniu 0séb.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy noste ochranu o€i. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako su
protiprachové masky, protimykova bezpecnostna obuv, prilby a chranice sluchu, zniZuje riziko vazneho zranenia oséb.
Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, zdvihnutim alebo prenasanim
elektrického naradia sa uistite, Ze je vypina¢ v polohe vypnuté. PrenaSanie elektrického naradia s prstom na vypinaéi alebo
zapnutie elektrického naradia, ktoré ma vypina¢ v polohe zapnuté, méze viest k vaznemu zraneniu.

Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vSetky nastavovacie kl'ice alebo kfuce. KIU¢ alebo k¢ ponechany pripev-
neny k rotujucej Casti elektrického naradia moZe spdsobit vazne zranenie.

Nenatahuijte sa prili$ ani sa prili$ nenatahujte. Vzdy udrziavajte spravne drzanie tela a rovnovahu. To vam umozni lepsie
ovladat elektrické naradie v neoCakavanych situaciach pocas prace.

Oblecte sa primerane. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. Udrzujte vlasy a oble¢enie v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych Easti elektrického naradia. Volné oblecenie, Sperky alebo dihé viasy sa mdZu zachytit v pohyblivych Eastiach.

Ak je zariadenie vybavené na pripojenie k systémom odsavania alebo zberu prachu, uistite sa, Ze st pripojené a spravne
pouzivané. Pouzivanie odsavania prachu zniZuje riziko nebezpecenstiev suvisiacich s prachom.

Nenechajte sa skusenostami ziskanymi ¢astym pouzivanim naradia viest’ k nedbanlivosti a ignorovaniu bezpecnost-
nych pravidiel. Neopatrné konanie méZe v zlomku sekundy spdsobit vazne zranenia.

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne elektrické naradie na uréeny ucel. Spravne elekirické naradie poskytne
lepsSi a bezpecnejsi vykon , ak sa pouziva v ramci ureného zataZenia.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak sa vypinacom nedé zapnut’ a vypnut’. Akékolvek néradie, ktoré sa neda ovladat vypina-
¢om, je nebezpeéné a malo by sa opravit.

Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo uskladnenim elektrického naradia odpojte zastréku zo zasuvky
alalebo vyberte z elektrického naradia batériu, ak je odnimatelna. Tieto opatrenia zabrania nahodnému zapnutiu elekrického naradia.
Uchovavajte naradie mimo dosahu deti. Nedovolte osobam, ktoré nie si oboznamené s elektrickym naradim alebo s
tymito pokynmi, aby naradie obsluhovali. Elekirické naradie je nebezpecné v rukach nezaskolenych pouzivatelov.

Udrzba elektrického naradia a prisluSenstva. Skontrolujte naradie, ¢i nie st pohyblivé ¢asti nespravne zarovnané alebo za-
seknuté, ¢i nie su diely ziomené alebo €i nie st v inom stave, ktory by mohol ovplyvnit jeho prevadzku. Pred pouzitim elek-
trického naradia opravte akékolvek poskodenie. Mnoho nehdd je spdsobenych nespravne udrziavanym elektrickym naradim.
Udrziavajte rezné nastroje Cisté a ostré. Spravne udrziavané rezné nastroje s ostrymi hranami sa menej zaseknu a pocas
prevadzky sa lahSie ovladaju.

Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a nadstavce atd’. v sulade s tymito pokynmi, beruc do tvahy typ a podmien-
ky prace. PouZivanie naradia na iné tcely, ako na ktoré je urcené, moZze vytvorit nebezpecnu situéciu.

Rukovite a uchopové plochy udrziavajte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty. Kizké rukovate a Uchopové plochy brania
bezpecnej obsluhe a ovladaniu naradia v nebezpecnych situaciach.

Opravy

Nechajte si elektrické naradie opravovat' iba v autorizovanych opravovniach a pouzivajte len originalne nahradné diely.
Tym sa zabezpecCi spravna prevadzka elektrického néradia.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE VRTKACKU

Pri vtani noste ochranu o€i a v zavislosti od pracovnych podmienok aj ochranu sluchu. Triesky a hluk méZu spdsobit zranenia.
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Pred zacatim skontrolujte, i je rezny nastroj spravne upevneny a neposkodeny. Uvolneny alebo zlomeny nastroj moze
byt vyhodeny.

Nedotykajte sa rotujucich €asti ani nepriblizujte ruky k oblasti vitania. Mohlo by dojst k zachyteniu a zraneniu osob.

Nikdy nepracuijte s rychlostou vysSou ako je maximalna rychlost’ vrtaka. Pri vysSich rychlostiach sa vrtak pravdepodobne
ohne , ak sa necha volne otacat bez kontaktu s obrobkom, ¢o mdze spdsobit zranenie.

Pred vymenou nastrojov, nastavovanim alebo odstrafiovanim triesok vypnite stroj a odpojte ho od zdroja napajania.
Nahodné spustenie mdze spdsobit zranenie.

Tlak vyvijajte iba v smere osi vrtaka a netlate nadmerne. Vrtak sa moze ohnut, o moze spdsobit zlomenie alebo stratu
kontroly a nasledne zranenie 0séb.

PRIPRAVA NA PRACU

Pred zacatim prace skontrolujte, &i nie je poSkodeny kryt a pripojovaci kabel so zastrékou. Ak zistite akékolvek poskodenie,
nepokracuijte v praci.

Poznamka! Vetky innosti sivisiace s montaZou a vymenou pracovnych nastrojov, montazou krytov a voditok, nastavovanim atd.
sa musia vykondvat pri vypnutom napajani, preto pred za¢atim tychto Cinnosti: Odpojte kabel nastroja zo siet'ovej zasuvky!

Nadstavec na vitanie ()

Ak vas nastroj vyZaduje vodiaci kolik, vloZte ho do nastroja pred montaZou. VloZte néstroj do drziaka vretena a potom ho zaistite
utiahnutim nastavovacich skrutiek, kym nepocitite odpor.

Po montazi skontrolujte, &i je nastroj bezpe€ne upevneny a &i nie je Ziadna vola. Pred zaatim odstrarite z pracovného priestoru
vSetky kltice alebo montazne nastroje.

Montaz stroja na povrch (Ill)

Pred zacatim pripravy sa uistite, Ze je vypina¢ v polohe vypnuté, oznacenej 0%, aby sa stroj nemohol ndhodne spustit. Pred pri-
pevnenim magnetickej nohy sa odporu¢a namontovat' nastroj do drziaka nastrojov a vykonat to s odpojenou zastrékou zo zasuvky.
Stroj by mal byt pripevneny iba na stabilny, feromagneticky povrch s dostatocnou pevnostou a odport¢ana minimaina hribka pri
upevneni je 15 mm. Povrch, na ktory magneticka zékladda prifne, by mal byt bez triesok, prachu, oleja, farby a uvolnenej hrdze.
Po umiestneni stroja na uréené pracovné miesto pripojte zdroj napajania, oto¢te magneticky spina¢ do polohy ,I* a skontrolujte
stabilitu upevnenia tak, Ze sa pokusite stroj pohnut bez pouzitia nadmernej sily. Pri vitani vo vySkach alebo v naklonenych, zvis-
lych alebo obratenych polohach by sa mala pouzit dodatoéna ochrana proti padu, ako su pasy alebo retaz. Vypadky pridu alebo
strata trakcie na magnetickej zékladni by mohli spdsobit pad stroja.

Ak magnetickd zakladra nedrzi bezpegne, vypnite magnet, odpojte napajanie a znova o€istite povrch. Potom skontrolujte, ¢i je
montazny material dostatocne hruby a ¢i ma dostatoéne velku kontaktnt plochu. V pripade potreby pouzite dalSiu ocelovi dosku
s hribkou najmenej 15 mm, bezpeéne pripevnenu k obrobku, a zopakujte test stability. Ak problém pretrvava, nezacinajte praco-
vat. Skontrolujte napajanie, vypina¢ a poistku. Ak zistite akékolvek poSkodenie, vratte stroj do servisného strediska.

POUZIVANIE NASTROJA

Po dokonceni priprav opisanych v predchadzajlcej ¢asti mozete zacat pracovat. Uistite sa, Ze nastroj je spravne upevneny v
drziaku nastrojov, stroj je stabilne umiestneny a magneticka zakladna je bezpe¢ne upevnena na obrobku.

Pred spustenim skontroluijte, Ci je vypina¢ v polohe vypnuté a Ci je napajaci kébel umiestneny tak, aby sa nemohol poskodit ani
vytiahnut. Ak sa pouziva chladenie, skontrolujte pripravu chladiacej kvapaliny a tesnost' a priepustnost’ systému a zabezpette
pracovny priestor pred neopravnenym pristupom.

Varovanie! Ak spozorujete akékolvek nezvycajné zvuky, praskanie alebo nezvycajné pachy, okamzite vypnite vitatku a odpojte
ju od elektrickej zasuvky.

Vitanie

Po zapnuti magnetickej zakladne a bezpe¢nom upevneni stroja zapnite motor vitaCky prepnutim spinaca do polohy ,I. Uistite sa,
Ze sa nastroj volne otaca a netrie sa o obrobok a Ze os vitania je kolma na povrch obrobku. Nespravne zarovnanie moze znizit
kvalitu otvoru a zvysit riziko zaseknutia nastroja.

Vftanie by sa malo zacat' nizkou rychlostou posuvu, pri¢om by sa nastroj mal postupne dotykat materidlu. Po¢as vitania by sa
mala paka posuvu oviadat plynulo a nastroj by sa mal zatazovat konstantne, mierne, bez trhania alebo nadmerného tlaku. Vy3si
tlak nezlepSuje ucinnost rezania a mdze skratit Zivotnost nastroja a motora.

Ak sa vyskytnu nezvy&ajné vibrcie, hluk alebo viditelna véla, okamzite prestadite vitat. Po vypnuti motora skontrolujte stabilitu
uchytenia, stav nastroja a Cistotu kontaktnej plochy magnetickej zakladne. Vo vftani pokraCujte az po odstraneni priciny.

Po vyvitani otvoru znizte rychlost posuvu a plynulo vytiahnite nastroj z materialu. Potom vypnite motor a pockajte, kym sa nastroj
Uplne nezastavi. Az po zastaveni nastroja by sa mal vypnut magnet a stroj odstranit z obrobku. Po dokonceni odpojte napajaci
kabel a odstrarite vSetky triesky z pracovného priestoru.
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Chladenie a odstrariovanie triesok

Ak sa vfta s chladiacou kvapalinou, pred zaCatim prace napliite nadrZ s chladiacou kvapalinou reznou kvapalinou. Pocas plnenia
nechajte ventil nadrze zatvoreny a potom skontrolujte, ¢i je privodné potrubie volné a spravne pripojené k nadrzi s chladiacou
kvapalinou a vretenovému otvoru. Pred vitanim otvorte ventil do medzipolohy, aby ste zabezpecili prietok chladiacej kvapaliny
do vretena a reznej zony. Chladiaca kvapalina znizuje zahrievanie nastroja a materialu a podporuije Cisty otvor a dlh$iu Zivotnost
nastroja. Pri pouzivani chladiacej kvapaliny sa vyhnite jej stekaniu na kryt stroja a elektrické komponenty.

Pri vitani v naklonenych, zvislych alebo obratenych polohach sa odportca naniest reznu pastu alebo sprej priamo na nastroj a
obrobok, aby sa zniZilo riziko vniknutia kvapaliny do stroja. Ak sa po¢as vftania prestane privod chladiacej kvapaliny prestat alebo
ak sa nadrzka s chladiacou kvapalinou vyprazdni, prestafite vitat, vypnite stroj a pred doplnenim ho odpojte od zdroja napégjania.
Triesky a jadro z vitania moZu byt velmi horlce, preto ich odstrafiujte aZ po zastaveni nastroja a vypnuti motora pomocou po-
mocnych nastrojov, ako je napriklad kefa. Nahromadené triesky m6Zu branit vftaniu, znizovat chladenie a prispievat k zaseknutiu
nastroja, preto udrziavajte pracovny priestor Cisty. Po dokonceni prace odstrarite triesky aj z magnetickej zakladne a kontaktnych
ploch, pretoZe kontaminacia méZe oslabit upinaciu silu.

Nastavenie tlaku vozika voci vodiacej lite

Ak sa vodiaci vozik zasekne alebo sa objavi akakolvek viditelna vdla, nastavte tlak vodiaceho vozika voéi vertikalnemu vodidlu
pomocou nastavovacich skrutiek umiestnenych na boku krytu motora. Pred akymkolvek nastavovanim vypnite stroj pomocou
hlavného vypinaca a odpojte zastréku sietového napajania zo zasuvky. Potom nastavujte nastavovacie skrutky v malych krokoch
arovnomerne, pricom st¢asne kontrolujte plynuly pohyb vodiaceho vozika pomocou paky posuvu vretena. Nastavenie dokonite,
ked dosiahnete plynuly pohyb bez zaseknutia a vole.

Upravuijte iba v pripade potreby, pretoze tlak je spravne nastaveny z vyroby a korekcia sa odporica iba po dlh§om pouzivani
alebo po silnych narazoch.

Doplriujtice poznamky

Pocas prace robit' pravidelné prestavky. Po kazdych 30 sekundach prace nastroj potrebuje 90 sekind prestavky s ciefom
obmedzit' zahrievanie motora. Po 2-3 hodinach prace je potrebné urobit prestavku a ponechat stroj vypnuty, kym magneticka
patka nevychladne. Tym sa znizuje riziko prehriatia a poSkodenia magnetickej patky.

Néradie sa nesmie pretazovat — teplota vonkajSich povrchov nesmie nikdy prekrocit 60°C.

Upozorfiujeme, Ze silny tlak zhora méZe spdsobit pohyb stroja, aj ked je magneticka nozitka zapnuta, preto sa o stroj neopierajte
ani naf nevyvijajte bocnu silu spdsobom, ktory by mohol spdsobit jeho pohyb.

Po skonceni prace vypnite vftacku, odpojte nastroj zo zasuvky a vykonajte Udrzbu a kontrolu.

UDRZBA A SKLADOVANIE

UPOZORNENIE: Pred vykonanim akychkolvek Uprav, servisu alebo tdrzby odpojte naradie od elektrickej zasuvky. Po ukonceni
prace skontrolujte technicky stav elektrického naradia vizudlnou kontrolou tela, napajacieho kabla so zastrékou a odlahcenim
tahu , funkénosti elektrického spinaca a magnetického spinaca, volnosti vetracich otvorov, iskrenia kief, hladiny hluku lozZisk a
prevodov, spustenia a plynulého chodu. Pogas zaruénej doby nesmie pouzivatel do elektrického naradia pridavat Ziadne kom-
ponenty ani diely ani vymiefiat Ziadne diely, pretoze by to viedlo k strate zaruky. Akékolvek nezrovnalosti zistené pocas kontroly
alebo poCas prevadzky su signdlom pre opravu v servisnom stredisku. Po ukon&eni prace vycistite telo, vetracie otvory, spinace
a magneticku zakladriu napriklad pradom vzduchu (s tlakom maximalne 0,3 MPa), kefou alebo suchou handrickou bez pouzitia
chemikalii alebo Cistiacich prostriedkov. Naradie a rukovate Eistite suchou, Cistou handrickou.

Pravidelne kontrolujte, namazte a v pripade potreby nastavte posuvné prvky vertikalneho vedenia, aby ste odstranili volu a zabez-
pecili plynuly pohyb vodiaceho vozika. Skontrolujte magneticku pétku, &i nie je poskodeny magneticky povrch a ochranna vrstva.
Ak zistite poSkodenie, nepokracujte v prevadzke, kym sa porucha neodstrani.

Stroj by mal byt skladovany v suchom, uzavretom priestore, mimo dosahu zdrojov tepla, vihkosti a korozivnych latok. Miesto
skladovania by malo byt chranené pred pristupom deti a neopravnenych oséb.

Pred uskladnenim stroja ho vypnite, odpojte zastréku zo zasuvky a vycistite kryt, vetracie otvory a magneticku zakladriu. Rezné
nastroje by sa mali vybrat z drziaka nastrojov a uskladnit oddelene, aby sa predislo poskodeniu a nahodnému zraneniu. Stroj
skladujte v stabilnej polohe, chranenej pred prevratenim a narazmi. Napajaci kabel by mal byt poloZeny bez napétia , nemal by
byt pevne omotany a chraneny pred zalomenim.
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SZERSZAM JELLEMZOI
Amagneses fr6 egy olyan elektromos szerszam, amelyet acél alkatrészek furatainak furasara terveztek, kiilondsen nagy szerke-
zetekben és terepi szerelési munkak soran. Az elektromagneses talp stabil rogzitést tesz lehetévé a munkadarab ferroméagneses
fellletéhez, lehetévé téve a vizszintes vagy fiiggbleges fellleteken torténd munkat. A kézi adagolasu vezetd biztositja a pontos
szerszamvezetést és elésegiti az ismételheté megmunkalasi eredményeket. A szerszam helyes, megbizhaté és biztonsagos
miikodése a megfeleld kezeléstdl fiigg, ezért:
A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és 6rizze meg.
A szallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikonyv biztonségi eldirasainak és ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokért .
FELSZERELES

Atermék kompletten keriil kiszallitasra, de a kézikdnyvben késébb leirtak szerint 6sszeszerelést igényel.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-820500
Halozati fesziiltség V-] 220 - 240
Halézati frekvencia [Hz] 50/60
Névleges teljesitmény W] 1050
Névleges sebesség [min] 650
Fogantyu tipusa és mérete ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Max. csigaflird atméré [mm] 13
Atrepanal6 vagok max. atmérdje [mm] 30
Amégnes ereje [N] 11500
Munkatitem [mm] 140

alis furasi mélység [mm] 50
Munkaciklus munka/sziinet [s] 30/90
Témeg [kg] 10,5
Zajszint
- hangnyomas L , + K [dB (A)] 86,0+3,0
- hangteljesitmény L, + K [dB (A)] 99,0£3,0
Rezgésszint [m/s?] 6515

A megadott zajkibocsatasi értéket szabvanyos vizsgalati mddszerrel mérték, és felnasznalhato két szerszam dsszehasonlitasara.
A megadott zajkibocsatasi érték felhasznalhato az eldzetes expozicios értékeléshez.

A megadott rezgési dsszértéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felhasznalhatd két szerszam 6sszehasonlitasara. A
megadott rezgési dsszérték felnasznalhatd az elézetes expoziciés értékeléshez.

Megjegyzés: A szerszam mikodése kozbeni rezgés- és zajkibocsatas eltérhet a megadott értéktdl a szerszam hasznalatanak
madjatol fliggéen.

Megjegyzés: A kezel6 védelmét szolgald biztonsagi intézkedéseket meg kell hatarozni, amelyek a tényleges hasznéalati koriilmé-
nyek kozotti expozicio értékelésén alapulnak (beleértve a miikdési ciklus minden részét, példaul a szerszam kikapcsolasanak
vagy alapjaratanak idejét , valamint az aktivalas idejét).

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ ELEKTROMOS KESZSZERSZAMOKHOZ

Figyelem! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, illusztraciot és specifika-
cidt . Ezek be nem tartasa aramitést, tiizet vagy sulyos sértilést okozhat.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast késdbbi felnasznalas céljabol.
Afigyelmeztetésekben hasznalt ,elektromos szerszam” kifejezés minden elektromos szerszamra vonatkozik, legyen az vezetékes
vagy akkumulatoros.

Munkahelyi biztonsag

Tartsa a munkateriiletét jol megvilagitva és tisztan. A rendetlenség és a rossz megvilagitas baleseteket okozhat.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyulékony folyadékok, gazok vagy
g6zok jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat kelthetnek, amelyek meggyujthatjak a port vagy a gézoket.

Tartsa tavol a gyerekeket és a szemlélédoket a munkateriilettdl. A koncentracidvesztés az iranyitas elvesztéséhez vezethet.
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Elektromos biztonsag

A tapkabel csatlakozodugojanak illeszkednie kell a konnektorhoz. Semmilyen médon ne alakitsa at a csatlakozodugot.
Ne hasznaljon csatlakozéadaptereket foldelt elektromos szerszamokkal. A konnektorhoz illeszked, mddositatlan csatlako-
z6dugd csokkenti az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, példaul csévekkel, radiatorokkal és hiitdszekrényekkel. A test foldelése
néveli az aramutés kockazatat.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek. Az elektromos szerszamba juté viz vagy ned-
vesség noveli az dramités kockazatat.

Ne terhelje tuil a tapkabelt. Ne hasznalja a tapkabelt a csatlakozé hordozasara, hiizasara vagy a fali aljzatbol valé kihu-
zasara. Tartsa tavol a tapkabelt h6tél, olajtol, éles szélektdl és mozgd alkatrészektdl. A sériilt vagy 6sszegubancolédott
tapkabel néveli az dramités kockazatat.

Kiiltéri munkavégzés esetén kiiltéri hasznalatra tervezett hosszabbité kabelt hasznaljon. A kiltéri hasznalatra alkalmas
hosszabbitd kabel hasznalata csokkenti az aramiités kockézatat.

Ha az elektromos szerszam nedves kérnyezetben valé hasznalata elkeriilhetetlen, hasznaljon maradékaram-védékap-
csolot (RCD) a halézati fesziiltség elleni védelemként. Az RCD hasznalata csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyes biztonsag

Maradjon figyelmes, figyeljen oda, mit csinal, és hasznalja a jézan eszét elektromos szerszam hasznalata kozben. Ne
hasznaljon elektromos szerszamot faradtan, vagy kabitdszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt. Mar egy pillanatnyi
figyelmetlenség is sulyos személyi sériilést okozhat elektromos szerszam hasznalata kdzben.

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen szemvédét. A személyi védéfelszerelések, példaul porvédd maszkok,
csuszasgatlo biztonsagi cipdk, véddsisak és hallasvédd hasznalata csokkenti a sulyos személyi sériilések kockazatat.

Keriilje a véletlen beinditast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsol6 kikapcsolt allapotban van, mielétt csatlakoztatja a
tapforrashoz ésivagy az akkumulatorhoz, felveszi vagy hordozza az elektromos szerszamot. Az elektromos szerszam hor-
dozésa Ugy, hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy ha olyan elektromos szerszdmot csatlakoztat, amelynek a kapcsoldja bekapcsolt
allasban van, sulyos sérilést okozhat.

A szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitson el minden beallitokulcsot vagy villaskulcsot. A szerszam forgé alkatrészéhez
rogzitett villaskulcs vagy kulcs sulyos sériilést okozhat.

Ne nydljon tul, és ne is nyujtézkodjon tilsagosan. Mindig ligyeljen a helyes testtartasra és az egyensulyra. Ez lehetévé
teszi, hogy munka kézben varatlan helyzetekben jobban tudja iranyitani az elektromos szerszamot.

Oltozzon megfelelden. Ne viseljen bd ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhazatat az elektromos szer-
szam mozgo alkatrészeitdl. A b ruhazat, ékszerek vagy hosszu haj beakadhat a mozgé alkatrészekbe.

Ha a berendezés porelszivo vagy porgyiijtd rendszerhez csatlakoztathat6, gy6z6djon meg arrél, hogy azok megfeleléen
csatlakoznak és hasznalatra keriilnek. A porelszivas hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.

Ne hagyd, hogy a gyakori szerszamhasznalat soran szerzett tapasztalat miatt figyelmetlenné valj és figyelmen Kiviil
hagyd a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekedetek masodpercek alatt sulyos sériiléseket okozhatnak.

Elektromos szerszamok hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tal az elektromos szerszamot. Hasznalja a megfeleld elektromos szerszamot a kivant alkalmazashoz. A meg-
felel6 elektromos szerszam jobb és biztonsagosabb teljesitményt nyujt, ha a tervezett terhelésen bellil hasznaljak.

Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha a kapcsoloval nem lehet be- és kikapcsolni. Minden olyan szerszam, amelyet
nem lehet a kapcsoldval vezérelni, veszélyes, és meg kell javitani.

Miel6tt barmilyen beallitast végezne, tartozékokat cserélne, vagy az elektromos szerszamot tarolna, huzza ki a csatla-
kozédugot a konnektorbdl ésivagy vegye ki az akkumulatort (ha levehetd). Ezek az ¢vintézkedések megakadalyozzak az
elektromos szerszam véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekek eldl elzarva. Ne engedje, hogy olyan személyek hasznaljak az elektromos szerszamokat vagy
ezeket az utasitasokat, akik nem ismerik azokat. Az elekiromos szerszamok veszélyesek lehetnek nem képzett felhasznalok kezében.
Karbantartsa az elektromos szerszamokat és tartozékokat. Ellendrizze a szerszamot a mozgé alkatrészek hibas beal-
litasara vagy beszorulasara, az alkatrészek torésére és minden olyan éllapotra vonatkozéan, amely befolyasolhatja az
elektromos szerszam miikddését. Az elektromos szerszam hasznalata el6tt javitsa ki a sériiléseket. Sok balesetet a nem
megfeleléen karbantartott elektromos szerszamok okoznak.

Tartsa tisztan és élesen a vagoszerszamokat. A megfeleléen karbantartott, éles szélli vagdszerszamok kisebb valdsziniiséggel
szorulnak be, és miikddés kdzben kdnnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, feltéteket sth. ezen utasitasoknak megfelelden hasznalja, figyelembe véve a
munka tipusat és koriilményeit. A szerszamok rendeltetéstiktdl eltéré céli hasznalata veszélyes helyzetet teremthet.

Tartsa a fogantyukat és a markolatfeliileteket szarazon, tisztan, olaj- és zsirmentesen. A csiszos fogantyik és markolatfe-
liletek megakadalyozzak a szerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat veszélyes helyzetekben.

Javitasok
Elektromos szerszamat csak hivatalos szervizben javittassa, kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ez biztositja
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az elektromos szerszam megfelel6 mikodését.
FUROBIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Furas kozben viseljen szemvédét és a munkakoriilményektdl fiiggden hallasvédét is. A szilankok és a zaj sériléseket okozhatnak.
Kezdés el6tt ellendrizze, hogy a vagoszerszam megfeleléen rogzitve van-e és sértetlen-e. Alaza vagy torétt szerszam kidobodhat.
Ne érintse meg a forg6 alkatrészeket, és ne tegye a kezét a furasi teriilet kozelébe. Ez beakadashoz és személyi sériiléshez vezethet.
Soha ne hasznalja a furéfej maximalis sebességénél nagyobb sebességgel. Magasabb sebességnél a furéfej kénnyen meg-
hajolhat, ha szabadon forog anélkil, hogy a munkadarabbal érintkezne, ami személyi sériilést okozhat.

Szerszamcsere, bedllitas vagy forgacs eltavolitasa el6tt kapcsolja ki a gépet, és hlzza ki az aramforrasbél. A véletlen
beinditas sériilést okozhat.

Kizarolag a furofej tengelyének iranyaba gyakoroljon nyomast, és ne alkalmazzon tulzott nyomast. A furéfej meghajolhat,
ami toréshez vagy az iranyitas elvesztéséhez vezethet, ami személyi sérilést okozhat.

MUNKARA FELKESZULES

A munka megkezdése el6tt ellenérizze a hazat és a csatlakozdkabelt a csatlakozddugéval, hogy nem sériilt-e. Ha barmilyen
sériilést taldl, ne folytassa a munkat.

Megjegyzés! A munkaeszk6zok felszerelésével és cseréjével, a burkolatok és vezetSk felszerelésével, a beallitdsokkal stb. kap-
csolatos dsszes tevékenységet kikapcsolt tapellatas mellett kell elvégezni, ezért a tevékenységek megkezdése el6tt: Hizza ki a
szerszamkabelt a haldzati aljzatbol!

Farofeltét (1)

Ha a szerszamhoz vezetécsap szlkséges, helyezze azt a szerszamba a felszerelés el6tt. Helyezze a szerszamot az orsétartoba,
majd régzitse a rogzitdcsavarok meghlizasaval, amig ellendllast nem érez.

Felszerelés utan ellendrizze, hogy a szerszadm biztonségosan régzll-e és nincs-e holtjaték. Kezdés elétt tavolitson el minden
villaskulcsot és szerelészerszamot a munkateriiletrdl.

A gép felszerelése a feliiletre (Ill)

Az elékészliletek megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy a kapcsold kikapcsolt, ,0” jelzési allasban van, igy a gépet nem
lehet véletlendl elinditani. A méagneses talp felszerelése elétt ajanlott a szerszdmot a szerszamtartdba helyezni, és ezt gy tenni,
hogy a csatlakozédugé ki van htizva a konnektorbol.

A gépet csak stabil, megfelelé merevség, ferromagneses feliiletre szabad rogziteni, az ajanlott minimalis rogzitési vastagsag 15
mm. A magneses talp tapadasanak feliiletének forgacs-, por-, olaj-, festék- és laza rozsdamentesnek kell lennie.

Miutan a gépet a kivant munkateriletre helyezte, csatlakoztassa a tapegységet, forditsa a magneskapcsolét ,I” allasba, és elle-
ndrizze a rogzités stabilitasat ugy, hogy megprobalja a gépet tllzott erbkifejtés nélkiil mozgatni. Magasban vagy ferde, fliggéleges
vagy forditott helyzetben torténd furas esetén tovabbi esésvédelmet, példaul dvet vagy lancot kell hasznalni. Aramkimaradas
vagy a magneses talp tapadasanak elvesztése a gép leesését okozhatja.

Ha a magneses talp nem tart biztonsagosan, kapcsolja ki a magnest, hiizza ki a tapegységet, és tisztitsa meg Ujra a feliiletet.
Ezutan ellendrizze, hogy a rogzitdelemek kellden vastagok-e és elég nagy-e az érintkezéfeliletiik. Sziikség esetén hasznaljon
egy legaldbb 15 mm vastag kiegészité acéllemezt, amelyet biztonsagosan rogzit a munkadarabhoz, és ismételje meg a stabilitasi
tesztet. Ha a probléma tovabbra is fennall, ne kezdje el a munkat. Ellendrizze a tApegységet, a kapcsolét és a biztositékot. Ha
barmilyen sériilést talal, vigye a gépet szervizkdzpontba.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

Az el6z6 szakaszban leirt el6késziletek elvégzése utan elkezdheti a munkat. Gy6z8djon meg arrél, hogy a szerszam megfeleléen
rdgzitve van a szerszamtartdban, a gép stabilan van elhelyezve, és a magneses talp biztonsagosan régzil a munkadarabon.
Inditas elétt ellendrizze, hogy a kapcsold kikapcsolt allasban van-g, és hogy a tapkabel ugy van-e elhelyezve, hogy ne sériilhes-
sen vagy ne hizédhasson ki. Hiités hasznalata esetén ellendrizze a hiitéfolyadék elékészitését, valamint a rendszer tomitettségét
és atereszt6képességét, és biztositsa a munkatertiletet az illetéktelen hozzaféréstél.

Figyelem! Ha barmilyen szokatlan zajt, sercegé hangot vagy szokatlan szagot észlel, azonnal kapcsolja ki a furét, és huzza ki a
halézati csatlakozot a konnektorbol.

Furas

Miutadn meggy6zddott arrdl, hogy a méagneses talp be van kapcsolva és a gép biztonsagosan rogzitve van, kapcsolja be a flro-
motort a kapcsold ,I” allasba kapcsolasaval. Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam szabadon forog, nem surlédik a munkada-
rabhoz, és hogy a furétengely meréleges a munkadarab feliiletére. A helytelen beallitas ronthatja a furat mindségét és novelheti
a szerszam beszoruldsanak kockazatat.

Aflrast alacsony el6tolasi sebességgel kell kezdeni, fokozatosan hozva érintkezésbe a szerszamot az anyaggal. Furas kézben
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az el6told kart siman kell mikddtetni, és a szerszamot allandd, mérsékelt terhelés alatt kell tartani, rangatas vagy talzott nyomas
nélkul. A nagyobb nyomas nem javitja a vagasi hatékonysagot, és lerdviditheti a szerszam és a motor élettartamét.

Szokatlan rezgések, zajok vagy észrevehetd jaték esetén azonnal allitsa le a furast. A motor kikapcsoldsa utan ellendrizze a
rogzités stabilitasat, a szerszam allapotat és a magneses talp érintkezéfellletének tisztasagat. Csak a kivaltd ok megsziintetése
utan folytassa a farast.

Afurat elkészitése utan csokkentse az eltolasi sebességet, és egyenletesen huzza ki a szerszamot az anyagbdl. Ezutan kap-
csolja ki a motort, és varja meg, amig a szerszam teljesen ledll. Csak a szerszam ledllasa utan szabad kikapcsolni a magnest, és
a gépet eltavolitani a munkadarabrol. Ha befejezte, hizza ki a tapkabelt, és tavolitsa el a forgacsot a munkateriiletrél.

Hiités és forgacseltavolitas

Ha a furast hitéfolyadékkal végzik, a munka megkezdése elétt toltse fel a hiitéfolyadék-tartalyt vagoéfolyadékkal. Toltés kdzben
hagyja zarva a tartaly szelepét, majd ellendrizze, hogy a tapvezeték nincs-e eltémddve, és megfelelden csatlakozik-e a hiitéfo-
lyadék-tartalyhoz és az orsényilashoz. Furas elétt nyissa ki a szelepet egy kdzbensé helyzetbe, hogy biztositsa a hiitéfolyadék
aramlasat az orséhoz és a forgacsolasi zénahoz. A hiitéfolyadék csokkenti a szerszdm és az anyag felmelegedését, valamint
tiszta furatot és hosszabb szerszamélettartamot eredményez. Hiitéfolyadék hasznalata esetén kerilje a gép hazara és elektro-
mos alkatrészeire valo kijutasat.

Ferde, flggéleges vagy forditott helyzetben torténd furas esetén ajanlott vagdpasztat vagy spray-t kdzvetlenil a szerszamra és a
munkadarabra felvinni, hogy csokkentse a folyadék gépbe jutasanak kockazatat. Ha flras kozben a hiitéfolyadék-ellatas megsza-
kad, vagy a hiitéfolyadék-tartaly kitirill, allitsa le a furast, kapcsolja ki a gépet, és valassza le az dramellatasrol az Ujratoltés elétt.
Afarasi forgacsok és a mag nagyon forrd lehet, ezért csak a szerszam ledllitasa és a motor kikapcsolasa utén tavolitsa el azokat
segédeszkozok, példaul kefe segitségével. A felhalmozaédott forgacsok akadalyozhatjak a furast, csokkenthetik a hiitést és hoz-
zéjarulhatnak a szerszam beszorulasahoz, ezért tartsa tisztan a munkateriletet. A munka befejezése utdn a magneses talprél és
az érintkezo felliletekrl is tavolitsa el a forgacsokat, mivel a szennyezédés gyengitheti a szoritoerét.

A kocsi nyomasénak beallitésa a vezethdz képest

Ha a vezet6szan beszorul, vagy barmilyen észrevehetd holtjaték keletkezik, allitsa be a vezetdszan nyomasét a fliggéleges
vezetéhdz képest a motorhaz oldalan talalhaté beallitdcsavarok segitségével. Barmilyen beallitas el6tt kapcsolja ki a gépet a
fokapcsoldval, és hiizza ki a tapkabelt a konnektorbdl. Ezutan allitsa be az bedllitocsavarokat kis lépésekben és egyenletesen,
mikdzben az orsdadagolo kar segitségével ellendrzi a vezetdszan sima mozgasat. Fejezzen be a bedllitast, ha a mozgas sima,
elakadas- és holtjatékmentes.

Csak szikség esetén dllitsa be, mivel a nyomast a gyarban helyesen allitjak be, és a korrekcié csak hosszabb hasznéalat vagy
erds Utések utan ajanlott.

Tovabbi megjegyzések

Munka kdzben rendszeres sziineteket kell tartani. Minden 30 masodperc munka utan a szerszamnak 90 masodperc sziinetre
van sziiksége a motor felmelegedésének korlatozasa érdekében. 2-3 6ra munka utén sztinetet kell tartani, és a gépet kikap-
csolva kell hagyni, amig a magneses talp le nem hiil. Ez csokkenti a tiimelegedés és a magneses talp karosodasanak kockazatat.
A szerszamot tilos tulterhelni — a kiilsd feliletek hémérséklete soha nem haladhatja meg a 60°C-ot.

Kérjik, vegye figyelembe, hogy feliilrél érkezé er8s nyomés a gép elmozdulasat okozhatja még akkor is, ha a magneses talp
be van kapcsolva, ezért ne tdmaszkodjon a gépre, és ne fejtsen ki ra oldaliranyu erét olyan médon, ami elmozdulast okozhat.
Amunka befejezése utan kapcsolja ki a furét, hiizza ki a szerszamot a konnektorbdl, és végezze el a karbantartast és az ellen6rzést.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

FIGYELMEZTETES: Barmilyen beallités, szervizelés vagy karbantartas elvégzése elétt hiizza ki a szerszamot a halézati aljzat-
bol. Amunka befejezése utan ellendrizze az elektromos szerszam miiszaki allapotat a haz, a csatlakozddugéval és a feszliltség-
mentesit6vel ellatott tdpkabel , az elektromos kapcsold és a magneskapcsold mikodése, a szelléznyilasok szabadsaga, a kefék
szikrazasa, a csapagyak és fogaskerekek zajszintje, az inditas és a zavartalan miikodés szemrevételezésével. A jotallasi iddszak
alatt a felhasznald nem szerelhet fel semmilyen alkatrészt az elektromos szerszamra, €s nem cserélhet ki semmilyen alkatrészt,
mivel ez érvényteleniti a jotallast. Az ellendrzés vagy a mikodés soran észlelt barmilyen rendellenesség a szervizkdzpontban
torténd javitds szikségességét jelzi. A munka befejezése utan tisztitsa meg a hazat, a szell6zényilasokat, a kapcsoldkat és a
magneses talpat példaul Iégsugarral (legfeljebb 0,3 MPa nyoméason), kefével vagy szaraz ruhaval vegyszerek vagy tisztitofolya-
dékok hasznalata nélkiil. A szerszamokat és a fogantyukat szaraz, tiszta ruhaval tisztitsa.

Rendszeresen ellendrizze, kenje meg, és szikség esetén allitsa be a fliggdleges vezetd csuszoelemeit a holtjaték megsziin-
tetése és a vezetbszan sima mozgasanak biztositasa érdekében. Vizsgalja meg a magneses talpat a magneses felilet és a
véddréteg sériilései szempontjabol. Ha sériilést talal, ne folytassa a miikddtetést a hiba elharitasaig.

A gépet szaraz, zart helyen, h6t6l, nedvességtdl és korroziv anyagoktél tavol kel tarolni. A tarolohelyet védeni kell gyermekek és
illetéktelen személyek hozzaférésétdl.

A gép tarolasa el6tt kapcsolja ki, hiizza ki a csatlakozddugét a konnektorbdl, és tisztitsa meg a hazat, a szell6zényilasokat és a
magneses talpat. A vagdszerszamokat el kell tavolitani a szerszamtartobdl, és kiilon kell tarolni a sériilések és a véletlen sérilé-
sek elkerilése érdekében. A gépet stabil helyzetben, felborulastol és Utésektdl védve tarolja. A tapkabelt fesziltségmentesen , ne
tekercselje tdl szorosan, és védje a megtoréstdl.
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CARACTERISTICI ALE SCULEI

O burghiu magnetica este o unealta electrica conceputa pentru gaurirea componentelor din otel, in special in structuri mari si
in timpul lucrarilor de asamblare pe teren. Baza electromagneticé permite o fixare stabild pe suprafata feromagneticé a piesei
de prelucrat, permitand lucrul pe suprafete orizontale sau verticale. Un ghidaj de alimentare manual asiguré o ghidare precisé a
sculei si promoveaza rezultate de prelucrare repetabile. Functionarea corectd, fiabild si sigura a sculei depinde de functionarea
corespunzatoare, prin urmare:

Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranté si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE
Produsul este livrat complet, dar necesita asamblare asa cum este descris mai tarziu in manual.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-820500
Tensiune de retea [V~ 220 - 240
Frecventa retelei [Hz] 50/60
Putere nominala W] 1050
Viteza nominala [min] 650
Tipul si dimensiunea manerului ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Diametrul maxim al burghiului spiralat [mm] 13
Diametrul maxim al frezelor de trepanare [mm] 30
Puterea unui magnet [N] 11500
Cursa de lucru [mm] 140
Adancimea maxima de gaurire [mm] 50
Ciclu lucru/pauza [s] 30/90
Masa [kg] 10,5
Nivel de zgomot

- presiune sonora L, + K [dB (A)] 86,0130
- putere sonora L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
Nivelul vibratiilor [m/s?] 6515

Valoarea declaratd a emisiilor de zgomot a fost masurata folosind o metoda de testare standard si poate fi utilizata pentru a
compara un instrument cu altul. Valoarea declarata a emisiilor de zgomot poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Valoarea totala declarata a vibratiilor a fost masurata folosind o metoda de testare standard si poate fi utilizata pentru a compara
0 unealta cu alta. Valoarea totald declaratd a vibratiilor poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Noté: Emisiile de vibratii si zgomot in timpul functionarii unealtei pot diferi de valoarea declaratd, in functie de modul de utilizare a acesteia.
Notd: Trebuie stabilite mdsuri de siguranta pentru protejarea operatorului, care se bazeaza pe o evaluare a expunerii in condiii reale de
utilizare (inclusiv toate etapele ciclului de functionare, cum ar fi momentul in care unealta este oprita sau in repaus si momentul activarii).

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA ALE SCULELOR ELECTRICE

Atentie! Cititi toate avertismentele de siguranta, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta electri-
ca . Nerespectarea acestora poate duce la electrocutare, incendiu sau vataméri corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul ,scule electrice” utilizat in avertismente se referd la toate sculele electrice, atét cu fir, cat si fara fir.

Siguranta la locul de munca

Pastrati-va zona de lucru bine iluminata si curata. Dezordinea si iluminarea slaba pot provoca accidente.

Nu folositi scule electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau vaporilor inflamabili. Scu-
lele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu lasati copiii si persoanele din jur s& se apropie de zona de lucru. Pierderea concentrarii poate duce la pierderea controlului.

Siguranta electrica
Stecherul cablului de alimentare trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati stecherul in niciun fel. Nu utilizati
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adaptoare cu scule electrice impamantate. Un stecher nemodificat care se potriveste cu priza reduce riscul de electrocutare.
Evitati contactul corpului cu suprafete impamantate, cum ar fi tevile, caloriferele si frigiderele. Inpdmantarea creste riscul
de electrocutare.

Nu expuneti uneltele electrice la precipitatii sau umezeala. Patrunderea apei sau a umezelii intr-o unealta electrica creste
riscul de electrocutare.

Nu supraincarcati cablul de alimentare. Nu utilizati cablul de alimentare pentru a transporta, trage sau deconecta ste-
cherul din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldurd, ulei, muchii ascutite si piese in miscare. Un cablu de
alimentare deteriorat sau incurcat creste riscul de electrocutare.

Cand lucrati in aer liber, folositi prelungitoare concepute pentru utilizare in exterior. Utilizarea unui prelungitor potrivit pentru
utilizare in exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un dispozitiv de curent rezidual (RCD) ca
protectie impotriva tensiunii de alimentare. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand folositi o unealta electrica. Nu folositi o
unealta electrica daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un moment de
neatentie in timpul utilizérii unei unelte electrice poate duce la vatamari corporale grave.

Folositi echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna echipament de protectie a ochilor. Utilizarea echipamentu-
lui individual de protectie, cum ar fi masti de praf, incaltaminte de sigurantd antiderapanta, césti de protectie si protectie auditiva,
reduce riscul de vatdmari corporale grave.

Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a conecta unealta electrica la
sursa de alimentare si/sau la acumulator, de a ridica sau de a transporta unealta electrica. Transportul unei unelte electrice cu
degetul pe intrerupator sau alimentarea unei unelte electrice care are intrerupatorul in pozitia pornit poate duce la vatamari grave.
Scoateti orice cheie de reglare sau cheie fixa inainte de a porni unealta electrica. O cheie fixd sau o cheie lasata atasata de
0 parte rotativa a unealtei electrice poate provoca vatamari grave.

Nu va intindeti prea mult si nu va suprasolicitati. Mentineti o postura corecta si echilibru in orice moment. Acest lucru va
va permite sa controlati mai bine unealta electricé in situatii neprevézute in timpul lucrului.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul si hainele departe de piesele mobile ale sculei
electrice. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot prinde in piesele mobile.

Daca echipamentul este prevazut pentru a fi conectat la sisteme de extractie sau colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si utilizate corect. Utilizarea extractiei prafului reduce riscul pericolelor legate de praf.

Nu lasati experienta dobéndita prin utilizarea frecventa a uneltelor s va facé sa deveniti neglijenti si sa ignorati regulile
de siguranta. Actiunile neglijente pot provoca rani grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea si ingrijirea sculelor electrice

Nu supraincarcati o unealta electrica. Folositi unealta electrica corecta pentru aplicatia dorita. Unealta electrica corecta va
oferi performante mai bune si mai sigure atunci cand este utilizata in limita sarcinii prevazute.

Nu folositi o unealtd electrica daca intrerupatorul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealté care nu poate fi controlaté cu
intrerupatorul este periculoasd si trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul, daca este detasabil, din unealta electrica inainte de a
efectua orice reglaje, schimbarea accesoriilor sau depozitarea unealtelor electrice. Aceste precautii vor preveni pornirea
accidentald a unealtei electrice.

A nu se lasa la indeména copiilor. Nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate cu sculele electrice sau cu aceste
instructiuni sa utilizeze unealta. Sculele electrice sunt periculoase in méinile utilizatorilor necalificati.

Intretinerea sculelor electrice si a accesoriilor. Verificati daca unealta nu prezinta aliniere gresita sau blocarea pieselor
mobile, ruperea pieselor si orice alte probleme care pot afecta functionarea sculei electrice. Reparati orice deteriorari
inainte de a utiliza sculele electrice. Multe accidente sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.

Pastrati uneltele taietoare curate si ascutite. Uneltele taietoare intretinute corespunzator, cu muchii ascutite, sunt mai putin
susceptibile de a se bloca si sunt mai usor de controlat in timpul functiondrii.

Folositi sculele electrice, accesoriile si atasamentele etc. in conformitate cu aceste instructiuni, tindnd cont de tipul si
conditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari decat cele prevazute poate crea o situatie periculoasa.

Pastrati manerele si suprafetele de prindere uscate, curate si fara urme de ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
prindere alunecoase impiedica utilizarea si controlul in siguranta al uneltei in situatii periculoase.

Reparatii

Reparati unealta electrica numai la ateliere de reparatii autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Acest lucru va
asigura functionarea corectd a unealtei electrice.

AVERTIZARI DE SIGURAN]’A PRIVIND MASINA DE BURGIAT

La gaurire, purtati ochelari de protectie si, in functie de conditiile de lucru, si echipament de protectie auditiva. Schijele
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si zgomotul pot provoca leziuni.

Inainte de a incepe, verificati daca unealta de taiere este fixatd corect si nu este deteriorata. O unealta slabité sau spartd
poate fi aruncata.

Nu atingeti piesele rotative si nu va apropiati de zona de gaurire. Acest lucru ar putea duce la incurcare si vatémare corporala.
Nu lucrati niciodata la o vitezé mai mare decét viteza maxima a burghiului. La viteze mai mari, burghiul se poate indoi daca
este lasat sa se roteasc liber faré a atinge piesa de lucru, provocand vétdmari corporale.

Inainte de a schimba uneltele, a efectua ajustari sau a indeparta aschii, opriti masina si deconectati-o de la sursa de
alimentare. Pornirea accidentala poate provoca vatamari corporale.

Aplicati presiune doar in directia axei burghiului si nu aplicati o presiune excesiva. Burghiul se poate indoi, provocand
ruperea sau pierderea controlului, rezultand vatamari corporale.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Tnainte de a incepe lucrul, verificati carcasa si cablul de conectare cu stecherul pentru a vedea dacé sunt deteriorate. Daca se
constaté vreo deteriorare, nu continuati lucrul.

Nota! Toate activitétile legate de montarea si inlocuirea sculelor de lucru, a capacelor si ghidajelor de montare, a reglajelor etc.
trebuie efectuate cu alimentarea cu energie electricd oprita, prin urmare, inainte de a incepe aceste activitati: Deconectati cablul
sculei de la priza de retea!

Atasament de géurit (Il)

Daca scula dumneavoastra necesité un stift de ghidare, introduceti-l in scula inainte de montare. Introduceti scula in suportul
axului si apoi fixati-o strangand suruburile de fixare pana cand simtiti rezistentd.

Dupa montare, verificati daca unealta este fixaté corect si nu exista joc. Inainte de a incepe, scoateti toate cheile sau uneltele de
asamblare din zona de lucru.

Montarea masinii la suprafata (Ill)

Inainte de a incepe pregétirea, asigurati-vé ca intrerupatorul este Tn pozitia oprit, marcata cu ,0”, astfel incat masina s& nu poata
fi pornita accidental. Inainte de a atasa piciorul magnetic, se recomanda montarea unealta in suportul pentru unealtd si efectuarea
acestui lucru cu stecherul deconectat de la priza de alimentare.

Masina trebuie fixata doar pe o suprafata stabila, feromagnetica, cu o rigiditate adecvata, iar grosimea minimé de montare recoman-
data este de 15 mm. Suprafata pe care adera baza magnetica trebuie sa fie lipsita de aschii, praf, ulei, vopsea si rugind neaderenta.
Dupa pozitionarea masinii in zona de lucru prevazutd, conectati sursa de alimentare, rotiti comutatorul magnetic in pozitia ,|” si
verificati stabilitatea suportului incercand s& miscati masina fara a folosi o forta excesiva. La gaurirea la inaltime sau in pozitii in-
clinate, verticale sau inversate, trebuie utilizata protectie suplimentara impotriva caderii, cum ar fi curele sau un lant. Intreruperile
de curent sau pierderea tractiunii bazei magnetice pot provoca caderea masinii.

Daca baza magnetica nu se fixeaza ferm, opriti magnetul, deconectati alimentarea cu energie electrica si curatati din nou supra-
fata. Apoi, verificati dacé accesoriile de montare sunt suficient de groase si au o suprafata de contact suficient de mare. Daca
este necesar, utilizati o placa de otel suplimentara cu grosimea de cel putin 15 mm, fixata ferm pe piesa de prelucrat, si repetati
testul de stabilitate. Dacd problema persistd, nu incepeti lucrul. Verificati sursa de alimentare, intrerupatorul si siguranta. Daca se
constata vreo deteriorare, returnati masina la un centru de service.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI

Puteti incepe lucrul dupa finalizarea pregétirilor descrise in sectiunea anterioara. Asigurati-vé cd scula este fixata corect in supor-
tul pentru scule, ca masina este pozitionata stabil si ca baza magnetica este fixata in siguranta pe piesa de lucru.

Inainte de pornire, verificati daca intrerupatorul este in pozitia oprit si dacd cablul de alimentare este pozitionat astfel incat sa nu
poata fi deteriorat sau scos. Dacé se utilizeaza racirea, verificati pregatirea agentului de racire, etanseitatea si permeabilitatea
sistemului si asigurati zona de lucru impotriva accesului neautorizat.

Atentie! Dacé observati zgomote neobisnuite, trosnituri sau mirosuri neobignuite, opriti imediat bormasina si deconectati-o de la
priza electrica.

Foraj

Dupé ce v-ati asigurat ca baza magnetica este pomité si c& masina este montata in siguranta, porniti motorul burghiului prin
comutarea comutatorului in pozitia ,I”. Asigurati-va ca scula se roteste liber si nu se freaca de piesa de prelucrat si ca axa de
gaurire este perpendiculard pe suprafata piesei de prelucrat. Alinierea incorecta poate compromite calitatea gaurii si poate creste
riscul de blocare a sculei. .

Gaurirea trebuie sa inceapa cu o viteza de avans micd, aducand treptat scula in contact cu materialul. In timpul gauririi, maneta
de avans trebuie actionata lin si trebuie mentinuté o sarcind constanta si moderaté asupra sculei, fara smucituri sau presiune
excesiva. O presiune mai mare nu imbunéatateste eficienta de tdiere si poate scurta durata de viata a sculei si a motorului.
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Daca apar vibratii neobisnuite, zgomote sau joc vizibil, opriti imediat gaurirea. Dupa oprirea motorului, verificati stabilitatea supor-
tului, starea sculei si curatenia suprafetei de contact a bazei magnetice. Continuati gaurirea numai dupd ce a fost eliminaté cauza.
Dupa gaurirea gaurii, reduceti viteza de avans si retrageti usor scula din material. Apoi, opriti motorul si asteptati ca scula sa
se opreasca complet. Abia dupd ce scula s-a oprit, opriti magnetul si scoateti masina din piesa de prelucrat. Cand ati terminat,
deconectati cablul de alimentare si indepartati orice aschii din zona de lucru.

Récire si indepartare a aschiilor

Daca gaurirea se efectueaza folosind lichid de racire, umpleti rezervorul de lichid de racire cu fluid de aschiere Tnainte de a incepe
lucrul. Lasati robinetul rezervorului inchis in timpul umplerii, apoi verificati dacd linia de alimentare este liberd si conectaté corect
la rezervorul de lichid de racire si la orificiul axului. Inainte de gdurire, deschideti robinetul intr-o pozitie intermediara pentru a
asigura curgerea lichidului de r&cire cétre ax si zona de aschiere. Lichidul de racire reduce incalzirea sculei si a materialului si
promoveaza o gaurire curatd si o duraté de viata mai lunga a sculei. Cand utilizati lichid de racire, evitati sa il curgeti pe carcasa
masinii si pe componentele electrice.

La gaurirea in pozitii inclinate, verticale sau inversate, se recomanda aplicarea pastei de taiere sau a spray-ului direct pe unealta
si pe piesa de prelucrat pentru a reduce riscul patrunderii fluidului in masina. Daca alimentarea cu lichid de racire se opreste in
timpul gauririi sau rezervorul de lichid de racire se goleste, opriti gaurirea, opriti masina si deconectati-o de la sursa de alimentare
nainte de reumplere.

Aschiile si miezul de gaurire pot fi foarte fierbinti, asa ca indepértati-le numai dup& oprirea sculei si a motorului, folosind unelte
auxiliare, cum ar fi o perie. Aschiile acumulate pot impiedica géurirea, pot reduce racirea si pot contribui la blocarea sculei, asa
ca mentineti zona de lucru curata. Dupa terminarea lucrului, indepartati si aschiile de pe baza magnetica si de pe suprafetele de
contact, deoarece contaminarea poate slabi forta de prindere.

Reglarea presiunii caruciorului fafd de ghidaj

Daca céruciorul de ghidare se blocheaza sau apare orice joc vizibil, reglat| presiunea caruciorului de ghldare fatd de ghidajul
vertical folosind suruburile de reglare situate pe partea laterald a carcasei motorului. Inainte de a efectua orice Teglaje, opriti
masina folosind intrerupatorul de alimentare si deconectati stecherul de la priza. Apoi, reglati suruburile de reglare in trepte mici
si uniform, verificand simultan miscarea lind a caruciorului de ghidare folosind maneta de avans a axului. Finalizati reglarea dupa
ce se obtine o miscare ling, fara blocaje si joc.

Reglati doar atunci cand este necesar, deoarece presiunea este setata corect din fabricd, iar corectia este recomandata doar
dupa o utilizare prelungita sau dupd socuri puternice.

Note suplimentare

In timpul lucrului, se fac pauze regulate. Dupa fiecare 30 de secunde de lucru, unealta are nevoie de o pauza de 90 de se-
cunde pentru a limita incalzirea motorului. Dupa 2-3 ore de lucru, trebuie fécuta o pauza si masina trebuie |&sata oprita pana
cand talpa magnetica se raceste. Acest lucru reduce riscul de supraincélzire si deteriorare a talpii magnetice.

Unealta nu trebuie supraincércata — temperatura suprafetelor externe nu trebuie s& depaseascé niciodata 60°C.

Retineti ca o presiune puternica de sus poate face ca masina sd se miste chiar si cu piciorul magnetic actionat, asadar nu va
sprijiniti de masina si nu exercitati o fortd laterala asupra acesteia intr-un mod care ar putea-o misca.

Dupa terminarea lucrului, opriti masina de gaurit, deconectati unealta de la priza si efectuati lucrarile de intretinere si inspectie.

INTRETINERE Sl DEPOZITARE

ATENTIE: Tnainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati unealta de la priza electrica. Dupa ter-
minarea lucrului, verificati starea tehnicé a sculei electrice prin inspectarea vizuala a corpului, a cablului de alimentare cu stecher
si dispozitivul de descércare a tractiunii , functionarea intreruptorului electric si a intrerupétorului magnetic, fantele de ventilatie
neobstructionate, scanteile periilor, nivelul de zgomot al rulmentilor si angrenajelor, pornirea si functionarea lind. In perioada de
garantie, utilizatorul nu are dreptul s& adauge componente sau piese la sculele electrice si nici sa inlocuiasca piese, deoarece
acest lucru va anula garantia. Orice nereguli observate in timpul inspectiei sau in timpul functionarii reprezinta un semnal pentru
o reparatie la un centru de service. Dupa terminarea lucrului, curatati carcasa, fantele de ventilatie, intrerupdtoarele si baza
magneticd, de exemplu, cu un jet de aer (la o presiune de maximum 0,3 MPa), o perie sau o carpa uscatd, fara a utiliza substante
chimice sau lichide de curatare. Curatati uneltele si manerele cu o carpa uscatd si curata.

Verificati, lubrifiati i, daca este necesar, reglati periodic elementele de glisare ale ghidajului vertical pentru a elimina jocul si a asigura
o miscare lin a caruciorului de ghidare. Inspectati piciorul magnetic pentru a depista eventualele deteriorari ale suprafetei magnetice
si ale stratului protector. Daca se constatd deteriordri, nu continuati operarea pana cand defectiunea nu este remediata.

Masina trebuie depozitata intr-un spatiu uscat si inchis, departe de surse de caldurd, umiditate si substante corozive. Locul de
depozitare trebuie protejat de accesul copiilor si al persoanelor neautorizate.

Inainte de a depozita masina, opriti-o, deconectati stecherul de la priza de alimentare si curatati carcasa, fantele de ventilatie si
baza magnetica. Uneltele de téiere trebuie scoase din suportul pentru scule si depozitate separat pentru a evita deteriorarea si
accidentarea. Depozitati masina intr-o pozitie stabila, protejatd de rasturnare si impact. Cablul de alimentare trebuie sa fie asezat
fard tensiune , nu infasurat stréns si protejat de indoire.
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

Un taladro magnético es una herramienta eléctrica disefiada para taladrar componentes de acero, especialmente en estructuras
grandes y durante trabajos de montaje en campo. La base electromagnética permite una fijacion estable a la superficie ferro-
magnética de la pieza, lo que permite trabajar en superficies horizontales o verticales. Una guia de avance manual garantiza un
guiado preciso de la herramienta y promueve resultados de mecanizado repetibles. El funcionamiento correcto, fiable y seguro
de la herramienta depende de su correcto funcionamiento; por lo tanto:

Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.

El proveedor no es responsable de ningun dafio resultante del incumplimiento de las normas de seguridad y recomendaciones
de este manual.

EQUIPO

El producto se entrega completo pero requiere montaje como se describe mas adelante en el manual.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-820500
Tension de red [V~ 220 - 240
Frecuencia de la red [Hz] 50/60
Potencia nominal W] 1050
Velocidad nominal [min] 650
Tipo y tamafio del mango ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Didmetro méximo de la broca helicoidal [mm] 13
Didmetro méximo de las fresas de trepanacion [mm] 30
El poder de un iman [N] 11500
Carrera de trabajo [mm] 140
Profundidad méaxima de perforacion [mm] 50
Ciclo trabajo/pausa [s] 30/90
Masa [kg] 10,5
Nivel de ruido
- presién sonora L, + K [dB (A)] 86,0+ 3,0
- potencia sonora L, + K [dB (A)] 99,0+ 3,0
Nivel de vibracion [m/s?] 65t15

El valor de emision de ruido declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

El valor total de vibracién declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

Nota: Las emisiones de vibracion y ruido durante el funcionamiento de la herramienta pueden diferir del valor declarado depen-
diendo de como se utilice la herramienta.

Nota: Se deben establecer medidas de seguridad para proteger al operador y deben basarse en una evaluacion de la exposicién
en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo operativo, como el momento en que la herramienta esté apaga-
da o en ralenti y el momento de activacion).

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAdvertencia! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con esta herra-
mienta eléctrica . No seguirlas podria provocar una descarga eléctrica, un incendio o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término ,herramienta eléctrica” utilizado en las advertencias se refiere a todas las herramientas eléctricas, tanto con cable
como inaldmbricas.

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga su area de trabajo bien iluminada y limpia. El desorden y la mala iluminacidn pueden provocar accidentes.

No utilice herramientas eléctricas en atmésferas explosivas, como en presencia de liquidos, gases o humos inflamables.
Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Mantenga a los nifios y a las personas cercanas alejados de su area de trabajo. La pérdida de concentracion puede provo-
car la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable de alimentacion debe ser compatible con la toma de corriente. No modifique el enchufe de ninguna
manera. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas con conexion a tierra. Un enchufe compatible con
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la toma de corriente, sin modificar, reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies conectadas a tierra, como tuberias, radiadores y refrigeradores. Conectar el
cuerpo a tierra aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. La entrada de agua o humedad en una herramienta
eléctrica aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No lo utilice para transportar, jalar ni desenchufar el cable de la toma de
corriente. Mantenga el cable de alimentacion alejado del calor, aceite, bordes afilados y piezas méviles. Un cable de
alimentacion dafiado o enredado aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

Al trabajar al aire libre, utilice cables de extension disefiados para exteriores. Usar un cable de extensién adecuado para
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un entorno hiimedo , utilice un dispositivo de corriente residual (DDR)
como proteccion contra la tension de alimentacion. El uso de un DDR reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Manténgase alerta, preste atencion a lo que hace y use el sentido comun al operar una herramienta eléctrica. No la utilice
si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Incluso un momento de distraccién al operar una
herramienta eléctrica puede provocar lesiones personales graves.

Utilice equipo de proteccion personal. Use siempre proteccion ocular. El uso de equipo de proteccion personal, como masca-
rillas antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco y proteccion auditiva, reduce el riesgo de lesiones personales graves.
Evite el arranque accidental. Asegtrese de que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de conectar la herra-
mienta eléctrica a la fuente de alimentacion o a la bateria, asi como de levantarla o transportarla. Transportar una herramienta
eléctrica con el dedo sobre el interruptor 0 encenderla con el interruptor en la posicion de encendido puede provocar lesiones graves.
Retire cualquier llave de ajuste o llave inglesa antes de encender la herramienta eléctrica. Dejar una llave inglesa o llave
inglesa colocada en una pieza giratoria de la herramienta eléctrica puede causar lesiones graves.

No se estire ni se extienda demasiado. Mantenga una postura y un equilibrio adecuados en todo momento. Esto le per-
mitira controlar mejor la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas mientras trabaja.

Vistase apropiadamente. No use ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello y la ropa alejados de las piezas méviles de
la herramienta eléctrica. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si el equipo esta preparado para conectarse a sistemas de extraccion o recoleccion de polvo, asegurese de que estén conec-
tados y se utilicen correctamente. El uso de sistemas de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros relacionados con el polvo.
No permita que la experiencia adquirida con el uso frecuente de herramientas le haga descuidarse e ignorar las normas
de seguridad. Un descuido puede causar lesiones graves en un instante.

Uso y cuidado de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la herramienta eléctrica correcta para la aplicacion prevista. Una herra-
mienta eléctrica adecuada proporcionara un rendimiento mejor y mas seguro si se utiliza dentro de su carga de trabajo.

No utilice una herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende ni la apaga. Cualquier herramienta que no pueda con-
trolarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecte el enchufe de la toma de corriente o retire la bateria (si es desmontable) de la herramienta eléctrica antes
de realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios o guardarla. Estas precauciones evitaran que la herramienta eléctrica se
encienda accidentalmente.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios. No permita que personas que no estén familiarizadas con las
herramientas eléctricas o con estas instrucciones la utilicen. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de usua-
rios sin la formacion adecuada.

Realice el mantenimiento de las herramientas eléctricas y sus accesorios. Revise la herramienta para detectar desalineacio-
nes o atascamientos de piezas moviles, roturas o cualquier otra condicion que pueda afectar su funcionamiento. Repare cual-
quier dafio antes de usar la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por herramientas eléctricas mal mantenidas.
Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas. Las herramientas de corte con un mantenimiento adecuado y bordes
afilados tienen menos probabilidades de atascarse y son mas faciles de controlar durante la operacién.

Utilice las herramientas eléctricas, accesorios y aditamentos, etc., de acuerdo con estas instrucciones, teniendo en cuenta el
tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los previstos puede crear una situacion peligrosa.
Mantenga los mangos y las superficies de agarre secos, limpios y libres de aceite y grasa. Los mangos y las superficies de
agarre resbaladizos impiden el manejo y control seguros de la herramienta en situaciones peligrosas.

Refaccion
Repare su herramienta eléctrica tinicamente en talleres autorizados y utilice inicamente repuestos originales. Esto
garantizara su correcto funcionamiento.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA TALADRO

Al taladrar, utilice proteccion ocular y, segun las condiciones de trabajo, también proteccion auditiva. Las astillas y el
ruido pueden causar lesiones.
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Antes de comenzar, compruebe que la herramienta de corte esté bien sujeta y sin dafios. Una herramienta suelta o rota
podria ser desechada.

No toque las piezas giratorias ni coloque las manos cerca del area de perforacion. Esto podria provocar enredos y lesiones
personales.

Nunca opere a una velocidad superior a la velocidad maxima de la broca. A velocidades mas altas, la broca podria doblarse
si gira libremente sin tocar la pieza de trabajo, lo que podria causar lesiones personales.

Antes de cambiar herramientas, realizar ajustes o retirar virutas, apague la maquina y desconéctela de la fuente de
alimentacion. Un arranque accidental podria causar lesiones.

Aplique presion inicamente en la direccion del eje de la broca y no la aplique excesivamente. La broca podria doblarse,
causando rotura o pérdida de control, y consecuentemente lesiones personales.

PREPARANDOSE PARA EL TRABAJO

Antes de comenzar a trabajar, compruebe que la carcasa y el cable de conexion con el enchufe no presenten dafios. Si detecta
algun dafo, no continde trabajando.

iNota! Todas las actividades relacionadas con el montaje y reemplazo de herramientas de trabajo, montaje de cubiertas y guias,
ajustes, etc., deben realizarse con la fuente de alimentacion apagada. Por lo tanto, antes de comenzar estas actividades:  Des-
conecte el cable de la herramienta de la toma de corriente!

Accesorio de taladro (Il)

Si su herramienta requiere un pasador guia, insértelo antes de montarla. Inserte la herramienta en el portahusillo y fijela apretan-
do los tornillos de fijacién hasta que note resistencia.

Tras el montaje, compruebe que la herramienta esté firmemente asentada y sin holgura. Antes de comenzar, retire cualquier llave
0 herramienta de montaje del &rea de trabajo.

Montaje de la maquina en la superficie (Ill)

Antes de comenzar la preparacion, asegurese de que el interruptor esté en la posicién de apagado (marcada como ,0”) para
evitar que la maquina se encienda accidentalmente. Antes de colocar el pie magnético, se recomienda montar la herramienta en
el portaherramientas con el enchufe desconectado de la toma de corriente.

La maquina solo debe fijarse a una superficie ferromagnética estable con la rigidez adecuada, y el espesor de montaje minimo recomen-
dado es de 15 mm. La superficie a la que se adhiere la base magnética debe estar libre de virutas, polvo, aceite, pintura y 6xido suelto.
Después de colocar la méaquina en el area de trabajo, conecte la fuente de alimentacion, gire el interruptor magnético a la posicion
,I"'y compruebe la estabilidad del soporte intentando mover la maquina sin ejercer demasiada fuerza. Al taladrar en altura o en
posiciones inclinadas, verticales o invertidas, se debe utilizar proteccion anticaidas adicional, como correas o una cadena. Los
cortes de electricidad o la pérdida de traccion en la base magnética podrian provocar la caida de la maquina.

Sila base magnética no se sujeta firmemente, apague el iman, desconecte la alimentacién y vuelva a limpiar la superficie. A conti-
nuacion, compruebe que los herrajes de montaje sean lo suficientemente gruesos y tengan una superficie de contacto suficiente.
Si es necesario, utilice una placa de acero adicional de al menos 15 mm de grosor, firmemente fijada a la pieza de trabajo, y repita
la prueba de estabilidad. Si el problema persiste, no comience a trabajar. Compruebe la alimentacién, el interruptor y el fusible.
Si encuentra algun dafio, devuelva la maquina a un centro de servicio.

USO DE LA HERRAMIENTA

Puede comenzar a trabajar después de completar los preparativos descritos en la seccién anterior. AsegUrese de que la herra-
mienta esté correctamente fijada en el portaherramientas, que la maquina esté en una posicién estable y que la base magnética
esté firmemente sujeta a la pieza de trabajo.

Antes de comenzar, verifique que el interruptor esté en la posicion de apagado y que el cable de alimentacion esté colocado de
forma que no pueda dafiarse ni desconectarse. Si utiliza refrigeracion, verifique la preparacion del refrigerante y la estanqueidad
y permeabilidad del sistema, y asegure el area de trabajo contra el acceso no autorizado.

jAdvertencia! Si nota ruidos, crujidos u olores inusuales, apague el taladro inmediatamente y desconéctelo de la toma de corriente.

Perforacién

Tras comprobar que la base magnética esté encendida y que la maquina esté bien montada, encienda el motor del taladro colo-
cando el interruptor en la posicion ,|". Asegurese de que la herramienta gire libremente y no roce la pieza de trabajo, y de que el
eje de perforacion esté perpendicular a la superficie de la pieza. Una alineacion incorrecta puede afectar la calidad del orificio y
aumentar el riesgo de atasco de la herramienta.

La perforacion debe comenzar con un avance lento, llevando gradualmente la herramienta al contacto con el material. Durante
la perforacién, la palanca de avance debe accionarse suavemente y se debe mantener una carga constante y moderada sobre
la herramienta, sin tirones ni presion excesiva. Una presién mas alta no mejora la eficiencia de corte y puede acortar la vida il
de la herramienta y del motor.

Si se producen vibraciones, ruidos o holgura inusuales, detenga la perforacion inmediatamente. Después de apagar el motor,
compruebe la estabilidad del soporte, el estado de la herramienta y la limpieza de la superficie de contacto de la base magnética.
Continte la perforacion solo después de haber eliminado la causa.
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Después de perforar el agujero, reduzca la velocidad de avance y retire la herramienta suavemente del material. A continuacion,
apague el motor y espere a que la herramienta se detenga por completo. Solo después de que la herramienta se haya detenido,
debe apagarse el iman y retirarse la maquina de la pieza de trabajo. Al terminar, desenchufe el cable de alimentacion y retire las
virutas del area de trabajo.

Enfriamiento y eliminacion de virutas

Si se perfora con refrigerante, llene el depésito con fluido de corte antes de comenzar a trabajar. Mantenga la valvula del depésito
cerrada durante el llenado y compruebe que la linea de suministro esté libre de obstrucciones y correctamente conectada al de-
posito y al puerto del husillo. Antes de perforar, abra la valvula a una posicién intermedia para asegurar el flujo de refrigerante al
husillo y a la zona de corte. El refrigerante reduce el calentamiento de la herramienta y del material, y promueve un orificio limpio
y una mayor vida Util de la herramienta. Al utilizar refrigerante, evite que entre en contacto con la carcasa y los componentes
eléctricos de la maquina.

Al taladrar en posiciones inclinadas, verticales o invertidas, se recomienda aplicar pasta de corte o aerosol directamente a la
herramienta y la pieza de trabajo para reducir el riesgo de que entre liquido en la maquina. Si el suministro de refrigerante se
interrumpe durante la perforacién o si el depdsito se vacia, detenga la perforacidn, apague la maquina y desconéctela de la fuente
de alimentacion antes de rellenarla.

Las virutas y el nucleo de perforacion pueden estar muy calientes, por lo que solo debe retirarlos después de detener la he-
rramienta y apagar el motor, utilizando herramientas auxiliares como un cepillo. La acumulacién de virutas puede dificultar la
perforacion, reducir la refrigeracion y provocar atascos en la herramienta, por lo que debe mantener limpia el area de trabajo. Al
finalizar el trabajo, retire también las virutas de la base magnética y las superficies de contacto, ya que la contaminacion puede
debilitar la fuerza de sujecion.

Ajuste de la presion del carro contra la guia

Si el carro guia se atasca o se observa alguna holgura, ajuste la presion del carro guia contra la guia vertical con los tornillos
de ajuste ubicados en el lateral de la carcasa del motor. Antes de realizar cualquier ajuste, apague la maquina con el interruptor
de encendido y desconecte el enchufe de la toma de corriente. A continuacién, ajuste los tornillos de ajuste poco a poco y de
forma uniforme, comprobando simultaneamente la suavidad del movimiento del carro guia con la palanca de avance del husillo.
Complete el ajuste una vez que se haya logrado un movimiento suave, sin atascos ni holgura.

Ajuste sélo cuando sea necesario, ya que la presion se establece correctamente en la fabrica y solo se recomienda corregirla
después de un uso prolongado o después de golpes fuertes.

Notas adicionales

Durante el trabajo, realizar pausas regulares. Después de cada 30 segundos de trabajo, la herramienta necesita 90 segundos
de pausa para limitar el calentamiento del motor. Después de 2-3 horas de trabajo, se debe hacer una pausa y dejar la maquina
apagada hasta que se enfrie la base magnética. Esto reduce el riesgo de sobrecalentamiento y dafios en la base magnética.

La herramienta no debe sobrecargarse: la temperatura de las superficies externas nunca debe superar los 60°C.

Tenga en cuenta que una fuerte presion desde arriba puede provocar que la maquina se mueva incluso con el pie magnético acti-
vado, por lo que no se apoye en la maquina ni ejerza fuerza lateral sobre ella de una manera que pueda provocar que se mueva.
Después de terminar el trabajo, apague el taladro, desenchufe la herramienta de la toma de corriente y realice el mantenimiento
y la inspeccion.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

PRECAUCION: Antes de realizar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, desenchufe la herramienta de la toma de corriente.
Después de terminar el trabajo, verifique el estado técnico de la herramienta eléctrica inspeccionando visualmente el cuerpo, el
cable de alimentacion con el enchufe y el alivio de tension , el funcionamiento del interruptor eléctrico y el interruptor magnético,
las ranuras de ventilacion sin obstrucciones, las chispas de las escobillas, el nivel de ruido de los cojinetes y engranajes, el
arranque y el funcionamiento suave. Durante el periodo de garantia, el usuario no puede agregar ninglin componente o pieza a
la herramienta eléctrica ni reemplazar ninguna pieza, ya que esto anulara la garantia. Cualquier irregularidad observada durante
la inspeccién o durante el funcionamiento es una sefial para una reparacion en un centro de servicio. Después de terminar el
trabajo, limpie la carcasa, las ranuras de ventilacion, los interruptores y la base magnética, por ejemplo, con un chorro de aire (a
una presion de no mas de 0,3 MPa), un cepillo 0 un pafio seco sin usar productos quimicos ni liquidos de limpieza. Limpie las
herramientas y los mangos con un pafio seco y limpio.

Revise, lubrique v, si es necesario, ajuste periddicamente los elementos deslizantes de la guia vertical para eliminar holgura y
asegurar un movimiento suave del carro guia. Inspeccione el pie magnético para detectar dafios en la superficie magnética y la
capa protectora. Si encuentra alglin dafio, no continte la operacién hasta que se haya subsanado la falla.

La maquina debe almacenarse en un lugar seco y cerrado, alejado de fuentes de calor, humedad y sustancias corrosivas. El lugar
de almacenamiento debe estar protegido del acceso de nifios y personas no autorizadas.

Antes de guardar la maquina, apaguela, desconecte el enchufe de la toma de corriente y limpie la carcasa, las ranuras de ven-
tilacion y la base magnética. Retire las herramientas de corte del portaherramientas y guardelas por separado para evitar dafios
y lesiones accidentales. Guarde la maquina en una posicion estable, protegida de vuelcos e impactos. El cable de alimentacion
debe estar libre de tensién , no enrollado con fuerza y protegido contra torceduras.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

Une perceuse magnétique est un outil électrique congu pour percer des trous dans les piéces en acier, notamment dans les
grandes structures et lors des travaux d’assemblage sur site. Sa base électromagnétique assure une fixation stable sur la surface
ferromagnétique de la piéce, permettant ainsi de travailler sur des surfaces horizontales ou verticales. Un guide d’avance manuel
garantit un guidage précis de l'outil et favorise la répétabilité des usinages. Un fonctionnement correct, fiable et sir de I'outil
repose sur une utilisation appropriée ; par conséquent :

Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement le manuel d’utilisation et conservez-le.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT

Le produit est livré complet mais nécessite un assemblage comme décrit plus loin dans le manuel.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-820500
Tension du secteur [V~ 220 - 240
Fréquence du réseau [Hz] 50/60
Puissance nominale W] 1050
vitesse nominale [min] 650
Type et taille de la poignée ["/ mm] Weldon 3/4 /19
diamétre maximal des forets hélicoidaux [mm] 13
Diamétre maximal des fraises de trépanation [mm] 30
La puissance d'un aimant [N] 11500
coup de travail [mm] 140
Profondeur de forage maximale [mm] 50
Cycle travail/pause [s] 30/90
Masse [kg] 10,5
niveau sonore
- pression acoustique L, + K [dB (A)] 86,0130
- puissance acoustique L, + K [dB (A)] 99,0+ 3,0
Niveau de vibration [m/s?] 65t15

La valeur d'émission sonore déclarée a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

La valeur totale de vibration déclarée a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

Remarque : Les vibrations et les émissions sonores pendant le fonctionnement de I'outil peuvent différer de la valeur déclarée
en fonction de son utilisation.

Remarque : Des mesures de sécurité visant a protéger 'opérateur doivent étre établies et sont basées sur une évaluation de
I'exposition dans les conditions réelles d'utilisation (y compris toutes les parties du cycle de fonctionnement, comme le temps
pendant lequel I'outil est éteint ou au ralenti, et le temps d'activation).

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE RELATIFS AUX OUTILS ELECTRIQUES

Avertissement ! Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité, les illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique . Le non-respect de ces consignes peut entrainer un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour référence ultérieure.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les avertissements désigne tous les outils électriques, qu'ils soient filaires ou sans fil.

Sécurité au travail

Veillez a ce que votre espace de travail soit bien éclairé et propre. Le désordre et un éclairage insuffisant peuvent provoquer
des accidents.

N'utilisez pas d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, par exemple en présence de liquides, de gaz ou de
vapeurs inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles susceptibles d’enflammer la poussiére ou les vapeurs.
Tenez les enfants et les personnes présentes a I’écart de votre zone de travail. Un manque de concentration peut entrainer
une perte de controle.

sécurité électrique
La fiche du cordon d’alimentation doit correspondre a la prise murale. Ne modifiez en aucun cas la fiche. N'utilisez aucun
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adaptateur de prise avec les outils électriques mis a la terre. Une fiche non modifiée et compatible avec la prise murale réduit
le risque d'électrocution.

Evitez tout contact corporel avec des surfaces reliées a la terre, comme les tuyaux, les radiateurs et les réfrigérateurs.
Le contact avec la terre augmente le risque d'électrocution.

N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a I'humidité. L'eau ou 'humidité qui pénétre dans un outil électrique aug-
mente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne vous servez pas du cordon d’alimentation pour transporter, tirer ou dé-
brancher la prise murale. Tenez le cordon d’alimentation éloigné de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces
mobiles. Un cordon d’alimentation endommagé ou emmélé augmente le risque d'électrocution.

Lorsque vous travaillez a I'extérieur, utilisez des rallonges congues a cet effet. L'utilisation d'une rallonge adaptée a I'exté-
rieur réduit le risque d'électrocution.

Si l'utilisation d’un outil électrique en milieu humide est inévitable, utilisez un dispositif différentiel résiduel (DDR) pour
vous protéger contre les surtensions. L utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électrocution.

sécurité personnelle

Soyez vigilant, attentif a vos gestes et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique. N'utilisez pas
d’outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Méme un moment
d'inattention peut entrainer des blessures graves.

Utilisez un équipement de protection individuelle. Portez toujours des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle tels que des masques anti-poussiére, des chaussures de sécurité antidérapantes, des casques de
chantier et des protections auditives réduit le risque de blessures graves.

Pour éviter tout démarrage accidentel, assurez-vous que Iinterrupteur est en position d’arrét avant de brancher I'outil a
une source d’alimentation ou a une batterie, de le soulever ou de le transporter. Le fait de transporter un outil avec le doigt
sur l'interrupteur ou de mettre en marche un outil dont I'interrupteur est en position de marche peut entrainer des blessures graves.
Retirez toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Laisser une clé ou un outil en place sur une piece
rotative de I'outil peut entrainer des blessures graves.

Ne vous penchez pas excessivement et ne vous étirez pas trop. Maintenez une posture et un équilibre corrects en tout
temps. Cela vous permettra de mieux contréler Ioutil électrique en cas d'imprévus pendant votre travail.

Portez une tenue appropriée. Evitez les vétements amples et les bijoux. Eloignez vos cheveux et vos vétements des piéces
mobiles de I'outil électrique. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les pieces mobiles.
Si I'équipement est congu pour étre raccordé a un systéme d’aspiration ou de collecte de poussiéres, assurez-vous qu'il
est correctement raccordé et utilisé. L'utilisation d’un systéme d’aspiration de poussieres réduit les risques liés aux poussiéres.
Ne laissez pas I'expérience acquise grace a I'utilisation fréquente d’outils vous rendre négligent et vous faire ignorer les
régles de sécurité. Un geste imprudent peut entrainer des blessures graves en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien des outils électriques

Ne surchargez pas un outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté a I'application prévue. Un outil électrique adapté
offrira de meilleures performances et une sécurité accrue lorsqu'il est utilisé dans les limites de sa charge nominale.

N'utilisez pas d’outil électrique si I'interrupteur ne fonctionne pas. Tout outil qui ne peut étre commandé par l'interrupteur
est dangereux et doit étre réparé.

Avant tout réglage, changement d’accessoires ou rangement de I'outil électrique, débranchez-le de la prise de courant
etlou retirez la batterie, si elle est amovible. Ces précautions empécheront toute mise en marche accidentelle.

Gardez cet outil hors de portée des enfants. Ne laissez pas des personnes non familiarisées avec les outils électriques
ou ces instructions I'utiliser. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs non formés.

Entretenez vos outils électriques et leurs accessoires. Vérifiez I'alignement et le bon fonctionnement des piéces mo-
biles, I'absence de piéces cassées et tout autre probléme pouvant affecter I'outil. Réparez tout dommage avant utilisa-
tion. De nombreux accidents sont dus a un mauvais entretien des outils électriques.

Veillez a ce que vos outils de coupe soient propres et afflités. Des outils de coupe bien entretenus et dotés de lames affitées
sont moins susceptibles de se bloquer et sont plus faciles a controler pendant I'utilisation.

Utilisez les outils électriques, accessoires et autres dispositifs conformément a ces instructions, en tenant compte du
type et des conditions de travail. L'utilisation d'outils a des fins autres que celles prévues peut créer une situation dangereuse.
Veillez a ce que les poignées et les surfaces de préhension restent séches, propres et exemptes d’huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes compromettent la sécurité d'utilisation et le controle de l'outil dans les
situations dangereuses.

Réparations

Faites réparer votre outil électrique uniquement par des ateliers de réparation agréés utilisant exclusivement des piéces
détachées d’origine. Cela garantira son bon fonctionnement.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE CONCERNANT LES PERCEUSES

Lors du pergage, portez des lunettes de protection et, selon les conditions de travail, également une protection auditive.
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Les échardes et le bruit peuvent causer des blessures.

Avant de commencer, vérifiez que I'outil de coupe est bien fixé et en bon état. Un outil mal fixé ou cassé peut étre jeté.

Ne touchez pas les piéces en rotation et n’approchez pas vos mains de la zone de pergage. Cela pourrait entrainer un
enchevétrement et des blessures. .

Ne jamais utiliser une vitesse supérieure a la vitesse maximale du foret. A des vitesses plus élevées, le foret risque de se
tordre s'il tourne librement sans contact avec la piece a usiner, ce qui peut entrainer des blessures.

Avant de changer d’outil, d’effectuer des réglages ou de retirer des copeaux, mettez la machine hors tension et débran-
chez-la de I'alimentation électrique. Un redémarrage accidentel peut entrainer des blessures.

Exercez une pression uniquement dans le sens de I'axe du foret et n’exercez pas une pression excessive. Le foret pourrait
se tordre, se casser ou vous faire perdre le contrle, ce qui pourrait entrainer des blessures.

PREPARATION AU TRAVAIL
Avant de commencer les travaux, vérifiez que le boitier et le cable de connexion muni de la prise ne sont pas endommagés. Si
vous constatez des dommages, arrétez immédiatement le travail.

Remarque ! Toutes les opérations de montage et de remplacement d'outils de travail, de fixation de couvercles et de guides, de
réglage, etc. doivent étre effectuées hors tension. Par conséquent, avant de commencer ces opérations : débranchez le cable
de I'outil de la prise secteur !

Accessoire de pergage (Il)

Si votre outil nécessite une goupille de guidage, insérez-la avant le montage. Insérez ensuite I'outil dans le porte-broche et fixez-le
en serrant les vis de blocage jusqu’a sentir une résistance.

Apreés le montage, vérifiez que l'outil est bien en place et qu'il n'y a pas de jeu. Avant de commencer, retirez toutes les clés et tous
les outils de montage de la zone de travail.

Montage de la machine sur la surface (Il)

Avant de commencer la préparation, assurez-vous que l'interrupteur est en position arrét (marquée « O ») afin d'éviter tout dé-
marrage accidentel de la machine. Avant de fixer le pied magnétique, il est recommandé de placer I'outil dans son support, une
fois la prise débranchée.

L'appareil doit étre fixé uniquement sur une surface ferromagnétique stable et suffisamment rigide, et I'épaisseur minimale de
montage recommandée est de 15 mm. La surface sur laquelle adhere la base magnétique doit étre exempte de copeaux, de
poussiere, d’huile, de peinture et de rouille non adhérente.

Aprés avoir positionné la machine dans la zone de travail prévue, branchez I'alimentation électrique, mettez I'interrupteur magné-
tique sur la position « | » et vérifiez la stabilité du montage en essayant de déplacer la machine sans forcer. Lors du pergage en
hauteur ou en position inclinée, verticale ou inversée, il est impératif d'utiliser un systeme de sécurité antichute supplémentaire,
tel qu'une ceinture ou une chaine. Une coupure de courant ou une perte d’adhérence de la base magnétique pourrait entrainer
la chute de la machine.

Si la base magnétique ne tient pas correctement, éteignez I'aimant, débranchez I'alimentation et nettoyez a nouveau la surface.
Vérifiez ensuite que les fixations sont suffisamment épaisses et que leur surface de contact est assez grande. Si nécessaire,
utilisez une plaque d’acier supplémentaire d'au moins 15 mm d'épaisseur, solidement fixée a la piece, et répétez le test de sta-
bilité. Si le probléme persiste, n'utilisez pas la machine. Vérifiez I'alimentation, I'interrupteur et le fusible. Si vous constatez des
dommages, renvoyez la machine a un centre de service apres-vente.

UTILISATION DE L'OUTIL

Vous pouvez commencer le travail apres avoir effectué les préparatifs décrits dans la section précédente. Assurez-vous que I'outil est
correctement fixé dans le porte-outil, que la machine est stable et que la base magnétique est bien maintenue sur la piece a usiner.
Avant de commencer, vérifiez que I'interrupteur est en position arrét et que le cordon d’alimentation est correctement positionné afin
d'éviter tout dommage ou débranchement. Si un systeme de refroidissement est utilisé, vérifiez la préparation du liquide de refroidis-
sement ainsi que I'étanchéité et la perméabilité du systeme, et sécurisez la zone de travail pour empécher tout accés non autorisé.
Attention ! Si vous remarquez des bruits inhabituels, des crépitements ou des odeurs inhabituelles, éteignez immédiatement la
perceuse et débranchez-la de la prise électrique.

Forage

Aprés avoir vérifié que la base magnétique est allumée et que la machine est bien fixée, mettez le moteur de la perceuse en
marche en positionnant I'interrupteur sur « | ». Assurez-vous que l'outil tourne librement et ne frotte pas contre la piéce a usiner,
et que I'axe de pergage est perpendiculaire a la surface de la piece. Un mauvais alignement peut compromettre la qualité du
percage et augmenter le risque de blocage de l'outil.

Le percage doit commencer par une faible vitesse d’avance, en amenant progressivement I'outil au contact du matériau. Pendant
le percage, la commande d’avance doit étre actionnée en douceur et une charge modérée et constante doit étre maintenue sur
I'outil, sans a-coups ni pression excessive. Une pression trop élevée n'améliore pas I'efficacité de coupe et risque de réduire la
durée de vie de l'outil et du moteur.
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En cas de vibrations anormales, de bruits inhabituels ou de jeu perceptible, arrétez immédiatement le pergage. Aprés avoir coupé
le moteur, vérifiez la stabilité du montage, I'état de I'outil et la propreté de la surface de contact de la base magnétique. Ne repre-
nez le pergage qu'apres avoir €liminé la cause du probleme.

Apreés avoir percé le trou, réduisez la vitesse d'avance et retirez l'outil du matériau en douceur. Coupez ensuite le moteur et
attendez I'arrét complet de l'outil. Ce n'est qu’une fois l'outil arrété que vous devez désactiver I'aimant et retirer la machine de la
piece. Une fois le travail terming, débranchez le cordon d'alimentation et nettoyez la zone de travail.

Refroidissement et enlevement des copeaux

Sile percage est effectué avec un systéme d'arrosage, remplissez le réservoir de liquide de coupe avant de commencer. Laissez
la vanne du réservoir fermée pendant le remplissage, puis vérifiez que la conduite d’alimentation n'est pas obstruée et quelle
est correctement raccordée au réservoir et a I'orifice de broche. Avant de percer, ouvrez la vanne en position intermédiaire pour
assurer la circulation du liquide de coupe vers la broche et la zone de coupe. Le liquide de coupe réduit I'échauffement de I'outil
et du matériau, et favorise un pergage propre et une durée de vie accrue de I'outil. Lors de I'utilisation du liquide de coupe, évitez
tout contact avec le carter et les composants électriques de la machine.

Lors du pergage en position inclinée, verticale ou inversée, il est recommandé d’appliquer de la pate de coupe ou un spray di-
rectement sur l'outil et la piéce a usiner afin de réduire les risques de pénétration de liquide dans la machine. Si I'alimentation en
liquide de refroidissement s'interrompt pendant le pergage ou si le réservoir est vide, arrétez le percage, mettez la machine hors
tension et débranchez-la avant de procéder au remplissage.

Les copeaux et le noyau de pergage peuvent étre trés chauds ; il est donc impératif de les retirer uniquement aprés avoir arrété
I'outil et coupé le moteur, a l'aide d'outils auxiliaires tels qu'une brosse. L'accumulation de copeaux peut géner le pergage, ralentir
le refroidissement et favoriser le blocage de l'outil ; il est donc essentiel de maintenir la zone de travail propre. Apres utilisation, net-
toyez également les copeaux de la base magnétique et des surfaces de contact, car leur présence peut réduire la force de serrage.

Réglage de la pression du chariot contre le guide

Si le chariot de guidage se blogue ou présente un jeu perceptible, ajustez sa pression contre le guide vertical a I'aide des vis
de réglage situées sur le coté du carter moteur. Avant tout réglage, mettez la machine hors tension a l'aide de l'interrupteur et
débranchez-la de la prise secteur. Procédez ensuite par petits incréments réguliers a I'aide des vis de réglage, tout en vérifiant la
fluidité du mouvement du chariot de guidage grace au levier d'avance de la broche. Le réglage est terminé lorsque le mouvement
est fluide, sans blocage ni jeu.

N'ajustez que lorsque cela est nécessaire, car la pression est correctement réglée en usine et une correction n’est recommandée
qu'aprés une utilisation prolongée ou aprés des chocs importants.

Notes complémentaires

Pendant le travail, effectuer des pauses réguliéres. Aprés chaque 30 secondes de travail, 'outil a besoin de 90 secondes
de pause afin de limiter I'échauffement du moteur. Apres 2-3 heures de travail, il convient de faire une pause et de laisser la
machine arrétée jusqu'au refroidissement de la base magnétique. Cela réduit le risque de surchauffe et d’endommagement de
la base magnétique.

L'outil ne doit pas étre surchargé — la température des surfaces externes ne doit jamais dépasser 60°C.

Veuillez noter qu'une forte pression exercée par le haut peut entrainer le déplacement de la machine méme lorsque le pied magnétique
est enclenché. Par conséquent, ne vous appuyez pas sur la machine et n'exercez aucune force latérale susceptible de la faire bouger.
Une fois le travail terminé, éteignez la perceuse, débranchez-la de la prise électrique et effectuez I'entretien et I'inspection.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

ATTENTION : Avant toute intervention (réglage, entretien, etc.), débranchez l'outil. Apres utilisation, vérifiez I'état technique de
I'outil en inspectant visuellement le corps, le cordon d'alimentation (fiche et serre-cable inclus ), le fonctionnement de I'interrupteur
électrique et de l'interrupteur magnétique, la perméabilité des fentes de ventilation, I'absence d'étincelles au niveau des charbons,
le niveau sonore des roulements et des engrenages, le démarrage et le bon fonctionnement. Pendant la période de garantie,
il est interdit d'ajouter ou de remplacer des composants ou des pieces, sous peine d’annulation de la garantie. Toute anomalie
constatée lors de l'inspection ou de I'utilisation nécessite une réparation en centre de service agréé. Apres utilisation, nettoyez le
boitier, les fentes de ventilation, les interrupteurs et la base magnétique, par exemple a l'aide d'une soufflette (pression maximale
de 0,3 MPa), d'une brosse ou d'un chiffon sec, sans utiliser de produits chimiques ni de liquides de nettoyage. Nettoyez les outils
et les poignées avec un chiffon propre et sec.

Vérifiez, lubrifiez et, si nécessaire, ajustez périodiquement les éléments coulissants du guide vertical afin d’éliminer tout jeu et
d'assurer un déplacement fluide du chariot. Inspectez le pied magnétique afin de détecter tout dommage a la surface magnétique
et a la couche protectrice. En cas de dommage, arrétez immédiatement I'utilisation jusqu’a ce que le probleme soit résolu.

La machine doit étre entreposée dans un endroit sec et clos, a I'abri de la chaleur, de 'humidité et des substances corrosives.
L'accés a cet endroit doit étre protégé des enfants et des personnes non autorisées.

Avant de ranger la machine, éteignez-la, débranchez-la et nettoyez le boitier, les fentes d’aération et la base magnétique. Retirez
les outils de coupe de leur porte-outils et rangez-les séparément afin d’éviter tout dommage ou blessure accidentelle. Rangez la
machine dans un endroit stable, a 'abri des chocs et des basculements. Le cordon d’alimentation doit étre détendu , non enroulé
serré et protégé des torsions.
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CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE
Un trapano magnetico & un elettroutensile progettato per forare componenti in acciaio, in particolare in strutture di grandi dimen-
sioni e durante lavori di assemblaggio sul campo. La base elettromagnetica consente un fissaggio stabile alla superficie ferroma-
gnetica del pezzo, consentendo di lavorare su superfici orizzontali o verticali. Una guida di avanzamento manuale garantisce una
guida precisa dell'utensile e favorisce risultati di lavorazione ripetibili. I funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'utensile
dipende dal suo corretto utilizzo, pertanto:
Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore non € responsabile per eventuali danni derivanti dal mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni
contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA
II prodotto viene consegnato completo ma necessita di montaggio come descritto pit avanti nel manuale.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-820500
Tensione di rete [V~ 220 - 240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Potenza nominale W] 1050
Velocita nominale [min] 650
Tipo e dimensione della maniglia ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Diametro massimo della punta elicoidale [mm] 13
Diametro massimo delle frese per trapanazione [mm] 30

Il potere di un magnete [N] 11500
Corsa di lavoro [mm] 140
Profondita massima di perforazione [mm] 50
Ciclo lavoro/pausa [s] 30/90
Massa [kg] 10,5
Livello di rumore

- pressione sonora L, + K [dB (A)] 86,0130
- potenza sonora L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
Livello di vibrazione [m/s?] 6515

Il valore di emissione acustica dichiarato € stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e puo essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore di emissione acustica dichiarato pud essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
II'valore totale di vibrazione dichiarato & stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore totale di vibrazione dichiarato puo essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
Nota: le vibrazioni e le emissioni acustiche durante il funzionamento dell’'utensile potrebbero differire dal valore dichiarato a se-
conda delle modalita di utilizzo dell'utensile.

Nota: le misure di sicurezza per proteggere I'operatore devono essere stabilite e basate su una valutazione dell'esposizione in condizio-
ni d'uso reali (incluse tutte le parti del ciclo operativo, come il momento in cui l'utensile & spento o inattivo e il momento dell'attivazione).

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA PER GLI UTENSILI ELETTRICI

Attenzione! Leggere attentamente tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo elet-
troutensile . La mancata osservanza di tali avvertenze puo causare scosse elettriche, incendi o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

Il termine ,elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli elettroutensili, sia con filo che senza filo.

Sicurezza sul posto di lavoro

Mantieni I'area di lavoro ben illuminata e pulita. Disordine e scarsa illuminazione possono causare incidenti.

Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas o fumi infiammabili. Gli
utensili elettrici generano scintille che possono incendiare la polvere o i fumi.

Tenere bambini e astanti lontani dall’area di lavoro. La perdita di concentrazione puo causare la perdita di controllo.

Sicurezza elettrica
La spina del cavo di alimentazione deve essere adatta alla presa. Non modificare in alcun modo la spina. Non utilizzare adat-
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tatori con utensili elettrici dotati di messa a terra. Una spina non modificata e adatta alla presa riduce il rischio di scosse elettriche.
Evitare il contatto del corpo con superfici collegate a terra come tubi, termosifoni e frigoriferi. Mettere a terra il corpo
aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili a precipitazioni o umidita. L'ingresso di acqua o umidita in un elettroutensile aumenta il rischio
di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per trasportare, tirare o scollegare la
spina dalla presa a muro. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore, olio, bordi taglienti e parti in movi-
mento. Un cavo di alimentazione danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di scosse elettriche.

Quando si lavora all’aperto, utilizzare prolunghe progettate per I'uso esterno. L'utilizzo di una prolunga adatta all'uso ester-
no riduce il rischio di scosse elettriche.

Se non é possibile evitare di utilizzare un elettroutensile in un ambiente umido , utilizzare un interruttore differenziale
(RCD) come protezione dalla tensione di alimentazione. L'utilizzo di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Siate vigili, fate attenzione a cio che fate e usate il buon senso quando utilizzate un elettroutensile. Non utilizzate un
elettroutensile quando siete stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Anche un solo momento di disattenzione
durante I'utilizzo di un elettroutensile pud causare gravi lesioni personali.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre protezioni per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezione individuale
come maschere antipolvere, scarpe antinfortunistiche antiscivolo, caschi e protezioni acustiche riduce il rischio di gravi lesioni personali.
Prevenire I'avvio accidentale. Assicurarsi che I'interruttore sia in posizione di spento prima di collegare I'utensile elet-
trico alla fonte di alimentazione e/o alla batteria, di sollevarlo o trasportarlo. Trasportare un utensile elettrico tenendo il dito
sull'interruttore o alimentare un utensile elettrico con 'interruttore in posizione di acceso puo causare gravi lesioni.

Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Una chiave inglese o una
chiave inglese lasciata attaccata a una parte rotante dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

Non sporgersi o allungarsi eccessivamente. Mantenere sempre una postura corretta e I'equilibrio. Questo consentira di
controllare meglio I'elettroutensile in situazioni impreviste durante il lavoro.

Indossare abiti adeguati. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli e abiti lontani dalle parti mobili dell’elettrou-
tensile. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti mobili.

Se I'apparecchiatura é predisposta per essere collegata a sistemi di aspirazione o raccolta delle polveri, assicurarsi che
siano collegati e utilizzati correttamente. L utilizzo di sistemi di aspirazione riduce il rischio di pericoli correlati alla polvere.
Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente degli utensili ti porti a diventare negligente e a ignorare le
norme di sicurezza. Azioni imprudenti possono causare gravi lesioni in una frazione di secondo.

Uso e cura degli utensili elettrici

Non sovraccaricare un elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile corretto per I'applicazione prevista. L'elettroutensile cor-
retto fornira prestazioni migliori e piu sicure se utilizzato entro il carico previsto.

Non utilizzare un utensile elettrico se I'interruttore non lo accende e spegne. Qualsiasi utensile che non possa essere con-
trollato tramite I'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o rimuovere la batteria, se rimovibile, dall'utensile elettrico prima di effet-
tuare qualsiasi regolazione, sostituire accessori o riporre I'utensile elettrico. Queste precauzioni impediranno I'accensione
accidentale dell'utensile elettrico.

Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini. Non consentire a persone che non hanno familiarita con gli utensili
elettrici o con le presenti istruzioni di utilizzarli. Gli utensili elettrici sono pericolosi se maneggiati da utenti non addestrati.
Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Controllare I'utensile per verificare che non vi siano
disallineamenti o inceppamenti delle parti mobili, rotture di componenti e qualsiasi altra condizione che possa compro-
metterne il funzionamento. Riparare eventuali danni prima di utilizzare I'utensile. Molti incidenti sono causati da elettrou-
tensili sottoposti a scarsa manutenzione.

Mantenere gli utensili da taglio puliti e affilati. Gli utensili da taglio adeguatamente mantenuti e con bordi affilati hanno meno
probabilita di incepparsi e sono piu facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili, accessori, componenti aggiuntivi, ecc. in conformita con le presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo e delle condizioni di lavoro. L'utilizzo di utensili per lavori diversi da quelli previsti pud creare situazioni pericolose.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici di presa
scivolose impediscono I'utilizzo e il controllo sicuri dell'utensile in situazioni pericolose.

Riparazioni

Fate riparare il vostro elettroutensile solo da officine autorizzate, utilizzando esclusivamente ricambi originali. Questo
garantira il corretto funzionamento dell'elettroutensile.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER IL TRAPANO

Durante la foratura, indossare protezioni per gli occhi e, a seconda delle condizioni di lavoro, anche protezioni per I'udi-
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to. Schegge e rumore possono causare lesioni.

Prima di iniziare, verificare che 'utensile da taglio sia ben fissato e non danneggiato. Un utensile allentato o rotto puo
essere gettato via.

Non toccare le parti rotanti né avvicinare le mani all’area di foratura. Cio potrebbe causare intrappolamenti e lesioni personali.
Non utilizzare mai I'utensile a una velocita superiore a quella massima della punta del trapano. A velocita piu elevate, la
punta del trapano rischia di piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza entrare in contatto con il pezzo in lavorazione, cau-
sando lesioni personali.

Prima di cambiare utensili, effettuare regolazioni o rimuovere trucioli, spegnere la macchina e scollegarla dall’alimenta-
zione elettrica. L'avvio accidentale pud causare lesioni.

Applicare pressione solo nella direzione dell’asse della punta del trapano e non esercitare una pressione eccessiva. La
punta del trapano potrebbe piegarsi, causando rotture o perdita di controllo, con conseguenti lesioni personali.

PREPARAZIONE AL LAVORO

Prima di iniziare il lavoro, controllare che I'alloggiamento e il cavo di collegamento con la spina non siano danneggiati. Se si
riscontrano danni, interrompere il lavoro.

Nota! Tutte le attivita relative al montaggio e alla sostituzione degli utensili di lavoro, al montaggio di coperture e guide, alle rego-
lazioni, ecc. devono essere eseguite con I'alimentazione elettrica spenta, pertanto prima di iniziare queste attivita: Scollegare il
cavo dell’'utensile dalla presa di corrente!

Attacco per trapano (1l)

Se l'utensile richiede un perno guida, inserirlo nell'utensile prima del montaggio. Inserire 'utensile nel porta-mandrino e fissarlo
serrando le viti di fissaggio fino a percepire resistenza.

Dopo il montaggio, verificare che ['utensile sia saldamente in posizione e che non vi sia gioco. Prima di iniziare, rimuovere even-
tuali chiavi o utensili di montaggio dall’area di lavoro.

Montaggio della macchina sulla superficie (Ill)

Prima di iniziare la preparazione, assicurarsi che l'interruttore sia in posizione di spegnimento, contrassegnato con ,0”, in modo
che la macchina non possa essere avviata accidentalmente. Prima di fissare il piedino magnetico, si consiglia di montare I'utensile
nel portautensili e di farlo con la spina scollegata dalla presa di corrente.

La macchina deve essere fissata solo su una superficie ferromagnetica stabile e sufficientemente rigida; lo spessore minimo di montaggio
consigliato € di 15 mm. La superficie su cui aderisce la base magnetica deve essere priva di schegge, polvere, olio, vemice e ruggine.
Dopo aver posizionato la macchina nell'area di lavoro prevista, collegare I'alimentazione, ruotare I'interruttore magnetico in posi-
zione ,I" e verificare la stabilita del supporto provando a spostare la macchina senza esercitare una forza eccessiva. Quando si
fora in altezza o in posizioni inclinate, verticali o capovolte, & necessario utilizzare protezioni anticaduta aggiuntive, come cinghie
o catene. Interruzioni di corrente o perdita di aderenza sulla base magnetica potrebbero causare la caduta della macchina.

Se la base magnetica non aderisce saldamente, spegnere il magnete, scollegare I'alimentazione e pulire nuovamente la superfi-
cie. Verificare quindi che 'hardware di montaggio sia sufficientemente spesso e abbia una superficie di contatto sufficientemente
ampia. Se necessario, utilizzare una piastra di acciaio aggiuntiva di almeno 15 mm di spessore, fissata saldamente al pezzo in
lavorazione, e ripetere il test di stabilita. Se il problema persiste, non iniziare a lavorare. Controllare 'alimentazione, I'interruttore
e il fusibile. In caso di danni, restituire la macchina a un centro di assistenza.

UTILIZZO DELLO STRUMENTO

E possibile iniziare a lavorare dopo aver completato i preparativi descritti nella sezione precedente. Assicurarsi che I'utensile sia
correttamente fissato nel portautensile, che la macchina sia posizionata in modo stabile e che la base magnetica sia saldamente
fissata al pezzo in lavorazione.

Prima di iniziare, verificare che l'interruttore sia in posizione di spento e che il cavo di alimentazione sia posizionato in modo da
non poter essere danneggiato o tirato. Se si utilizza un sistema di raffreddamento, verificare la preparazione del refrigerante, la
tenuta e la permeabilita del sistema e proteggere I'area di lavoro da accessi non autorizzati.

Attenzione! Se si avvertono rumori insoliti, crepitii o odori insoliti, spegnere immediatamente il trapano e scollegarlo dalla presa elettrica.

Perforazione

Dopo aver verificato che la base magnetica sia accesa e che la macchina sia saldamente montata, accendere il motore del trapa-
no portando l'interruttore in posizione ,I”. Assicurarsi che I'utensile ruoti liberamente e non sfreghi contro il pezzo in lavorazione e
che I'asse di foratura sia perpendicolare alla superficie del pezzo. Un allineamento errato puo compromettere la qualita del foro e
aumentare il rischio di inceppamento dell'utensile.

La foratura deve iniziare con una bassa velocita di avanzamento, portando gradualmente I'utensile a contatto con il materiale.
Durante la foratura, la leva di avanzamento deve essere azionata con delicatezza e deve essere mantenuto un carico costante
e moderato sullutensile, senza strappi o pressioni eccessive. Una pressione maggiore non migliora I'efficienza di taglio € pud
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ridurre la durata dell'utensile e del motore.

In caso di vibrazioni insolite, rumori o giochi evidenti, interrompere immediatamente la foratura. Dopo aver spento il motore, veri-
ficare la stabilita del supporto, le condizioni dell'utensile e la pulizia della superficie di contatto della base magnetica. Proseguire
la foratura solo dopo aver eliminato la causa.

Dopo aver eseguito il foro, ridurre la velocita di avanzamento ed estrarre delicatamente I'utensile dal materiale. Quindi, spegnere
il motore e attendere che I'utensile si fermi completamente. Solo dopo I'arresto dell'utensile, spegnere il magnete e rimuovere la
macchina dal pezzo. Al termine, scollegare il cavo di alimentazione e rimuovere eventuali trucioli dall'area di lavoro.

Raffreddamento e rimozione dei trucioli

Se la foratura viene eseguita utilizzando refrigerante, riempire il serbatoio del refrigerante con fluido da taglio prima di iniziare il
lavoro. Lasciare chiusa la valvola del serbatoio durante il riempimento, quindi verificare che la linea di alimentazione sia libera e
correttamente collegata al serbatoio del refrigerante e alla porta del mandrino. Prima di forare, aprire la valvola in una posizione
intermedia per garantire il flusso del refrigerante al mandrino e alla zona di taglio. Il refrigerante riduce il riscaldamento dell'uten-
sile e del materiale e favorisce un foro pulito e una maggiore durata dell'utensile. Quando si utilizza il refrigerante, evitare di farlo
scorrere sull'alloggiamento della macchina e sui componenti elettrici.

Durante la foratura in posizione inclinata, verticale o invertita, si consiglia di applicare pasta da taglio o spray direttamente sull'u-
tensile e sul pezzo in lavorazione per ridurre il rischio di ingresso di fluido nella macchina. Se I'afflusso di refrigerante si interrompe
durante la foratura o il serbatoio del refrigerante si esaurisce, interrompere la foratura, spegnere la macchina e scollegarla dall'a-
limentazione prima di effettuare il rabbocco.

I trucioli e il nucleo di foratura possono essere molto caldi, quindi rimuoverli solo dopo aver fermato l'utensile e spento il motore,
utilizzando strumenti ausiliari come una spazzola. | trucioli accumulati possono impedire la foratura, ridurre il raffreddamento
e contribuire allinceppamento dell'utensile, quindi mantenere pulita I'area di lavoro. Dopo aver terminato il lavoro, rimuovere i
trucioli anche dalla base magnetica e dalle superfici di contatto, poiché la contaminazione puo indebolire la forza di serraggio.

Regolazione della pressione del carrello contro la guida

Se il carrello guida si inceppa o si nota un gioco evidente, regolare la pressione del carrello guida contro la guida verticale utilizzando
le viti di regolazione situate sul lato dell'alloggiamento del motore. Prima di effettuare qualsiasi regolazione, spegnere la macchina
tramite l'interruttore di alimentazione e scollegare la spina dalla presa di corrente. Quindi, regolare le viti di regolazione a piccoli
incrementi e in modo uniforme, verificando contemporaneamente la fluidita del movimento del carrello guida utilizzando la leva
di avanzamento del mandrino. Completare la regolazione una volta ottenuto un movimento fluido, privo di inceppamenti e gioco.
Regolare solo quando necessario, poiché la pressione & impostata correttamente in fabbrica e si consiglia di correggerla solo
dopo un uso prolungato o dopo urti violenti.

Note aggiuntive

Durante il lavoro effettuare pause regolari. Dopo ogni 30 secondi di lavoro I'utensile necessita di 90 secondi di pausa per limitare
il riscaldamento del motore. Dopo 2-3 ore di lavoro € necessario fare una pausa e lasciare la macchina spenta fino al raffredda-
mento della base magnetica. Cio riduce il rischio di surriscaldamento e di danneggiamento della base magnetica.

L'utensile non deve essere sovraccaricato: la temperatura delle superfici esterne non deve mai superare i 60°C.

Si prega di notare che una forte pressione dall’alto pud far muovere la macchina anche con il piedino magnetico inserito, quindi
non appoggiarsi alla macchina né esercitare una forza laterale su di essa in modo tale da causarne lo spostamento.

Dopo aver terminato il lavoro, spegnere il trapano, scollegare I'utensile dalla presa di corrente ed eseguire la manutenzione e lispezione.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

ATTENZIONE: Prima di effettuare qualsiasi regolazione, manutenzione o assistenza, scollegare l'utensile dalla presa eletfrica. Al
termine del lavoro, verificare le condizioni tecniche dell'utensile elettrico ispezionando visivamente il corpo, il cavo di alimentazione
con la spina e il pressacavo , il funzionamento dell'interruttore elettrico e dell'interruttore magnetico, la presenza di fessure di ventila-
zione libere, la formazione di scintille dalle spazzole, il livello di rumorosita dei cuscinetti e degli ingranaggi, I'avviamento e il funzio-
namento regolare. Durante il periodo di garanzia, 'utente non pud aggiungere componenti o parti all'utensile elettrico o sostituime
alcuna parte, poiché cio invaliderebbe la garanzia. Qualsiasi irregolarita osservata durante I'ispezione o durante il funzionamento &
un segnale per una riparazione presso un centro di assistenza. Al termine del lavoro, pulire I'alloggiamento, le fessure di ventilazio-
ne, gli interruttori e la base magnetica, ad esempio con un getto d’aria (a una pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola o
un panno asciutto senza utilizzare prodotti chimici o liquidi detergenti. Pulire utensili e impugnature con un panno asciutto e pulito.
Controllare periodicamente, lubrificare e, se necessario, regolare gli elementi scorrevoli della guida verticale per eliminare il gioco
e garantire il movimento fluido del carrello di guida. Ispezionare il piede magnetico per verificare che la superficie magnetica e lo
strato protettivo non siano danneggiati. In caso di danni, interrompere I'utilizzo finché il guasto non sara stato riparato.

La macchina deve essere conservata in un luogo asciutto e chiuso, lontano da fonti di calore, umidita e sostanze corrosive. Il
luogo di conservazione deve essere protetto dall'accesso da parte di bambini e persone non autorizzate.

Prima di riporre la macchina, spegnerla, scollegare la spina dalla presa di corrente e pulire I'alloggiamento, le fessure di ventila-
zione e la base magnetica. Gli utensili da taglio devono essere rimossi dal portautensili e conservati separatamente per evitare
danni e lesioni accidentali. Conservare la macchina in una posizione stabile, protetta da ribaltamenti e urti. Il cavo di alimentazione
deve essere steso senza tensione , non awvolto strettamente e protetto da piegature.
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GEREEDSCHAPSKENMERKEN

Een magnetische boormachine is een elektrisch gereedschap dat is ontworpen voor het boren van gaten in stalen componenten,
met name in grote constructies en tijdens montagewerkzaamheden op locatie. De elektromagnetische basis zorgt voor een
stabiele bevestiging aan het ferromagnetische oppervlak van het werkstuk, waardoor zowel horizontaal als verticaal geboord
kan worden. Een handmatige aanvoergeleider zorgt voor nauwkeurige gereedschapsgeleiding en bevordert herhaalbare bewer-
kingsresultaten. Correcte, betrouwbare en veilige bediening van het gereedschap is afhankelijk van een juiste bediening, daarom:

Lees voor gebruik van het gereedschap de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-

lingen in deze handleiding.

APPARATUUR

Het product wordt compleet geleverd, maar moet nog in elkaar gezet worden zoals verderop in de handleiding beschreven.

TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter h Waarde
Catalogusnummer YT-820500
Netspanning [V~ 220 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Nominaal vermogen W] 1050
Nominale snelheid [min] 650
Type en formaat van het handvat ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Maximale boordiameter [mm] 13
Maximale diameter van trepanatiesnijders [mm] 30
De kracht van een magneet [N] 11500
Werkslag [mm] 140
Maximale boordiepte [mm] 50
Cyclus werk/pauze [s] 30/90
Massa [kg] 10,5
Geluidsniveau
- geluidsdruk L , + K [dB (A)] 86,0130
- geluidsvermogen L, + K [dB (A)] 99,0+ 3,0
Trillingsniveau [m/s?] 65t15

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om ver-
schillende instrumenten met elkaar te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

De opgegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om verschil-
lende gereedschappen met elkaar te vergeliken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

Let op: Trillingen en geluidsemissies tijdens het gebruik van het gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven waarde, afhan-
kelijk van de wijze waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op: Er moeten veiligheidsmaatregelen worden getroffen om de gebruiker te beschermen. Deze maatregelen zijn gebaseerd op
een beoordeling van de blootstelling onder de feitelijke gebruiksomstandigheden (inclusief alle onderdelen van de bedrijfscyclus,
zoals de tijd dat het gereedschap is uitgeschakeld of stationair draait, en de tijd van inschakeling).

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrische gereedschap
worden geleverd . Het niet opvolgen hiervan kan leiden tot een elektrische schok, brand of emnstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

De term ,elektrisch gereedschap” die in de waarschuwingen wordt gebruikt, verwijst naar alle elektrische gereedschappen, zowel
met snoer als draadloos.

Veiligheid op de werkplek

Zorg ervoor dat uw werkplek goed verlicht en schoon is. Rommel en slechte verlichting kunnen ongelukken veroorzaken.
Gebruik geen elektrisch gereedschap in explosieve atmosferen, zoals in de aanwezigheid van brandbare vloeistoffen,
gassen of dampen. Elektrisch gereedschap produceert vonken die stof of dampen kunnen ontsteken.

Houd kinderen en omstanders uit de buurt van uw werkplek. Concentratieverlies kan leiden tot verlies van controle.

Elektrische veiligheid
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De stekker van het netsnoer moet in het stopcontact passen. Wijzig de stekker op geen enkele manier. Gebruik geen
stekkeradapters met geaard elektrisch gereedschap. Een ongewijzigde stekker die in het stopcontact past, verkleint het risico
op een elektrische schok.

Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiatoren en koelkasten. Het aarden van uw
lichaam vergroot het risico op een elektrische schok.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan neerslag of vocht. Water of vocht dat in een elektrisch gereedschap terechtkomt,
verhoogt het risico op een elektrische schok.

Overbelast het netsnoer niet. Gebruik het netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken of te tillen. Houd
het netsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende onderdelen. Een beschadigd of in de knoop geraakt
netsnoer verhoogt het risico op een elektrische schok.

Gebruik bij werkzaamheden buitenshuis verlengsnoeren die geschikt zijn voor buitengebruik. Het gebruik van een ge-
schikt verlengsnoer voor buitengebruik verkleint het risico op een elektrische schok.

Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, gebruik dan een aardlekschakelaar
(RCD) ter bescherming tegen de netspanning. Het gebruik van een aardlekschakelaar vermindert het risico op een elektrische schok.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, let goed op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het bedienen van elektrisch gereedschap. Gebruik
geen elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Zelfs een moment
van onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstig letsel.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd oogbescherming. Het gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen
zoals stofmaskers, antislip veiligheidsschoenen, veiligheidshelmen en gehoorbescherming vermindert het risico op ernstig letsel.
Voorkom onbedoeld inschakelen. Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat voordat u het elektrische gereedschap
aansluit op een stroombron en/of accu, het oppakt of draagt. Het dragen van een elektrisch gereedschap met uw vinger op de scha-
kelaar of het inschakelen van een elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar in de aan-stand staat, kan emstig letsel veroorzaken.
Verwijder alle stelsleutels of moersleutels voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een moersleutel of sleutel die
aan een draaiend onderdeel van het gereedschap vastzit, kan ernstig letsel veroorzaken.

Ga niet te ver en strek uw armen niet te ver uit. Behoud te allen tijde een goede houding en evenwicht. Dit zorgt ervoor dat
u het gereedschap beter kunt beheersen in onverwachte situaties tijdens het werk.

Kleed u gepast. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd haar en kleding uit de buurt van bewegende onderdelen
van het elektrische gereedschap. Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen in de bewegende onderdelen verstrikt raken.
Als apparatuur is uitgerust om te worden aangesloten op stofafzuig- of -opvangsystemen, zorg er dan voor dat deze
correct zijn aangesloten en gebruikt. Stofafzuiging vermindert het risico op stofgerelateerde gevaren.

Laat de ervaring die u opdoet door veelvuldig gebruik van gereedschap er niet toe leiden dat u onzorgvuldig wordt en de
veiligheidsregels negeert. Onzorgvuldig handelen kan in een fractie van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap

Overbelast een elektrisch gereedschap niet. Gebruik het juiste elektrische gereedschap voor de beoogde toepassing. Het
juiste elektrische gereedschap levert betere en veiligere prestaties wanneer het binnen het ontworpen vermogen wordt gebruikt.
Gebruik geen elektrisch gereedschap als de schakelaar het niet aan en uit kan zetten. Elk gereedschap dat niet met de
schakelaar bediend kan worden, is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu (indien afneembaar) uit het gereedschap voordat u aanpas-
singen maakt, accessoires verwisselt of het gereedschap opbergt. Deze voorzorgsmaatregelen voorkomen dat het gereed-
schap per ongeluk wordt ingeschakeld.

Houd het gereedschap buiten het bereik van kinderen. Laat personen die niet bekend zijn met elektrisch gereedschap of deze
gebruiksaanwijzing het gereedschap niet bedienen. Elekirisch gereedschap is gevaarlijk in de handen van ongetrainde gebruikers.
Onderhoud elektrisch gereedschap en accessoires. Controleer het gereedschap op verkeerde uitlijning of vastlopen van
bewegende onderdelen, breuk van onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap kunnen
beinvioeden. Repareer eventuele schade voordat u het gereedschap gebruikt. Veel ongelukken worden veroorzaakt door
slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

Houd snijgereedschap schoon en scherp. Goed onderhouden snijgereedschap met scherpe randen loopt minder snel vast en
is gemakkelijker te hanteren tijdens het gebruik.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires en hulpstukken, enz. in overeenstemming met deze instructies, rekening
houdend met het type en de omstandigheden van de werkzaamheden. Het gebruik van gereedschap voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is, kan een gevaarlijke situatie opleveren.

Houd de handgrepen en gripvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en gripvlakken belemmeren
een veilige bediening en controle van het gereedschap in gevaarlijke situaties.

Reparaties

Laat uw elektrisch gereedschap alleen repareren door erkende reparatiewerkplaatsen die uitsluitend originele onderde-
len gebruiken. Dit garandeert een goede werking van het gereedschap.

WAARSCHUWINGEN VOOR VEILIGHEID BIlJ HET BOORMEN
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Draag tijdens het boren oogbescherming en, afhankelijk van de werkomstandigheden, ook gehoorbescherming. Splinters
en lawaai kunnen letsel veroorzaken.

Controleer voordat u begint of het snijgereedschap goed vastzit en onbeschadigd is. Een los of kapot gereedschap kunt
u weggooien.

Raak geen draaiende onderdelen aan en houd uw handen in de buurt van het boorgebied. Dit kan leiden tot beknelling en
persoonlijk letsel.

Gebruik nooit een hogere snelheid dan de maximale snelheid van de boor. Bij hogere snelheden kan de boor buigen als deze
vrij kan draaien zonder contact te maken met het werkstuk, wat persoonlijk letsel kan veroorzaken.

Voordat u gereedschap verwisselt, aanpassingen maakt of spanen verwijdert, moet u de machine uitschakelen en de
stekker uit het stopcontact halen. Onbedoeld inschakelen kan letsel veroorzaken.

Oefen alleen druk uit in de richting van de booras en oefen geen overmatige druk uit. De boor kan buigen, waardoor deze
kan breken of u de controle verliest, met mogelijk letsel tot gevolg.

VOORBEREIDING OP HET WERK

Controleer voor aanvang van de werkzaamheden de behuizing en de aansluitkabel met stekker op beschadigingen. Indien u
schade constateert, dient u de werkzaamheden niet voort te zetten.

Let op! Alle werkzaamheden met betrekking tot het monteren en demonteren van gereedschap, het monteren van afdekkingen
en geleiders, afstellingen, enz. moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer uitgeschakeld. Trek daarom véér aanvang van
deze werkzaamheden de stekker van het gereedschapssnoer uit het stopcontact!

Booropzetstuk (1)

Als uw gereedschap een geleidepen nodig heeft, plaats deze dan in het gereedschap voordat u het monteert. Plaats het gereed-
schap in de spindelhouder en zet het vast door de stelschroeven aan te draaien totdat u weerstand voelt.

Controleer na de montage of het gereedschap stevig vastzit en geen speling heeft. Verwijder voor aanvang alle sleutels of mon-
tagegereedschap uit de werkruimte.

Het monteren van de machine op het opperviak (Ill)

Voordat u met de voorbereiding begint, moet u ervoor zorgen dat de schakelaar in de uit-stand staat (aangegeven met ,0”),
zodat de machine niet per ongeluk kan worden ingeschakeld. Voordat u de magnetische voet bevestigt, is het raadzaam om het
gereedschap in de gereedschapshouder te plaatsen. Doe dit met de stekker uit het stopcontact.

De machine mag alleen worden bevestigd aan een stabiel, ferromagnetisch opperviak met voldoende stijfheid, en de aanbevolen minimale
montagedikte is 15 mm. Het opperviak waaraan de magnetische basis hecht, moet vrij zijn van spanen, stof, olie, verf en losse roest.
Nadat u de machine op de gewenste werkplek hebt geplaatst, sluit u de stroomvoorziening aan, zet u de magneetschakelaar in
de stand ,I” en controleert u de stabiliteit van de montage door te proberen de machine te verplaatsen zonder overmatige kracht
te gebruiken. Bij het boren op hoogte of in schuine, verticale of omgekeerde posities dient u extra valbeveiliging te gebruiken,
zoals riemen of een ketting. Stroomuitval of verlies van grip op de magnetische basis kan ertoe leiden dat de machine omvalt.
Als de magnetische basis niet stevig vastzit, schakel dan de magneet uit, koppel de stroomtoevoer los en reinig het opperviak
opnieuw. Controleer vervolgens of het bevestigingsmateriaal voldoende dik is en een voldoende groot contactopperviak heeft.
Gebruik indien nodig een extra stalen plaat van minimaal 15 mm dik, die stevig aan het werkstuk is bevestigd, en herhaal de
stabiliteitstest. Als het probleem aanhoudt, begin dan niet met werken. Controleer de stroomvoorziening, de schakelaar en de
zekering. Als er schade wordt geconstateerd, breng de machine dan terug naar een servicecentrum.

HET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

U kunt aan de slag nadat u de in de vorige sectie beschreven voorbereidingen hebt voltooid. Zorg ervoor dat het gereedschap goed
vastzit in de gereedschapshouder, dat de machine stabiel staat en dat de magnetische basis stevig op het werkstuk is bevestigd.
Controleer voér aanvang of de schakelaar in de uit-stand staat en of het netsnoer zo is geplaatst dat het niet beschadigd of los-
getrokken kan worden. Als er koeling wordt gebruikt, controleer dan de koelvloeistof, de dichtheid en de doorlaatbaarheid van het
systeem en beveilig de werkplek tegen onbevoegde toegang.

Waarschuwing! Als u ongebruikelijke geluiden, knetterende geluiden of vreemde geuren opmerkt, schakel de boormachine dan
onmiddellijk uit en haal de stekker uit het stopcontact.

Boren

Nadat u ervoor hebt gezorgd dat de magnetische voet is ingeschakeld en de machine stevig is gemonteerd, zet u de boormotor
aan door de schakelaar in de stand ,I” te zetten. Zorg ervoor dat het gereedschap vrij kan draaien en niet tegen het werkstuk aan-
wrifft, en dat de booras loodrecht op het oppervlak van het werkstuk staat. Een onjuiste uitlijning kan de kwaliteit van het boorgat
beinvioeden en het risico op vastlopen van het gereedschap vergroten.

Begin het boren met een lage aanvoersnelheid, waarbij het gereedschap geleidelijk in contact komt met het materiaal. Tijdens het
boren moet de aanvoerhendel soepel worden bediend en moet een constante, gematigde belasting op het gereedschap worden
aangehouden, zonder schokken of overmatige druk. Een hogere druk verbetert de snij-efficiéntie niet en kan de levensduur van
het gereedschap en de motor verkorten.

Als er ongebruikelijke trillingen, lawaai of merkbare speling optreden, stop dan onmiddellijk met boren. Nadat u de motor hebt uit-
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geschakeld, controleert u de stabiliteit van de bevestiging, de staat van het gereedschap en de reinheid van het contactopperviak
van de magnetische basis. Ga pas verder met boren nadat de oorzaak is verholpen.

Nadat het gat is geboord, verlaagt u de aanvoersnelheid en trekt u het gereedschap soepel uit het materiaal. Schakel vervolgens
de motor uit en wacht tot het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas als het gereedschap stilstaat, mag de magneet
worden uitgeschakeld en de machine van het werkstuk worden verwijderd. Trek na afloop de stekker uit het stopcontact en ver-
wijder alle spanen uit de werkruimte.

Koeling en spaanafvoer

Als er met koelvloeistof wordt geboord, vul dan de koelvloeistoftank met snijvloeistof voordat u begint. Houd de tankkraan geslo-
ten tijdens het vullen en controleer vervolgens of de toevoerleiding vrij is en correct is aangesloten op de koelvloeistoftank en de
spindelpoort. Open de kraan védr het boren in een tussenstand om de koelvioeistofstroom naar de spindel en de snijzone te ga-
randeren. Koelvloeistof vermindert de opwarming van gereedschap en materiaal en bevordert een schoon boorgat en een langere
levensduur van het gereedschap. Voorkom dat koelvioeistof op de machinebehuizing en elektrische componenten terechtkomt.
Bij het boren in een schuine, verticale of omgekeerde positie wordt aanbevolen om snijpasta of -spray rechtstreeks op het gereed-
schap en het werkstuk aan te brengen om te voorkomen dat er vloeistof in de machine terechtkomt. Als de koelvloeistoftoevoer
tijdens het boren stopt of het koelvloeistofreservoir leeg raakt, stop dan met boren, schakel de machine uit en koppel deze los van
de stroomvoorziening voordat u bijvult.

Boorspanen en -kernen kunnen erg heet zijn, verwijder ze daarom pas nadat u het gereedschap hebt gestopt en de motor hebt
uitgeschakeld, met behulp van hulpmiddelen zoals een borstel. Opgehoopte spanen kunnen het boren belemmeren, de koeling
verminderen en bijdragen aan het vastlopen van het gereedschap, dus houd de werkplek schoon. Verwijder na afloop van het
werk ook de spanen van de magnetische basis en de contactopperviakken, aangezien vervuiling de klemkracht kan verzwakken.

De druk van de slede tegen de geleider aanpassen

Als de geleidingswagen vastloopt of er merkbare speling optreedt, stel dan de druk van de geleidingswagen tegen de verticale
geleiding af met behulp van de stelschroeven aan de zijkant van de motorbehuizing. Schakel de machine uit met de aan/uit-scha-
kelaar en trek de stekker uit het stopcontact voordat u aanpassingen maakt. Stel vervolgens de stelschroeven in kleine stapjes en
gelijkmatig af, terwijl u tegelijkertijd controleert of de geleidingswagen soepel beweegt met behulp van de spindelaanvoerhendel.
Voltooi de afstelling zodra de geleidingswagen soepel beweegt en geen vastlopen of speling meer vertoont.

Pas de druk alleen aan wanneer nodig, aangezien deze in de fabriek correct is ingesteld en correctie alleen wordt aanbevolen na
langdurig gebruik of na zware schokken.

Aanvullende opmerkingen

Tiidens het werken regelmatige pauzes nemen. Na elke 30 seconden werken heeft het gereedschap 90 seconden pauze
nodig om het opwarmen van de motor te beperken. Na 2-3 uur werken moet een pauze worden genomen en moet de machine
uitgeschakeld blijven totdat de magnetische voet is afgekoeld. Dit vermindert het risico op oververhitting en beschadiging van de
magnetische voet.

Het gereedschap mag niet overbelast worden — de temperatuur van de buitenoppervlakken mag nooit hoger worden dan 60°C.
Let op: sterke druk van bovenaf kan ervoor zorgen dat het apparaat beweegt, zelfs wanneer de magnetische voet is ingeschakeld.
Leun daarom niet op het apparaat en oefen er geen zijwaartse kracht op uit die beweging kan veroorzaken.

Schakel na afloop van de werkzaamheden de boormachine uit, haal de stekker uit het stopcontact en voer onderhoud en inspectie uit.

ONDERHOUD EN OPSLAG

LET OP: Haal de stekker van het gereedschap uit het stopcontact voordat u aanpassingen, onderhoud of reparaties uitvoert. Con-
troleer na afloop van de werkzaamheden de technische staat van het elektrische gereedschap door de behuizing, het netsnoer
met stekker en trekontlasting , de werking van de elektrische schakelaar en de magneetschakelaar, de vrije ventilatieopeningen,
de vonkvorming van de koolborstels, het geluidsniveau van de lagers en tandwielen, het opstarten en de soepele werking visueel
te inspecteren. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker geen onderdelen aan het elektrische gereedschap toevoegen of
vervangen, aangezien dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele onregelmatigheden die tijdens de inspectie of het gebruik wor-
den geconstateerd, zijn een reden voor reparatie bij een servicecentrum. Reinig na afloop van de werkzaamheden de behuizing,
ventilatieopeningen, schakelaars en de magneetvoet, bijvoorbeeld met perslucht (met een druk van maximaal 0,3 MPa), een
borstel of een droge doek, zonder chemicalién of reinigingsvloeistoffen te gebruiken. Reinig gereedschap en handgrepen met
een droge, schone doek.

Controleer, smeer en stel de schuifelementen van de verticale geleiding periodiek af om speling te voorkomen en een soepele bewe-
ging van de geleidingswagen te garanderen. Inspecteer de magnetische voet op beschadigingen aan het magnetische opperviak en
de beschermlaag. Indien schade wordt geconstateerd, mag de machine niet verder worden gebruikt totdat de storing is verholpen.
De machine moet worden opgeslagen in een droge, afgesloten ruimte, uit de buurt van warmtebronnen, vocht en corrosieve
stoffen. De opslaglocatie moet ontoegankelijk zijn voor kinderen en onbevoegde personen.

Voordat u de machine opbergt, dient u deze uit te schakelen, de stekker uit het stopcontact te halen en de behuizing, ventilaties-
leuven en magnetische voet schoon te maken. Verwijder de snijgereedschappen uit de gereedschapshouder en berg ze apart op
om beschadiging en ongelukken te voorkomen. Bewaar de machine op een stabiele plaats, beschermd tegen omvallen en stoten.
Het netsnoer moet ongespannen liggen , niet strak opgerold en beschermd zijn tegen knikken.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIQN

‘Eva payvnTiké Tputidvi givan éva nAEKTPIKG epyaeio axediaopévo yia To Gvorypa omwv oe XaAUBdIva eGaptipata, idiaiTepa ot
peyGAEg KaTaOKEUEG Kal KaTd Tn didipKeIa epyaaiwv ouvappuoAdynong oto Tedio. H nAektpopayvntiki Baon emTpémer T otabepn
TPOCAPTNON GTN CIGNPOMAYVATIKY EM@AVEIT TOU TEPOYIOU EQYaOTiag, EMTPETOVTAG TV £pyacia g€ OpIfOVTIEG I KABETEG EIQE-
veleg. ‘Evag xelpokivntog 0dnyos Tpo@odoaiag e¢ac@aiCel akpiBr kaBodrynan Tou epyaAeiou Kal Tpodyel EMAVOAYIKA aTTOTE-
Mopara katepyaciag. H owoTr, agiémoT kai ao@aAig Aeimoupyia Tou epyaleiou efaptdral amd v opbr Aeitoupyia, emopévwg:

Mpiv xpnoipotoinoete 1o epyaleio, SiafdoTe oAdkAnpo To eyxeIpidio Kal PUAGETE TO.

O TpounBeuTrg dev Gépel Kapia EBUVN yia TUXGV NUIEG TIOU TTPOKUTITOUV OTTO T N CUPMOPOWOT HE TOUG KaVOVIOHOUS ao@a-
Agiag kai TIG oUOTACEIG auToU TOU EYXEIPIBiou.

EZONAIZMOZ

To Trpoiév Trapadideral TAAPeG aAAG amaiTei guvapuoAdynan 6TTwG TIEPIYPAPETaI apydTEPT OTO EYXEIPIDIO.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Mopdperpog Movdda pérpnong Alia
ApiBu6g karahdyou YT-820500
Taon dikrlou [V~ 220 - 240
Yuyvornta diktiou [Hz] 50/60
OvopaoTik IoXUg W] 1050
Qpiaia Tayimra [min] 650
Tumog kai péyebog Aaprg ["/ mm] Weldon 3/4 /19
MéyioTn d1dpeTpog TpuTIaVIoU [mm] 13
MéyioTn BIGPETPOG KOTITIKWV TPUTILOTOG [mm] 30
H d0vapn evog payviTn [N] 11500
Epyaaiakd eykealikd emeigodio [mm] 140
MéyioTo BaBog dicmpnong [mm] 50
KikAog Aerroupyiag/mavong [s] 30/90
Mada [kg] 10,5
Emimedo BopUBou
- nxnrkA meon L, + K [dB (A)] 86,0130
- nxnTkA 1oxug L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
Emimedo kpadaopwv [m/s?] 65+15

H dnAwpévn i exmoutAg BopUBou Exer YeTpnBE XpnoIHOTIoIVTAG pia TUTTIKY péB0d0 OKIUAG KaI UTTOPE] Vo XpnalpoTToin6ei yia
T oUyKpion evog epyaheiou pe éva GAho. H dnAwpévn Tipr ektropTiig BopUiBou umopei va xpnaigotonbei o€ pia TPOKATAPKTIKY
agloAdynon ékBeang.

H dnAwpévn auvoliki TR kpadaouwy Exel PETPnBEi XPNOIHOTIOIVTAG pia TUTTIKY EBOBO BOKIMAG KOl UTTOPE Vo XpnaipoTroinbei
yia 1 aOykpion evag epyaheiou pe Eva Ao, H dnAwpuévn ouvoAIKr TiuA Kpadaouwy PTTOPET va XpnaoIloTroinBei o€ uia TTpoKatap-
KTIKr) a€loAdynon ékbeang.

Inueiwaon;: O1 ekmouTég kpadaopwv ka BopiBou katd Tn Aerroupyia Tou epyaleiou evogxeTal va diagépouv ad Tn SnAwpévn TiuA,
avéhoya pe Tov TpOTIO Xpriang ToU epyaAciou.

Znusiwon Mpémel va BeamioTolv uéTpa QOQUAEING yIo TV TTPOCTAGIN TOU xﬂploTr’] 10 omroia Bagifovtal o€ aE,|oAévn0r] mg ékDe-
ong utd npaypmmeg ouvBnKeg xpncng (oupnepl)\upﬁqvopevwv OAwv Twv TUNUdTWY Tou KUKAOU AeiToupyiag, TTwg o p6vog Trou
T0 epyaheio ivar amevepyoTroiNpévo A o€ adpavela, Kal 0 XpOVOog EVEPYOTTOINaNG).

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZQAAEIAZ 'lA TA HAEKTPIKA EPTAAEIA

Mpocidotoinon! AlafdaTe 0Aeg TIg TpoEIGOTTOINTEIG ATPAAEIAG, TIG EIKOVES Kal TIG TIPOBIAYPOAPEG TTOU TTOPEKOVTAI PE
auTo 1o NAEKTPIKO epyaleio . H pn Tpnar Toug ptropei va Trpokahéael nAektpotrAngia, Trupkayid fi coBapd TpaupaTIouo.

Duhdgre OAeg TIG TpoeISOTTOINTEIG KAl TIG 08NYiEG yia pEAAOVTIKA avapopd.
0 6pog «nAekTpIKG EpyaAEion TTOU XPNOILOTIOIEITaI OTIG TTPOEIBOTIOINTEIG avaPEPETaI Oe OAa Ta NAEKTPIKG epyaleia, TOOO pe Ka-
Awdio 600 Kal Xwpig KaAWdIo.

Ac@dAcia oTOV XWPO EPyaaTiag
AlaTnpeite TOV XWpo epyaciag oag KaAd wTiopévo Kai KaBapo. H akaraotagia kal 0 KakOG wTIoHOG UTTOPOUV Va TTPOKA-
Aéoouv atuyfuara.
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Mnv xpnoipotrolgite NAEKTPIKG EpyaAEia O€ EKPNKTIKEG ATHOTPAIPES, OTTWG TAPOUTIa EUPAEKTWY UYPWV, AEPIWV 1 ava-
Bupdogwv. Ta nAekTpIKG epyaleia dnuioupyolv aTivBApeg Tou pTmopei va ava@Aégouv Tn akdvn f TG avaBupidoelg.

KparfioTe 1o moudid kai Toug TTapEUPIOKOPEVOUG HOKPIA aTT6 TOV XWPO EPYadiag oag. H amwAeia cuykévTpwang UTopei va
odnyfoel o amwAela eAéyxou.

HAexTpik aog@dAeia

To @ig Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag Tpémel va Taipiddel pe TNV Tpila. Mnv TpotroTolgite To @Ig pe Kavévav Tpéto. Mnv
XPNOIYOTIOIEITE TIPOCAPHOYEIS TPIl0g pe yelwpéva NAeKTPIKG epyaleio. 'Eva un TpoTroTIoINUEVO @I TTOU TIPIALE! ME TV
TIpida peiver Tov Kivduvo nAektpomrAngiag.

ATTOQUYETE TV ETTAPT TOU CWHPATOG PE YEIWHEVES ETIPAVEIEG OTTWG CWARAVES, KaAOPIPEP Kal Wuyeia. H yeiwaon Tou owpa-
T6G 00G augdvel Tov Kivouvo nAekTpoTTANgiag.

Mnv exBérete To nAekTPIKG Epyaheia o€ BpoxomTwaon i uypaaia. H eioxwpnon vepol 1 uypaciag o€ éva NAEKTPIKG epyaAeio
augaver Tov kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv utrep@optvere 10 KaAwdio Tpo@odociag. Mnv xpnoipomolgite To KaAWSIO TPOPOSOCIAG YIa VO PHETAPEPETE, VOl
1pafdre i va amoouvdéete To @Ig amd TV mpila. Kpariate To kaAwdio Tpopodoaiag pakpid amd BeppoTnta, AdSI, aiy-
unpég Gkpeg kai Kivoupeva pépn. Eva kateatpappévo 1 pmmheypévo kahwdio Tpopodoaiag augavel Tov kivduvo nAekTpotmAngiag.
‘Orav epydleoTe o€ e§wTePIKOUG XWPOUG, XPNoIpoTolEiTeE KaAWSIa eTéKTaoNG oxXedlagpéva yia ewTepikn Xpron. H xph-
on kaAwdiou eméKTaoNG KatGAANAou yia e§WTEPIKA XPran HEIWVEI ToV Kivauvo nAekTpoTrANgiag.

Edv n Aeimoupyia evog nAekTpikoU epyaheiou o€ uypd TepIBAAAOV gival avaTTOPEUKTN, XPNOIHOTIOINGTE pia SidTagn mpo-
oTtaciag amo pepara diapporg (RCD) wg mpoaTagia amé Tv Tdon Tpogodoaiag. H xprion piag didragng RCD peiwver Tov
kivduvo nAektpoTAngiag.

MpoowmikA ag@dAcia

Na gioTe o€ eypryopan, va TTPOTEXETE TI KAVETE KOI VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVI AOYIKA OTaV XEIPIJETTE Eva NAEKTPIKO €p-
yaAeio. Mnv xpnaoipotroieite nAEKTPIKG EPYOAEIO EVID EIOTE KOUPAOHEVOI 1} UTTO TNV ETTNPEIN VAPKWTIKWY, 0AKOOA 1} pap-
pdkwv. Akbua Kar gio aTIVUN aTTpoadeiag KaTd T xpran evag NAeKTpIKoU epyaAciou PTropei va 0dnyrael o€ coBapd TpaupaTioyd.
XpnoipotroIaTe atopikd TPOoTaTeUTIKO £§omAiop6. Na opdre TdvTa mpooTacia patiwyv. H Xprion aTopikol mpooTo-
TEUTIKOU €§OTTAIOOU, GTTWG PAOKEG OKOVNG, avTioNioBnTIKG TraTToUTOIa A0QAAEITG, KPAvN Kal TTPOOTOTEUTIKG OKONG, MEIVEN TOV
kivduvo goBapou TpaupaTiopou.

AmoTpéyTe TNV TUXCia eKKivnon. BeBaiwBeite 0TI 0 SlakOTITNG BpiokeTal OTN BEGN aTTEVEPYOTTOINONG TTPIV CUVDETETE TO
nAekTpIKO epyaleio aTnV TNy TpoPodoaiag f/kal GTNV PITaTOpiQ, TTPIV TO ONKWOETE 1} TO HETAPEPETE. H ETAPOPG evOg
nAekTpIKOU epyaeiou pe To SaXTUAG oag aTov BIak4TM i N evepyoroinan evag NAeKTpIKOU epyaheiou Trou €xel Tov SIakTTITN OTN
B¢on evepyotroinang UTropei va TTpokaAéael aoBapd TPaUPATIoNO.

AgaipéaTe oroiodrote kA€1Si pUBUIoNG 1 kA€1Si pIv B¢oeTe o€ AsiToupyia To NAekTPIKO epyaleio. Eva kAeidi ) kA€Idi Tou
TIOPQAWEVEI TTPOCAPTNUEVO OE £Va TIEPIOTPEPOHEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU EpYaAEioU UTTopEi va TTPOKAAETEl GOBAPG TPAUUATIOHO.
Mnv 1o Trapakdvere pe o XEpi f To TEVIwpA. AiatnpeiTe TdvTa owoTH GTAON GWHATOG Kal IcoppoTTia. AuTd Ba 0ag ETTITPE-
wel va eAEyxeTe KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EPYOAEID OE OTTPOBAETITEG KATAOTATEIG KATA TNV £pyaTia.

NruBeite kardAAnAa. Mnv gopdre papdid pouxa 1} kooprRpaTa. KparoTe Ta paAAId Kai Ta poUya 0ag aKPIG oo Ta KIVOUpEVT
pépn Tou nAekTpikoU epyaheiou. Ta eapdid polxa, Ta KOoPAKOTA A Ta PaKPIG HAANIG JTTOPET VO TTIAOTOUV OTA KIVOUREVA EPN.

Edv o §omhiopdg eivan e§omAiopévog yia ouvdeon o€ ouaTApaTa avappognong i duhhoyng okévng, BePaiwbeite ot eivan
ouvdedepévol Kai Xpnaipotolodvral cwaTd. H Xprion avappoenang okAvng HEIWVE Tov KivBUVO KIVOUVWY TToU GXETICOVTaI LE T OKGV.
Mnv agprioeTe TNV EUTTEIPiCl TTOU ATTOKTAGATE OTTO T GUXVH XPAON EPYOAEIWV VO 0OG KAVE! VOl YiVETE OTTPOGEKTOI KOl VO OYVONOE-
T€ TOUG KavOveg aaaAeiag. O arpooEKTES EVEpyeleg TTopolv va TTPOKaAETOUV oBapoUs TPAUUATIOHOUG O KAGopaTa SEUTEPOAETITOU.

Xpron Kai @povTida NAEKTPIKWY EpyaAgiwv

Mnv umrep@oprwvere éva nAekTpIKO epyaheio. XpnoIHOTrOINOTE TO GWOTO NAEKTPIKO EpyaAeio yia TnV TPOBAETOpEVD
epappoyn. To owaoTd nAekTpikd epyaAeio Ba Trapéxel KaAUTePN Kal ao@aréaTepn ammddoan dTav XPNGCILOTIOIETaI EVTOG TOU TTPO-
BAemopevou goptiou ToU.

Mnv xpnoipooigite nAekTpikG epyaheio €dv o SiakomTng Sev To evepyotrolei kai dev To amevepyotrolgi. OToiodrToTe
epyaheio Tou dev pTropei va eheyx e e Tov SIaKATITN €ivail €TTIKIVOUVO Kol TIPETTEN VO ETTIOKEUQOTEI.

AmoouvdéoTe To QI aTrd TRV TP /KON AQAIPETTE TNV PITATOPIN, EAV EiVOI OTTOOTIWHEVN, ATTO TO NAEKTPIKG epyaeio
IV KAveTe omoleadnoTe pubpioelg, aAAdgeTe agegoudp f amoBnkelaeTe Ta NAEKTPIKA epyaAeia. AuTéG o TTPOPUAGEEIG
Ba amoTpEWoUV TNV TUXaia EVEPYOTTOINON TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

KparfioTe To epyaleio pakpid amd moudid. Mnv emitpémete o€ dTopa ToU dev €ival e§0IKEIwpPEVa PE To NAEKTPIKG EpyaAeia
1} pe autég TIg 0dnyieg va 1o XelpiovTal. Ta nAekTpIKG epyaeia eival EmKivOuva oTa Xépia Un EKTAIBEUPEVWY XPNOTWV.
Zuvtnpeite Ta NAekTPIKA epyaleia kai Ta afeooudp. EAEyETe To epyaleio yia Tux6v kakn euBuypdupion fi pTAOKAPITHO
KIVOUPEVWYV PEPWY, OTragpEvVa ESOpTAHATA Kol oTroladirote AAAN KaTAOTAON TTOU PTTOpEi VO ETNPEdaEl TN AiToupyia
10U nAekTpikoU epyaeiou. EmiokeudaTe TuxOv {nuiEG TIPIV XPNOIPOTIOINOETE TO NAEKTPIKG epyaAcio. MOAG aTuyruaTa
TIPOKAAOUVTQI OTTO KAKWG GUVTNPNKHEVO NAEKTPIKG EpyaAEia.

Alatnpeite Ta epyaleia kotig kaBapd kai arxpnped. Ta owaoTd cuvTnpenuéva epyaleia KOTIAG e aixunpés kpeg eivar Aiyotepo
mBavé va Prhokdpouv kai gival o e0KoAo va Ta EAEYXETE KaTA TN AeiToupyia.

APXIKESS OAHTIESTS
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XpnoipotroioTe nAekTpIkd epyaleia, afeooudp kai e§apTApaTa K.ATT. GUHQWVA PE QUTEG TIG 0Bnyieg, Aappdvovtag uto-
yn Tov TUTTO Kal TIG guVBnkeg epyaaiag. H xprion epyaheiwy yia epyacia dIAQopETIKr aTd autd Tou TpoopifovTal PTTopEi Vo
dnuioupynaer emKivuvn KaTGoTaOM.

Alotnpeite Tig AaBég kai Tig emipdveieg Aapg aTeyvég, kabapég kal amaAAaypéveg amd Addia kai ypdaa. Or ohoBnpég
AaBég kai ol em@aveieg Aaprg epmmodidouv Tnv ao@aAr Aeiroupyia kai Tov €Aeyxo Tou epyaAeiou e EMKIVOUVEG KATOOTACEIG.

Emiokeuég
AvabéaTe TV emigKeUn Tou nAekTpIKOU EpyaAEiou oag HOVO o€ EOUCIOBOTNHEV GUVEPYEID ETTICKEUWY TTIOU XPNOIUOTIOI-
ouv pévo yvioia avraAAakTikd. Autd Ba dlao@ahioel T owaTr Aeioupyia Tou nAEKTPIKOU epyaheiou.

NPOEIAOMOIHZEIZ AZQAAEIAZ I'lA THN AZOAAEIA THZ AIATPHZHZ

Katd n didtpnon, va @opdrte TPpooTaTeUTIKA YUOAId Kai, avaAoya e TIG CUVONKES EPYATIAG, KOl TIPOGTATEUTIKA GKONG.
Ta Bpavopara kar 0 66pufog UTTOPOUV va TTPOKAAEGOUV TPAUPATIOOUG.

Mpiv §exivioere, BePaiwbeite o1 TO epyaheio KOTAG Eival owaTd aTepewpévo kai GBikTo. Eva xahapd A aracpévo epyaleio
UTTOPEI Val TIETOYTEI.

Mnv ayyilete Ta TEPIOTPEPOUEVA PEPN KOl PNV TOTTOBETEITE Tl XEPIO OO KOVTA GTNV TIEPIOXH TPUTTAPATOG. AUTO UTTOPET
va TTPOKAAETEN EUTTAOKI Kal TOQUMOTIOHO.

Mnv Aeitoupyeite Toté pe TaxdTnTa UWPNAGTEPN ATTO TN PéyIoTn TaXUTNTA TG MUTNG TOU TpUTIAvIOU. X¢ uwnAdTepeg TayU-
NTEG, N HUTN Tou TpUTTAvIoU eival mBave va Auyioel edv TrepIoTpagei eEAcUBEpa XwpiG va €pBel o eTaQn e To TEPAXIO Epyaaiag,
TIPOKAAWVTAG TPAUPATIONG.

Mpiv aAAageTe epyaheia, KAveTE PUBIOEIG 1} AQAIPECETE TOITIG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO UNXAVNUA KOl OTTOOUVSEDTE TO OTTO
MV Tapoxn peupatog. H Tuxaia ekkivnan pTmopei va poKaAéoel TpaupaTIouO.

AoknoTe miean povo mpog TRV KatedBuvon Tou dova Tou TPUTTAVIOU Kai PNV aokeite urepBoAikn Tiean. To TpuTIdv
umopei va Auyioel, TpokaAwvtag Bpadon f amwAeia eAEyxou, e aTTOTEAETHA TPAUHATIOUO.

NPOETOIMAZIA I'A EPTAZIA

Mpiv &exivioeTe TV epyacia, eAEyETe To TepiBAna kai To KaAwdio GUVOEDNG LE TO PIG Yia TUXGV {npigg. Edv eviomoTei omoiadh-
ToTe {NUId, UnV ouveyioeTe TV epyaaia.

Inueiwon! OAeg oI 6paoTnpIdTNTEG TTOU GXETICOVTAI E TNV TOTIOBETNON KOl QVTIKATACTACN €pyaAEiwv epyaaiag, Tnv TomobETan
KaAUpPATWY Kat 0dnywv, TIG puBpioeIg K.ATT. TIpETTel va eKTEAOUVTaI PE TNV TIPOY T} PEULATOG QTTEVEPYOTTOINUEV, ETTOUEVWG TTPIV
ekivioeTe autég TIg dpaaTnpIdTnTEG: ATroguvdéaTe To kaAwdio Tou epyaAeiou amrd Tnv pilal

Eédpmnua tpurraviod (1)

Edv 10 epyaheio oag amaitei 1reipo 0dnyod, TomobeTAATE TOV 0TO £pyaheio TpIv amd Tnv ToTmoBETNON. TomoBETATTE T £pyaAeio aTn
Bdon Tou dova kal aTn cuvéyeia aoPaAioTe To oQiyyovTag TiG Bideg aTepéwang péxpl va aioBaveite avtiotaon.

Metd v TotmoBétnan, eAéygre 611 To epyaheio £xel TooBeTnBei 0TaBEPd Kan 611 dev uTidipyel TCOyog. Mpiv GexiviiaeTe, agaipéaTe
TUXOV KA€IBIG 1} epyaleia ouvappoAdynang oo Ty TrEpIoX EpYATiag.

Tomo6érnan tou unxavijuarog atnv emeaveia (IH)

Mpiv EexiviiaeTe Tv TpoeTolpaaia, BePaiwbeire o1l 0 SlakoTTNG BpiokeTal oTn Béon amevepyomoinang, pe Ty veign ,O0”, WoTe va
pnv pmopei va §ekivriael katé AaBog 1o pnxavnpa. Mpiv TomoBetaeTe 1o payvnTikd TSI, GUVITATaI va TOTTOBETATETE TO EpyaAEio
0Tn BrAKN epyaAegiwv Kar va To KAVETE QUTO e TO PIG aTTOoUVIEdEUEVO T TNV TTpida.

To unyavnua TTPETTEN VOl TEPEWVETAI HOVO OE GTABEPK, O1ONPOUAyYVNTIKN EMQAVEIA PE ETOPKI| OKAUWIO KOl TO GUVIOTWUEVO EAGYI-
aTo o TotmoBéTnang eival 15 mm. H em@dveia atnv otmoia pookoMdTar n payvnTikr Baon mpémel va eivar amraAAaypévn oo
Bpavopara, okdvn, AadI, xpwpa Kai XaAapr) oKoupId.

A@oU ToTroBETATETE TO PNXGvNHa 0TV TTPOBAETTOPEVN TTEPIOXT EQPYOTIOG, TUVOEDTE TNV TIAPOYXT| PEUMATOG, YUPIOTE TOV SIaKATITN
payvitn ot Béon ,I” kai eAéyETe ™ oTaBepdTa NG Baang TPOOTIABWVTAG VO HETAKIVAGETE TO PNXAVNUA XWPIG VO GOKATETE
utrepBoikr duvapn. Otav TpuTiaTe o€ UYog 1} o€ KekAIPEVES, KABETEG 1} aveaTpappéveg BETEIG, Ba TPETTEN va XpNOILOTIOIEITE TIPO-
0BeTn TTpoaTacia aTd TTWOEIS, 6Tw IWAvTeS 1 ahuaida. O1 dlakotég pedpaTog Iy n amwAeia TPOTPUONG aTN payvnTikr Béon Ba
uTopoUoav va TIPOKAAESOUV TITWOT TOU UNXAVAUATOG.

Edv n payvnrikr Bdon 6ev ouykpareital aTabepd, aTTEVEPYOTIOIROTE TOV ayVATN, OTTIOCUVOEDTE TNV TTIapoxT| PEUHATOG Kar kabapi-
oTe {avd Ty em@Aveia. XTn ouvéxela, EAEYETE 6Tl To UNIKO OTAPIENG EXEI ETTAPKES TTAXOG Kal apKETE peyaAn em@dveia emagrg. Edv
€ival aTrapaitnTo, XPNOIMOTIOIRATE pia TTPAGBeT XaAUPAIVN TIAGKD TTaoug TouAdyioTov 15 mm, aTepewpévn aTabepd aTo TeudyIo
epyaaiag, kai emavardBere T Gokipf oTaBepdtnTag. Edv 1o mpdPAnpa emuével, unv Eekivijoete v epyacia. EAEyETe Tnv apoxr
pedpartog, Tov S1akdTM Kai TV ac@dAeia. Edv eviomioTei omoladrmmoTe npid, EMOTPEWTE TO UNXAVNUA O Eva KEVTPO OEPPIG.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

APXIKES OAHTIIES
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Mmopeite va EeKIVATETE TV €pyacia apol OAOKANPWOETE TIG TTIPOETOINATIEG TIOU TIEPIYPA@OVTQI TNV TTPONYOUKEV EVOTNTA.
BeBaiwdeite 611 T0 €pyaleio eival owoTd oTepewpévo oTn Bk epyaleiwy, 6T To Unxavnua eival oTabepd TOTTOBETNUEVO Kal OTI N
payvnTikr Bdon eival oTaBepd aTepEWEVN OTO TEPAXIO EQYOTITG.

Mpiv Eekivioete, BePaiwbeire 6T 0 diakATITNG BpiokeTal oTn B€on ammevepyoToinang Kai 611 To kaAwdio Tpopodoaiag eival ToTToBe-
TNPEVO £T01 WOTE VA UNV UTTopei va utroaTei {nuid fi va TpapnyTei £&w. Edv xpnoipotoleital wogn, eAéyETe v TpogToIpacia Tou
WUKTIKOU uypoU Kal Tn aTeyavoTtnTa Ko diammepardtnTa Tou GUCTAKATOS Kal doQAAIOTE TOV XWPO Epyaciag amoé un egouaiodotn-
uévn TpdoRaoM.

Mpoeidotroinan! Edv mapamprioete acuvrBioToug Boplfoug, TpiGiuata rj aouvhBIOTEG OOLEG, OTTEVEPYOTTOINOTE UECWS TO
TPUTIAVI KQI ATTOGUVOEDTE TO OO TNV TTPIC.

lewrpnon

AgoU BeBaiwbeite O n payvnTiki Baon eivar evepyotoinuévn kai 611 To unxdvnua eivar oTabepd TotobeTPéVO, EvepyoTToINaTE
TOV KIvnTApa Tou TpuTraviol yupiovtag Tov Siakémn ot Béon ,I”. BeBaiwBeite o1l To epyaleio mepioTpépetal eAelBepa Kai Sev
TpiBeTan oTo TEPdYIO Epyaaiag, kabwg kal OTi 0 dEovag diaTpnang eival KABETOG OV EMPAVEIX TOu Tepayiou epyaciag. H AavBa-
Opévn sueuvpdpulcn uTopei va UﬂOBGSuiGEI mnv Trmémm ™mg OTMG Kal va augfoer Tov kivduvo pﬂ)\ompioumog TOU €pYTAEioU.
H diarpnon mpémel va §ekiva pe xapn)\n Taxumw TPOWaONG, PEpvovtag atadiakd 1o epva)\elo [o]3 ena(pr] ue 10 UNIKG. Katd T 61dp-
Kela g didmpnang, o HoxAGG Tpowang mpémel var Aeimoupyei opald kai va Siatnpeital éva aTaBepd, H€Tpio oprio oTo epyakeio,
Xwpig Tpavtéypara A umrepBoAikn Triean. H uwnAdtepn Trieon dev BeATiovel T amédoan KOTIAG Kai HTTOpET va PEIaEl T dIdpKeIa
{wng Tou epyaleiou kai Tou KIvATAPA.

Edv maparnpnBouv acuviiBioTol kpadaapoi, 86pufog fi aioBnTd 1¢6yog, diakdywTe apéowg To TpUTMpa. AQoU OBATETE TOV KIVATH-
pa, eAEyETe TN 0TaBEPOTNTA TNG BACNG, TNV KATAGTAGN TOU £pYaAEioU kal TNV kaBapIéTTa TG ETMIPAVEIRG ETAPNG TG HAYVNTIKAG
Baong. ZuveyioTe 10 TPUTINMA POVO aYOU eEaAeIpBei n arTia.

AQoU avoiGeTe TV OTTM, MEIWOTE TV TaKUTNTA TPoYodoaiag kal TPaRAETE OMAAG TO epyaAeio amd To UAIKO. T Guvéxela, aTTe-
VEPYOTTOINATE TOV KIVATAPA Kal TTEPIUEVETE var OTaPaTAOEl evieAws To epyaheio. MAvo agou oTayaTioel 1o pyaheio, Ba Tpémel
Va OTTEVEPYOTIOINTETE TOV PayvATN Kal va aQaIipéoETe To unxavnua amé 1o Tepdyio epyaaiag. Otav TeAeioETe, amoouvdéaTe T0
kaAwdio TPOPOd0TIag Kal APAIPEDTE TUXGV BpauauaTa aTTd TNV TTEPIOXT EPYOTIag.

Yién kar apaipeon taimrg

Edv n i1dmpnon TpayuaToTIoIEiTal e WUKTIKO, YEUIOTE Tr deGapevr) WUKTIKOU pe Uypd KOTTAG TIPIV EEKIVATETE TV £pyaaia. AQHaTe
n BaABida TG Segapevig KAeIoTA katd Tv TARpwan Kail, 0Tn cuvéxela, eEAEyETe 6T N ypapun Tpo@odoaiag eivar avepTrddioTn Kal
owaoTd ouvdedepévn oTn deGapevr) WUKTIKOU kai aTn BUpa Tou aova. Mpiv amd ) Sidtpnon, avoi¢re T BaABida o€ pia evdidueon
B¢on yia va diao@aNioeTe T pOr WUKTIKOU TIPOG Tov GEova Kai T {vn KoTTAG. To WUKTIKG Uelwvel T BEppavan Tou epyaAciou Kal
T0U UAIKOU Kai Tipodiyer pia kaBapr Tputma kai peyahutepn didpkeia {wrg Tou pyaieiou. Otav XpnoIPoTIOIEiTe WUKTIKG, aTro@UyETE
va 1o piceTe aTO TEPIBANUA KOl Ta NAEKTPIKG EEAPTAUATA TOU PINXavALATOG.

Orav tpumdre o€ KekAIPEVES, KABETEG i) aveaTpappéveg BEEIG, auvioTaTal N EQappoyn TTAoTag KOG A wekaopoU ameubeiag oTo
epyaheio kal aTo TEPAYI0 Epyaaiag yia va peiwdei o kivduvog e10680u uypoU aTo pnxdvnua. EAv n mapoyr WukTikou diakoTrei kaTd
Tn didipkela TG diTpnang 1 n deCapevy WukTikoU adeidoel, diakdyTe T SIGTPNON Kal aTTEVEPYOTIOIATE TO UNXAVNUA Kal QTTOoUV-
OE0TE TO OO TNV TIOPOXT) PEUPATOG TTPIV TO §aVAYEHITETE.

Ta Bpatopara Kal o TUprvag TG SIGTPNoNG PTmopei va gival ToAU (eaTd, ETToEVWG aQaIPEDTE Ta JOVO apoU OTAATATETE TO EpYa-
Aeio ka1 oBrigeTe Tov KIvnTAPA, XPnolpoTolwvTag BonBnTiké epyaAeia 6TTwg pia Bouptoa. Ta cucowpeupéva Bpalopata uTropouv
va epmodioouv T SIATPNON, VA PEIWOOUV TNV WUEN Kal va upBaAouv 1o TTAOKAPIOUa Tou epyaAeiou, emopévg diatnproTe
TOV XWpo epyaaiag kaBapd. Metd Tnv ohokAfpwon g epyaaiag, agaipéaTe emmiong Ta Bpauouara amd T payvnTiki Baon Kai Tig
EMQAVEIES ETAPNG, KaBWG N udAuvan prmopei va amoduvapwaoel T duvapn oUoigng.

Pu6uion g mieang 1ou popeiou évavti Tou 0dnyoU

Edv 10 @opeio 0dnyou ptrAokdpel i mapatnpenBei aiobnTd 1¢0yog, pubpioTe Tnv Triean Tou @opeiou 0dnyoU EvavTi ToU KaTakdpupou
0dnyou xpnaigoTolwvTag TIg Bideg puBpIoNng Tou PpickovTal oTo TAGI Tou TrEpIBARaTog Tou Kivntipa. Mpiv kdvete omoieadrimoTe
puBHICEIG, aTTEVEPYOTTOINGTE TO PNXAVNHA XPNOILOTIOIVTAG TOV SIOKATITN TPOYOS0Tiag Kal ATTOGUVOEDTE TO QIG TPOPOSOTiag aTré
v Tpida. ZTn ouvéxela, pubpioTe TIG Bideg pUBPIONG o€ pIKPA BriaTa Kal opoIGpop@a, EAEyXOVTaG TauTAXpova TV OUaAr Kivnon
TOU Qopeiou 0dnyoU xpnaiuoTolwvTag Tov HoXAd Tpopodoaiag Tou Ggova. OAokAnpwaTe T pUBuIon pONig emTeuxBei ouaAd
Kivnon, xwpig pmhokapiopara kai 1¢oyo.

PuBpioTe pdvo orav eival amapaitnto, KaBuwg n Tiean Exel pubUIOTEI CwWOTA OTO EPYOCTATIO Kl N BI6PBWON GUVIOTATaI HOVO HET
amé TapareTayévn xpRon A PeTd amé oofapols Kpadaopoug.

Mp6aberes onueoeis

Kard tn didpkeia g epyaaiag va yivovTal TakTiké SloeippaTa. MeTd amé kdbe 30 deutepoAemTa epyaciag To epyaleio Xpeid-
Tetan 90 deutepOAeTTa Sl0AEIPHATOG, HE OKOTTO TOV TrEPIOPIOHO TN BEPpUavang Tou KivnTipa. Metd amd 2-3 wpeg epyaaiag
TIpETTEl Var yivel SIGAEIPPO Kal VO TTOPOEIVE! 1) UnXavr aTTevepyoTroInpévn UEXPI va Kpuwael N payvnTikiy Baon. Autd mrepiopidel Tov
Kivduvo utrepBéppavang kai BAGBNG Tg payvnTikig paong.

To epyaheio Oev TTPETTEN va UTIEPQOPTWVETAI — 1) BEPHOKPATTT TwV EGWTEPIKWY ETTIQAVEILV dev TIpéTel TToTE va uTtepBaivel Toug 60°C.

APXIKESS OAHTIESTS
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NdPBete uTdyn 6T N 10KUPR TTiEON OO TAVW UTTOPET va TIPOKAAEDE! Kivon TOU INXAVAPATOG GKOUN KOl JE EVEPYOTTOINUEVO TO
payvnTIKG 801, ETOPEVWG UNV GKOUPTIATE OTO UnXavnua i aokeite AEupIKr dUvapn Tévw Tou pe TpdTio Trou Ba pmropoUoe va
T0 TIPOKAAETE! Kivnon.
AQoU OAOKANPWOETE TV £PYATIQ, OTTEVEPYOTTOIRGTE TO TPUTIAVI, ATTOGUVOEDTE TO pyaAEio amd TV TIpida Kol TTPAYUATOTIONOTE
ouvTAPNaN Kal AeyxO.

ZYNTHPHZH KAI ANOGHKEYZH

MPOZOXH: Mpiv amé omoiadrtote pUBuion, oépPi A ouvtipnon, amoouvdéaTe To epyaleio amd Tnv nhekTpikn Tpida. Metd
v oAokAfpwan TnG pyaciag, eAEYETE TV TeXVIKRA KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU EAEyXOVTaG OTITIKG TO OWUA, TO KOAW-
1o TPoQOBOTiag e TO QIG Kal TNV avakou@ion Tdong , Tn Aemoupyia Tou nAeKTPIKOU SIaKATITN Kal TOU PayvnTIKOU DIOKOTTTN, TIG
avepTIOdI0TEG OXIOUEG EEAEPIOUOU, TOUG OTTIVENPES Twv BOUpToWY, TO ETTITTEGD BoPUBOU TwV POUAEUAV Kai Twv ypavadiwy, TV
ekkivnan kai Tnv opaAr Aemoupyia. Kard mn didpkeia TG Tepiddou eyyinaong, o xpnotng 8ev EMTPETTETaI VO TTPOCBETE! EAPTAOTA
1} e€apTApaTa 010 NAEKTPIKG EpyaAeio A va avTikataoThoe! eéapThuata, kaBwg auté Ba akupwael TV eyyinan. OmoleadrToTe
avwpaieg TapatpenBolv katd Ty emBewpnan 1 katd T Aemoupyia amoteAolv ariua yia emokeunr o€ kKEVpo aépPIg. Metd Tnv
ohokAfipwan Tng epyaaiag, kabapioTe To TePiBANUA, TIG OXIOUES E§aEpIoOU, TOUG BIKATITEG Kai T payvnTikiy Bdon, yia Tapd-
delypa, pe midaka aépa (Ue Trieon Ox1 peyaAdtepn ammé 0,3 MPa), pia BoUptoa f éva aTeyvo Travi xwpig Tn XpHon XNHIKWY ousiwv
1} uypwv kabapiopol. KaBapioTe Ta epyaleia kal TIg AaBég We Eva ateyvo, kabBapd Tavi.

ENéyxete, imavete kai, edv eivar arapaitTo, puBpicete TrepIOdIKA Ta GUPGHEVA OTOIXEIR TOU KaTAKGPUPOU 0dnyoU yia va eSaAeiye-
1€ 70 T(OY0 Kai va dlac@ahioeTe v ouaAd Kivnan Tou @opéa odnyoU. EmBewpriaTe 10 payvnTikd o8I yia Tux6v {nIEG OTn payvn-
TIKA £Tr|q>dvela Kal OTO TTPOCTATEUTIKO OTPWHA. EAv eviomioTei (nuld unv cuvexiom N Aeimoupyia péxp| va dlopBwoei T otpd)\ua

To unyavnua pETer var cpu)\aooaml o3 §np0 KAEIOTO XWPO, MaKPIG oTTd TTNYEG BeppoTNTag, UYPaciag Kai 6|quwT|va ouciwv. O
XWpog amoBrkeuang npsna va ﬂpOGTGTEUETC(I amoé v TpdoBacn TadIWY Kal U e50UaIod0oTNHEVWY ATOPWV.

[pIv ammoBnkeUoETe TO UNXAVNUQ, OTTEVEQYOTTOINOTE TO, ATTOCUVOEDTE TO QI AT TNV TTPida Kai KaBapioTe 10 TePIBANUQ, TIG OXIOUEG
¢aepiopoU kai Tn payvniki Baon. Ta epyaAeia koTmrG TTPETE! va agaipolvTal aTré T Brikn epyaAeiwy Kar va amroBnkelovTal SExwpIoTd
yia va arropeuxBolv {nuiég kai Tuyaiol TpaupaTiopol. AToBnkeldaTe To pnydvnpa og atabepri BEan, TIPOGTOTEUEVO OTTO QVATPOTTEG Kall
kpouaeig. To kaAwdio Tpodoaiag TpéTel va gival eEAUBEPO aTTd TGO , GX1 GQIXTA TUNYUEVO KOl TIPOCTATEUPEVO QTG TOOKITEIG.

APXIKES OAHTIIES
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XAPAKTEPUCTUKM HA UHCTPYMEHTA
MarHuTHaTa GopMaLLMHa € enexkTPUYECKV MHCTPYMEHT, NPeHa3HaYeH 3a NpoBUBaHe Ha OTBOPU B CTOMAHEHM KOMMOHEHTH, 0CO-
6€eHO B ronemu KOHCTPYKLMM M MO BPEME Ha MOHTaX Ha MsICTO. EnekTpomarHuTHaTa ocHoBa No3Bonsisa CTabunHo 3akpensate
KbM pepOMarH1THaTa MOBBLPXHOCT Ha [ieTaiira, KOETo No3BonsiBa paboTa BbpXy XOPU3OHTANHM UMW BEPTUKANHI MOBBPXHOCTH.
PbyHOTO Bofiay 3a noaaBaHe OCUrypsiBa MPELM3HO BOAEHE HA MHCTPYMEHTa W HacbpyaBa NoBTOpsieMM pedynTaTi ot 06pabor-
kata. MpaBunHata, HaaexaHa v 6esonacHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa 3aBUCY OT MPaBUIIHATa My eKcrnoaTauus, CriefoBaTenHo:
Mpeau fa u3non3ssare MHCTPYMEHTa, NpoYeTeTE LANOTO PHLKOBOACTBO U FO 3anaseTe.

JlocTaBYMKLT He HOCW OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO M Aa € LLETM, MPOM3TMYaLLM OT HecnasBaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT 1
MpEenopbK1Te Ha TOBA PHKOBOACTBO.

OBOPYOBAHE

[MpopyKTHT Ce AOCTaBs KOMNIEKTOBAH, HO U3nCkBa crno6siBaHe, KakTo e ONMcaHo No-HaTaThk B PBKOBOACTBOTO.

TEXHUYECKU MAPAMETPHU
MapameTsbp MepHa CroitHoCcT
KatanoxeH Homep YT-820500
MpexoBo HanpexeHre [V~ 220 - 240
YectoTa Ha Mpexara [Hz] 50/60
HomuHanHa moLyHocT W] 1050
HomuHanHa ckopoct [min] 650
Bua v pasmep Ha apbxkata ["/ mm] Weldon 3/4 /19
MakcumarneH auameTbp Ha CiupanHoTo CBPeano [mm] 13
MakcumaneH auameTbp Ha TpenaHaLMoHHUTE (pesn [mm] 30
Cunara Ha mMarHuta [N] 11500
Pa6oreH xof [mm] 140
MaxkcumanHa abnbounHa Ha npobusaqe [mm] 50
Linkbn pabora/naysa [s] 30/90
Maca [kg] 10,5
HuBo Ha Lwym
- 3BykoBO Hansrare L, + K [dB (A)] 86,0130
- 3BykoBa MolHocT L, + K [dB (A)] 99,0+3,0
HuBo Ha Brbpauwm [m/s?] 65+15

[leknapupaHata CTOIHOCT Ha LIyMOBUTE EMUCIM € M3MEepeHa C NOMOLLTA Ha CTaHAapTeH METOZ 3a M3NUTBAHE M MOXe fa ce
W3ron3Ba 3a CpaBHsiBaHe Ha eavH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupaHata CTOMHOCT Ha LyMOBUTE eMUCUM MOXe Aa Ce U3Nonasa
Mpu NpesBapuTenHa OLEeHKa Ha excnosuuumsTa.

[JlexnapvpaHarta oblya CTOIHOCT Ha BUBpaLMMTe e M3MepeHa C MOMOLLTa Ha CTaHAApTeH METOA 3a W3NUTBaHe U MOXe Aa ce
W3rion3ea 3a CpaBHsiBaHe Ha eOWH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. leknapupanara obLua CTOMHOCT Ha BUGpaLyMuTe MOXe Aa ce u3nonasa
npv NpeaBapuTenHa OLeHKa Ha excroauumsTa.

3abenexka: Emucunte Ha BGpaLyn 1 Luym no Bpeme Ha paBoTa Ha MHCTPYMEHTa MOXE fia Ce pasninyaBart OT AekrnapupaHara
CTOIHOCT B 3aBMCUMOCT OT Ha4MHa Ha ynoTpeba Ha MHCTPYMEHTa.

3abenexka: MepkuTe 3a GesonacHoCT 3a 3aluTa Ha onepaTopa TpsibBa Aa GbaaT yCTaHOBEHM U fia Ce OCHOBABAT Ha OLieHKa Ha
€KCrIo3MLMSTa NPY PearnHi yCrioBust Ha ynoTpeda (BKMKUMTENHO BCUUKM YaCTV Ha paBOTHIS LMKBI, KaTo HanpuMep BPEMETO ,
KOraTo MHCTPYMEHTBT € M3KIKYEH Ui paBoTy Ha Npa3eH Xof, N BPEMETO Ha akTUBMPaHe).

OBLLUKX NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT NMPU PABOTA C ENIEKTPOUHCTPYMEHTH

Buumanme! MpoyeteTe BCuukn NpeaynpexaeHns 3a 6e3o0nacHoOCT, MMKOCTPaLMK U cneuudmuKaLum, npegocTaBeHm ¢ TO3U
€NEKTPUYECKN MHCTPYMEHT . HecnassaHeTo MM Moxe Aa [OBeze 0 TOKOB yAap, Noxap v CEpUO3HM HapaHsBaHKS.

3ana3seTte BCUYKU npegynpexaneHnsa U UHCTPYKLUKUK 3a Gh.qemu CNpaBKu.
TEepMUHBT ,ENEKTPUYECKI MHCTPYMEHT', U3MON3BaH B NPEAYNPEXOeHUsTa, Ce OTHacs 3a BCUYKN ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH,
kaKTo ¢ kaben, Taka u 6es kaben.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MSICTO

Mopnbpxaitte paboTHOTO CH MSICTO AOGPE OCBETEHO M YMCTO. BE3NOPSIHKLT U NIOLLIOTO OCBETIIEHUE MOTaT 13 MPUYMHSIT 3MIOMOMyKNA.
He paboTeTe ¢ enekTpuyeckn MHCTPYMEHTH B €KCMO3UBHA aTMocdiepa, Hanpumep B NPUCLCTBUETO HA 3ananuMm Tey-
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HOCTW, ra3oBe UK u3napeHus. EﬂeKTpOVIHCprMeHTI/ITe Cb3faBar UCKPK, KOUTO MoraT Aa 3ananat npaxa unu usnapeHuara.
[pbXTe Aeua U cTpaHWYHM HabniopaTenu Aaney ot paboTHata cu 30Ha. 3arybara Ha KOHLEHTpaLWs Moxe Aa AoBede A0
3ary6a Ha KOHTpOn.

EnekTtpuyecka 6esonacHoct

LLlencensT Ha 3axpaHBawms kaben TpsabBa Aa e B KoHTakTa. He moauduumpaiiTe wencena no HUKakbB HauuH. He us-
nonasgaiiTe afanTepu 3a LWENcenn Cbe 3a3eMeHMN eneKTpUYeckn MHCTPYMEHTU. HemoauduumpaH Liencen, KOATo e B KOH-
TaKTa, HamansBa pucka oT TOKOB yAap.

N36srBaitTe TeneceH KOHTAaKT CbC 3a3eMeHN MOBBLPXHOCTY, KaTo TPBLOW, paanaTopyu U xnaaunHuum. 3asemsBaHeTo Ha
TANOTO BI YBENMYABA pUcka OT TOKOB yAap.

He u3naraiiTe enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTH Ha Bamnexu unu Bnara. [lonagaHeTo Ha BOAa WNK Briara B eneKTpu4eckus
VHCTPYMEHT yBENu4aBa pycka OT TOKOB yAap.

He npetoBapBaitte 3axpaHBawms kaben. He nanonssaitTe 3axpaHBawus kaben 3a HoceHe, AbpnaHe N U3KNYBaHe
Ha Liencena ot KoHTakTa. [lpbXTe 3axpaHBalyus kaben faney ot TONNKUHA, Macno, ocTpu pbOoBe 1 ABMXELM Ce YacTw.
loBpeneH nnv 3annuTaH 3axpaHBaLy kaben ysenu4yasa prcka ot TOKOB yaap.

Korato pa6otute Ha oTKpUTO, M3NON3BaiiTe YABLIMKUTENHN Kabenu, npeaHasHayeHu 3a ynotpeba Ha oTkpuTo. M3nonssa-
HETO Ha yabmkuTeNeH kaben, noaxoasiy 3a ynotpeba Ha OTKpUTO, HamansiBa pucka OT TOKOB yaap.

Ako pabotaTta C eneKkTpMYeCKM MHCTPYMEHT BbB BRiaxHa cpeaa e HensbexHa, u3nonasaitTe Aed)eKTHOTOKOBA 3aluuTa
(RCD) kaTo 3awwmTa cpelly 3axpaHBaLLoTo HanpexeHue. Manonssaxeto Ha RCD HamansiBa pucka OT TOKOB yAap.

JlnyHa 6esonacHocT

Bbperte 6auTenHu, BHMMaBaiTe KakBoO NpaBuUTe M M3NON3BaiiTe 3ApaBusA pasyM, korato paboTuTe ¢ eNeKTPUYECKN WH-
cTpymeHT. He u3non3gaitte enekTpUyYecki UHCTPYMEHT, AOKATO CTe YMOPEHN UMK NMOA BRMSAHMETO Ha HApKOTULM, an-
Koxon unu nekapcTsa. [lop MOMEHT Ha HeBHUMaHWe No Bpeme Ha paboTa C enexkTPUYECcKM MHCTPYMEHT MOXe Aa [oBene A0
CEpUO3HM TENECHU HapaHsiBaHus.

W3non3BaitTe NMyHM NpeanasHu cpeacTBa. Buharu HoceTe npeanasHu ounna. V3nonasaHeTo Ha NYHM NpesnasHi cpes-
CTBa, KaTo Hanpumep Macku 3a npax, npeanasHin 06yBKM NPOTUB XMTb3raHe, 3allUTHU Kacki U NPeAnasHu CpeacTea 3a cnyxa,
HamansBa pucka OT CepUO3HM HapaHABaHWS.

lMpepoTBpareTe cnyyaitHo cTapTUpaHe. YBepeTe ce, Ye NPeBKNIOYBATENAT € B U3KNIOYEHO NOMNOXEHMe, NPeay fa CBLP-
KeTe eneKTPUYECKUSi MHCTPYMEHT KbM M3TOYHMK HA 3axpaHBaHe W/unu Gatepus, Aa ro NOBAUIHETe UNKU Aa FO HOCUTE.
HoceHeTo Ha enekTpuyeckin IHCTPYMEHT C NPLCT BbPXY NPEBKIIOYBATENS UMW BKIIOYBAHETO Ha ENEKTPUYECKN MHCTPYMEHT, KOWTO
€ BbB BKITIOYEHO MONOXEHIe, MOXe Aa J0BEAE [0 CEPUO3HO HapaHABaHe.

OTcTpaHeTe BCUUKW PErynupaLLy KIo4oBe Un ragyHi KI4oBe, Npeav Aa BKIHOYMTE eneKTPUYecknsl MIHCTPYMEHT. [agyeH Koy
WK KoY, OCTABEH NPUKPENEH KbM BbPTSILLATA Ce YacT Ha eNeKTPUYECKSt IHCTPYMEHT, MoXe fia AoBeze 10 CEPMO3HO HapaHsIBaHE.

He ce npeHarsiraitTe u He ce pa3raraiiTe npekaneHo. MoaabpxaliTe npaBunHa CToNkKa U paBHOBECHE NPe3 LANOTO BpeMe.
ToBa Lue BM N0O3BONY fja KOHTPONMpATE Mo-[0BpPe eNeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT B HEOYaKBaHW CUTYyaLMyM No Bpeme Ha pabota.
O6nuyarTe ce noaxoasLwo. He HoceTe WKpoky Apexv unu GuxyTa. [IpbKTe KocaTa v ApexuTe faney oT ABIKELLUTE Ce YacTu
Ha eneKTpUYeckus MHCTPyMeHT. LLnpokuTe apexw, BirkyTaTta unm Abnrata koca Morat Aa ObaaT 3aXBaHaTy OT ABMKELLMTE Ce YacTi.
Axo obopyaBaHeTo e 060pyABaHO 3a CBbP3BAHE KbM CUCTEMY 3a NPaxoynaBsiHe UK cbOMpaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye
Te ca CBbP3aHy 1 Ce 3Mon3BaT NpaBMITHO. /13Mnon3saHeTo Ha NpaxoynassHe Hamansea pucka OT ONacHOCTH, CBbP3aHM C npaxa.
He no3sonsBaiiTe Ha HaTpynaHWs ONWUT OT YecTaTa ynoTpeda Ha MHCTPYMEHTY [ja BY ioBee 0 HEBHUMaHMe 1 npeHebpersa-
He Ha NpaBunara 3a 6e3onacHocT. HeBHUMaTENHUTE [EACTBIS MOTaT 4a NPUYMHSIT CEPUO3HI HapaHsBaHKs 3a YacTy OT CekyHAaTa.

W3non3BaHe u rpuka 3a eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU

He npetoBapBaiiTe enekTpuyeckus MHCTPYMeHT. i3anon3BaiiTe NpaBUNHUA eNEeKTPUYECKM MHCTPYMEHT 3a NpesBUAEHOTO
npunoxexue. [paBUNHUAT ENEKTPUYECKM MHCTPYMEHT Lue ocurypu no-gobpa u no-6esonacHa paboTa, KoraTo ce 13nonasa B
paMmKiTe Ha NPOEKTUPaHOTO HaToBapBaHe.

He n3non3Baitte eneKkTpuyeCcKkM MHCTPYMEHT, aKo NPEBKMIOYBATENAT HE F0 BKIOYBA W U3KNH0YBa. BCeky MHCTPYMEHT, KOWTo
He MOXe [ia Ce ynpaBnsBa C NPEeBKIoYBaTENs, € OnaceH v Tpsibsa fa 6bae peMOHTHpaH.

W3kntoyeTe wwencena oT KOHTaKTa u/unu n3BapaeTe GatepusTa, ako e NOABKXKHA, OT ENEKTPUYECKUA NHCTPYMEHT, npeau
[ia NpaBuTe KaKBUTO M [1a € HaCTPOIKK, Aia CMEHATE aKCecoapy Mnu fja CbXpaHsaBaTe enekTPUYECKN MHCTPYMEHTH. Teaun
npeanasHu Mepky Le NpeaoTBPaTAT CyYailHo BKIIOYBAHE Ha eNEKTPUYECKUS MHCTPYMEHT.

MpbxTe MHCTPYMeHTa aney ot Aeua. He no3BonsBaiTe Ha nuLia, KOUTO He Ca 3an03HaTy C eNEKTPUYECKUTE UHCTPYMEH-
TV UNK He Ca 3ano3HaTH C Te3W MHCTPYKLMK, Aa paboTAT ¢ MHCTPYMeHTa. ENekTpoMHCTpYMEHTUTE ca OnackHy B pbLieTe Ha
Heoby4eHw noTpebuTeny.

MopabpxanTe enekTpUYECKUTE MHCTPYMEHTH M akcecoapute. NpoBepsBaliTe MHCTPYMEHTA 3a HEMPABUIHO NOAPaBHS-
BaHe MMM 3aKNWHBaHe Ha [ABWKELMTE Ce YacTM, CHYNBaHe Ha YacTW W BCAKAKBM APYr¥ CbCTOAHWSA, KOUTO MoraT Aa
NoBRUAAT Ha paGotata My. [lonpaBeTe BCUUKM NOBPEAW, NPeAMU Aa M3NON3BATe eNEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT. MHOro 1H-
LiMEHTM Ca NPUYMHEHN OT MOLLIO MOAAbPKaHN ENEeKTPUIECKN UHCTPYMEHTH.

MopabpxaiTe pexeLLuTe MHCTPYMEHTN YUCTU M OCTPU. [1PaBUNHO NOAABPKAHNTE PEXELLM MHCTPYMEHTH C OCTPY pbboBe e
M0-Manko BEPOSTHO [a Ce 3aKNELLAT 1 Ca NO-NECHM 3a KOHTPONMpaHe no Bpeme Ha pabora.
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W3non3BaitTe enekTpUYECKU MHCTPYMEHTH, akcecoapy, NPUCTABKM U AP. B CbOTBETCTBUE C Te3U MHCTPYKLMK, KaTo B3e-
MeTe NpeABUA BUAA U YCrOBMATA Ha paGoTa. 13non3saHeTo Ha MHCTPYMEHTH 3a paboTa, pasnuiHa oT npeaHasHayeHuTe,
MOXe Aa Cb3fae onacHa cuTyauus.

MopabpxaiiTe APBKKUTE M MOBLPXHOCTUTE 3a 3aXBallaHe CyXu, YACTU M 6e3 Macno U MasHUHU. XbaraBuTe ApbKKY U
MOBbPXHOCTY 3a 3axBalliaHe npeyar Ha GesonacHata paboTa 1 KOHTPON Ha UHCTPYMEHTA B OMaCHM CUTYaLuM.

PemoHTH
PemoHTHpaiTe enekTpUYEeCKUsi CU MHCTPYMEHT CamMo B OTOPM3NPaHU CePBU3U, KaTo M3Non3BaTe CaMo OPUTMHANHK pe-
3epBHM YacTu. ToBa LLie rapaHTMpa npaBunHaTa paboTa Ha enekTPUYECKIst MIHCTPYMEHT.

NPEAYNPEXOEHNA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C IPOBUJTKA

Mpu npobuBaHe HoceTe NpeAnasHu CPeACTBa 3a OYUTE U, B 3aBUCUMOCT OT YCNOBUATA Ha paboTa, CbLLO U NpeanasHu
CpeACTBa 3a cryxa. TpeckuTe U LYMbT MOraT Aa NPUYMHST HapaHsiBaHWSs.

Mpeayu pa 3anoyHeTe, NpoBepeTe Aanu PeXeLMAT MHCTPYMEHT e NPaBUITHO 3aKpeneH U He e noBpeaeH. PasxnabeH unu
CYYNeH MHCTPYMEHT MOXe Aia Objie N3XBbPIIeH.

He pokocBaliTe BbPTALM Ce YacTM U He NOCTaBANTe pbLeTe cu 6NK30 [0 30HaTa Ha NpobuBaHe. Toa MOXe fia JoBefe
[0 3annuTaHe 1 HapaHsiBaHe.

Hukora He paboTeTe CbC CKOPOCT, NO-BUCOKA OT MaKcUMarlHaTa CKOPOCT Ha CBPeAnoTo. [pu Mo-BUCOKM CKOPOCTM CBPEATIOTO
€ BEpOSITHO J1a Ce OrbHe , ako Ce 0CTaBM Jja ce BbpTi cBOOOAHO, Oe3 ja A0KOCBA AeTalina, KOETO MOXE fia MPUUMHIA HAapaHsiBaHe.
lMpean pa cMeHsTe MHCTPYMEHTH, Aa NPaBUTe HACTPOWKYU N Aa OTCTpaHsABaTe CTPYKKM, U3KMIoYeTe MalnHaTa U A
paskayete oT 3axpaHBaHeTo. Cy4aitHoTo CTapTMpaHe MoXe Aa JOBEfe 40 HapaHsiBaHe.

MpunaraiiTe HaTUCK camo NO NOCOKa Ha OCTa Ha CBPEANOTO U He NpunaranTe NpekoMepeH HaTuck. CBPeLnoTo MoxXe Aa
C€ OrbHe, KOETO fla MPUYMHY CHynBaHe Unu 3aryba Ha KOHTPOF, @ OTTaM W HapaHsiBaHe.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

Mpeau 3anousaHe Ha pabota npoBepeTe kopryca v CBbP3BaLLys kaben ¢ Lencena 3a noBpeau. AKO e YCTaHOBSIT NOBPEAM, He
nponbrkasaiTe padora.

3abenexkal Bcuuky 4eiHOCTY, CBbP3aH C MOHTaX U CMsAHA Ha PaBoTHY MHCTPYMEHTM, MOHTAX Ha Karnauy v BOAauy, HacTpoyki
v fp., TpsibBa f1a Ce U3BBPLUBAT NPV U3KIKOYEHO 3aXpaHBaHe, 3aToBa NPpeay fia 3anoqHeTe Tean AeiiHocTY: U3kniovete kabena
Ha MHCTPYMEHTa OT KoHTakTa!

lNpucmaska 3a 6opmawuHa (1)

AKo BaLLMAT MHCTPYMEHT WU3UCKBA BOZELL WWET, NOCTaBETe [0 B MHCTPYMEHTa Npeai MoHTaxa. [ocTaBeTe MHCTPYMEHTa B [ibp-
aya Ha WNWHAEna 1 Crief, ToBa ro 3akpeneTe, kato 3aTerHeTe 3aKpenBaLLuTe BUHTOBE, [LOKATO YCETUTE ChMPOTUBNEHNE.

Cnen MOHTaXa NPOBEPETE anit MHCTPYMEHTBT € 3ApaBo 3akpeneH 1 fanu Hama nycT. Mpeau fa 3anoqHeTe, OTCTPaHeTe BCUYKN
raeyHi KIoYoBe Ui MOHTAXHI MHCTPYMEHTI OT paboTHaTa 30Ha.

MoHmupaHe Ha MawuHama kbM nogbpxHocmma (l1l)

IMpenw fa 3anoyHeTe NOArOTOBKATA, YBEPETE Ce, Ye NMPEBKIHOYBATENST € B M3KIHOYEHO MONOXeHWe, MapkupaHo ¢ ,0”, 3a fa He
MOXe MalumHaTa fja 6bae ctapTupaHa crnyyaiiHo. Mpeay Aa npukpenuTe MarHUTHOTO Kpaye, ce Mpenopbysa Aa MOHTMpATe WH-
CTPYMEHTa B AbpXaya 3a MHCTPYMEHTM 1 [1a F0 HanpaBuTe C U3KIKOYEH LUencen OT KOHTaKTa.

MalumHata TpsibBa Aa ce 3akpensa camo KbM cTabunHa, hepomarHuTHa NOBbPXHOCT C A0CTaTbYHA TBLPAOCT, @ NPEnopbYMTEN-
HaTa MUHUManHa AebenuHa Ha MoHTaxa € 15 Mm. MoBbPXHOCTTa, KbM KOSITO Ce 3arensa MarHuTHaTa ocHoBa, Tpsibea aa e 6es
CTBProTHHY, Npax, Macno, 605 v pbxaa.

Crep kaTo NO3WLMOHMpaTe MaluvHaTa B npenBiaeHaTa paboTHa 30Ha, CBbPXETE 3axpaHBaHETO, 3aBbpTETE MarHUTHNS Npes-
knoyBaTen B nonoxenue ,|I” 1 npoBepeTe CTabUNHOCTTA HA MOHTaXa, KaTo ce OnuTaTe a NPeMecTUTe MallmHara, 6e3 fa us-
nonaeate npekoMepHa cuna. Mpu npobrBaHe Ha BUCOYMHA UMK B HAKIOHEHO, BEPTUKANHO MM 0BBbpHATO nonoxeHue, Tpsibsa
[a Ce M3non3ea AOMbIHUTENHA 3aluuTa OT NajaHe, kaTto Hanpumep Konaxu unn Bepura. NpexkbCBaHMSTa Ha 3axpaHBaHETo Uu
3ary6ara Ha cLienneH1e Ha MarHuTHaTa 0cHOBa MoraT Jja fJoBeAaT A0 najaHe Ha MaluvHaTa.

AKO MarHuTHaTa OCHOBa HE Ce bPXU 30paBo, U3KIKYETE MArHUTa, U3KMOUETe 3aXpaHBaHETO W NMOYNCTETE MOBLPXHOCTTA OT-
HoBO. Criefl TOBa NpoOBEpPETE Aani MOHTaXHUTE eNEMEHTU ca AOCTaTbyHO febeny u UMaT JOCTaTbYHO FofsiMa KOHTaKTHa no-
BbPXHOCT. AKO € HeobX0aMMO, U3NOMN3BaiiTe JOMbIIHUTENHA CTOMAHEHa Nnnoya ¢ aebenuHa noxe 15 MM, 30paBo 3akpeneHa KbM
[eTaiina, n noBTopeTe TecTa 3a cTabunHocT. Ako npobnembT NpoabMkaBa, He 3anoqsalite pabota. MpoBepeTe 3axpaHBaHETo,
npeBkmoyBaTens v npegnasutens. AKo ce OTKpUSIT NOBPEAM, BbPHETE MalliHaTa B CEPBU3EH LEHTBP.

N3MON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

MoxeTe aa 3anodHete paborta cref 3aBbpLIBaHe Ha NOATOTOBKATA, OMCaHa B NPEANLIHIS pa3nen. YBEpeTe Ce, Ye UHCTPYMEH-
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ThT € NPABUIHO 3aKPENEH B Jbpxava 3a UHCTPYMEHTH, MaLUMHATA € NO3NLMOHMPaHa CTabIHO 1 MarHUTHaTa 0CHOBA € 30paBo
3akpeneHa kbM geTaiina.

Mpeav [a 3anouHeTe, NPOBEPETE Aarn NPEBKIOYBATENST € B U3KIIOUYEHO MOMOXEHNE U AAnK 3axpaHBalLMST kaben e pasnono-
KEH Taka, Ye fia He MoXe Aa Gbae NOBPedeH Unv M3IbpriaH. AKO Ce U3Non3sa oxmnaxzaHe, NPOBEPETe MOAoToBKaTa Ha OXMax-
[aLliara TeYHOCT M XepMETUYHOCTTa 1 MPONYCKNMBOCTTA Ha cUcTeMara 1 oGesonaceTe paboTHaTa 30Ha OT HEOTOPUUPAH [OCTb.

Brumanue! Ako 3abenexute Heobuyaihm Luymose, nykaLuu 3ayLu unm HeobWyaitH1 MUpU3IMK, He3abaBHO u3kioueTe 6opmaLuv|-
HaTta 1 A n3BafeTe OT eNeKTPUYeCKns KOHTaKT.

Condupare

Cnep KkaTo Ce yBepuTe, Ye MarHUTHaTa OCHOBA € BKIIOYEHa M MallMHaTa € 34paBo 3akpeneHa, BKMoYeTe Asuratens Ha Gopma-
LUMHATA, KaTo NPEBKMIOYMTE NPEBKIKOYBATENS B NONoXeHue ,|”. YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce BbpTW CBOBOAHO Y He ce Tpue
B [ieTailna, kakTo 11 Ye ocTa Ha npobuBaHe e MepneHaVKYNsApHa Ha MOBbPXHOCTTA Ha feTaitna. HenpaBunHoTo noapaBHsBaHe
MOXe fia BNOLLM Ka4eCTBOTO Ha OTBOPA W /i@ YBENNYM pUCKa OT 3aKNMHBAHE Ha MHCTPYMeHTa.

lpobueaHeTo TpsibBa fa 3anoyHe C HUCKa CKOPOCT Ha NOAABaHe, kaTo MOCTENEHHO [OBEXAATE MHCTPYMEHTA B KOHTAKT C MaTe-
puana. Mo Bpeme Ha npobuBaHe NOCTBLT 3a NofjaBaHe TpsibBa f4a Ce 3aAelicTBa NNaBHO W fa Ce NOAAbPXa NOCTOSHHO, YMEPEHO
HaToBapBaHe Ha MHCTPyMeHTa, Be3 pe3ki ABMXEHNS Uk NpekoMepeH HaTuck. [0-BUCOKOTO HansraHe He nofobpsiBa edekTe-
HOCTTa Ha psizaHe 1 MoXe Aia CbKpaTy KWBOTA HA MHCTPYMEHTa U [iBuraTens.

Ako ce nosBAT Heobuyaitku BrbpaLmK, Wym unu 3abenexum nydr, HeabasHo cnpeTe npobusateto. Cned u3knioyBaHe Ha
ABUraTens npoBepeTe CTabUMHOCTTa Ha MOHTaXa, CbCTOSHUETO Ha MHCTPYMEHTA M YIACTOTaTa Ha KOHTaKTHaTa MOBBPXHOCT Ha
MarHuTHaTa ocHoa. MpofbnxeTe NpobrBaHETO Camo Crief OTCTPaHsABaHe Ha NpUyMHaTa.

Cnep npobuBaHe Ha 0TBOpa, HaManeTe CKOPOCTTa Ha MoAaBaHe 1 NMaBHO M3ObpNaiiTe MHCTPYMEHTa oT MaTtepuana. Cneq Tosa
W3KIIOYETE ABUraTens 1 u34akarTe MHCTPYMEHTBT Aa cripe HambiHo. EfBa Cnef kaTo MHCTPYMEHTBT e Cnpsii, MarHuTbT TpsibBa
[a Ce M3KMI4M 1 MalLMHaTa fia ce 0TCTpaHu OT AeTanna. Cnep kato NPUKIKYUTE, U3KMoYeTe 3axpaHBalLys kaben v oTcTpaHeTe
BCUYKM CTPYK OT paboTHaTta 30Ha.

OxnaxdaHe u omcmparsisaHe Ha CMPYXKU

Ako npobuBaHETO Ce M3BbPLLBA C OXNax/Aalla TEYHOCT, HAMbIIHETe pe3epBOapa 3a OXNMaxaalla TEYHOCT C pexella TEYHOCT,
npeav Aa 3anoyHete pabota. OcTaBeTe BEHTUNa Ha pe3epBoapa 3aTBOPEH Mo BpeMe Ha MbIIHEHe, Cref KOeTo NpoBepeTe Aani
3axpaHBalLiaTa NMHIs e cBoBoAHa 1 NPaBMIIHO CBbP3aHa KbM pesepBoapa 3a oxnax/allia TeYHOCT 1 0TBOpa Ha wnuHaena. Mpe-
Av npobuvBaHe OTBOPETE BEHTUMNA [0 MEXAMHHO NONOXEHHeE, 3a ia OCUrypuTe MoToKa Ha OXMaadalla TeYHOCT KbM LUNMHAENa
11 30HaTa Ha psisaHe. Oxnaxaaluata TEYHOCT Hamansea HarpaBaHETO Ha MHCTPYMEHTa 1 MaTepuarna 1 cromara 3a Y1CT OTBop
MO-AbITLI KUBOT Ha MHCTPYMeHTa. KoraTo nanonasate oxnaxpalla Te4HOCT, M3bAreaiiTe nonajaHeTo it BbpXy kopnyca v enek-
TPUYECKUTE KOMMOHEHTY Ha MaLLmHaTa.

Mpn npobuBaHe B HakNoOHEHo, BEPTUKANHO M 06bPHATO MONOXEHNEe Ce NPenopbyBa A1a HaHeCeTe pexella nacTa unm cnpeil
JVMPEKTHO BbPXY MHCTPYMEHTa 1 JieTalina, 3a fja HamanuTe pucka oT nonafjaHe Ha OXNax/allia TeYHoCT B MalunHaTa. Ako noaa-
BaHETO Ha OXMaXaallia TeYHOCT Crpe Mo Bpeme Ha npobueaHe Mnm pesepBoapbT 3a OXNaxaalla TEYHOCT Ce M3npasHi, cripete
npobu1BaHETO, M3KNIYETE MaLLMHaTa 1 8 paskayeTe OT 3aXpaHBaHETO, Npeay Aa S HambHUTE OTHOBO.

CTpyXKiTe M CbpueBuHata oT npobusaHe morat Aa 6bAaT MHOTO ropeLyy, 3aToBa 1 OTCTPaHsBaliTe Camo Cref Kato crpete
NHCTPYMEHTa W U3KIMIoYMTe ABUraTens, KaTo M3non3aaTe NOMOLLHW MHCTPYMEHTW, KaTo Hanpumep YeTka. HatpynanuTe CTpyxKi
Morat Aa Bb3anpensTcTear npobuBaHeTo, ja HamMansT OxXNaxaaHeTo v Aa [OMPUHECaT 3a 3akNMHBaHe Ha UHCTPYMEHTa, 3aToa
noaabpxaiiTe paboTHata 3oHa uncta. Cref NpukmioyBaHe Ha pabotata OTCTpaHsBaiiTe CTPYXKUTE M OT MarHuTHaTa OCHOBA W
KOHTaKTHUTE NOBBPXHOCTU, ThA KaTo 3aMbPCABAHETO MOXe Aa 0TCnabu cunara Ha 3atsrate.

PezynupaHe Ha Hamucka Ha Kapemkama crpsmo 8odaya

Ako BofeLLaTa kapeTka 3acefHe Ui ce nosiu 3abenexim Ny, perynupaiite HaTucka Ha BOAeLLaTa kapeTka KbM BepTUKanHms
BOZaY, KaTo W3ronasate perynupaliuTe BUHTOBE, Pa3nonoXeHn OTCTpaHu Ha kopryca Ha fsuratens. [peau fja npaBuTe Kakeuto
11 1a € HaCTpOIkY, U3KMKoYeTe MaLlMHaTa OT NPEBKMIYBaTENs Ha 3axpaHBaHETO W U3BaeTe Luencena ot koHtakTa. Cnen ToBa
perynupaiTe perynupavyuTte BIUHTOBE Ha Manku CTBIMKW U PaBHOMEPHO, KaTo e[HOBPEMEHHO C TOBA NpOBepsiBaTe MiaBHOTO
ABIKEHVe Ha BOdeLLaTa kapeTka, kaTo 13nonasaTte NocTa 3a NofasaHe Ha LWniHaena. 3aBbplueTe PerynupaHeTo, cref kato ce
MOCTUTHE NMaBHO ABWXeHNe, 6e3 3aceaHaHns n nycr.

Perynupaiite camo korato e HeobxoanMo, Thil KaTo HaNAraHETo & HACTPOEHO NPaBUIHO abPUYHO 1 KOpeKLNsATa ce Npenopbyea
caMo cref NPOAbIKMTENHa ynoTpeba v cnes cunHu yaapu.

HonwbnHumentu 6enexku

o Bpeme Ha pabota ce NpaBsT peosH nounBki. Cnep Bcekn 30 cekyHaM paboTa MHCTPYMEHTLT ce Hyxaae ot 90 cekyHam
NoyMBKa C Lien orpaHnyaBaHe Ha HarpsiBaHeTo Ha aBuratens. Cnen 2-3 yaca pabota TpsGBa Aa Ce Hanpasy NouMBKa U Ma-
LUMHaTa fia Ce OCTaBM M3KIKOYEHa [0 OXMax[aHe Ha MarHuTHaTa ocHosa. ToBa orpaHuyaBa pucka oT nperpsisaHe v NoBpeda Ha
MarHuTHaTa OCHOBa.VIHCTPYMEHTBT He TpsibBa fja ce NpeToBapBa — TemmnepaTypara Ha BbHLLHUTE NOBbPXHOCTM HUKOra He Tpsbea
na Hapsuwwaga 60°C.

Monst, 0BbpHETe BHUMaHWe, Ye CUMHUST HaTUCK OTTOPEe MOXe Aa A0BEAe A0 ABWKEHNE Ha MaLLnHaTa, AOpW KoraTo MarHUTHOTO

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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Kpaue e 3a[1e/icTBaHO, TaKa Ye He ce obraraiiTe Ha MallHaTa U He YNPaXHABANTE CTPAHUYHA CUMA BbPXY HES M0 HAaUH, KOITO
O Morbn Aa s pasmecTi.

Cnefy npuknioyBaHe Ha pabotarta uskmiodete GopmalunHaTa, U3BALETe LLUENCcena Ha MHCTPYMEHTA OT KOHTAKTa U W3BbpLLETE
nofapbXKKa W NpoBepka.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

BHVMAHWE: TMpeaw fa n3sbpluBaTe KakBuTO 1 [ja € HACTPOikv, 0BCNyXBaHe UMK NOAAPBLXKA, N3KMIOYETE MHCTPYMEHTa OT
enekTpu4eckns koHTakT. Cnep npuknioyBaHe Ha pabotaTa NpoBepeTe TEXHNYECKOTO CbCTOSIHUE Ha ENEKTPUYECKNS UHCTPYMEHT,
kaTo orneaate BU3yanHo kopryca, 3axpaHBaluys kaben ¢ Lencena 1 npeanasuTens oT onbeaHe , paboTata Ha enekTpuyeckus
MpeBKIIOYBATEN 1 MarHUTHWS NPEBKMtoYBaTen, CBODOHUTE BEHTUNALWMOHHN OTBOPH, UCKPEHETO Ha YETKUTE, HUBOTO Ha LUYM OT
narepuTe v 3bOHUTE KoMnena, CTapTMpaHeTo 1 nnasHata pabota. Mo Bpeme Ha rapaHUMOHHMS Nepyos NoTPedUTENAT He MOXe
Aa [06aBs HKaKBI KOMIMOHEHTY UM YaCTh KbM eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT UIK f1a 3aMeHs! KakBUTO W Aa 610 YacTy, Thid kaTo
TOBA LLe aHynupa rapaHLnaTa. Beskaksi HepeHOCTH, HabriiofaBaHy Mo Bpeme Ha npoBepka Ui no Bpeme Ha pabota, ca curHan
3a PEMOHT B CepBu3eH LeHTbp. Cried npukmiodBaHe Ha paboTara nouncTeTe Kopnyca, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPH, MPEBKIIOYBa-
TENUTE W MarHUTHaTa OCHOBA, HanpuMep C Bb3ayLUHa CTpys (C HanaraHe He noseye ot 0,3 MPa), yetka unu cyxa kbpna, 6e3 aa
13ron3saTe XMMUKan Uk MOYMCTBaLLM TeYHOCTH. MounCTBalITE MHCTPYMEHTUTE W APBXKUTE ChC CyXa, YuCTa Kbpna.
lMepvoanyHo npoBepsiBaiiTe, CMa3BaiiTe 1, ako e HeobXOAMMO, perynupaiiTe NTb3aralLUTe Ce enemMeHT! Ha BepTUKanH1S Bofjay,
3a fla enuMUHMpaTe nydTa 1 Aa ocurypuTe NNaBHO ABIKEHME Ha BoAeLLaTa kapeTka. [poBepeTe MarHUTHOTO kpaye 3a NoBpeam
Mo MarHUTHaTa NOBBLPXHOCT W 3aLLMTHUS Crioit. Ako ce yCTaHOBY NOBpeAa, He MpoAbMmkaBaiiTe pabotara, fokaTo NoBpeAara He
Obae oTcTpaHeHa.

MatwmHara TpsibBa Aa ce CbXpaHsiBa Ha CyXo, 3aTBOPEHO MACTO, fjaney OT U3TOYHIULM Ha TOMMMHA, Brara 1 KOPO3UBH BELLECTBA.
MsicToTo 3a cbxpaHeHue TpsibBa Aa bbie 3alLMTEHO OT 4OCTBN Ha AeLa W HeYMbIHOMOLLEHM NuLa.

Mpenv CbXxpaHeHue Ha MaLLMHaTa, U3KMKYETe 5, M3BAAETE LLENcena oT KOHTAKTa U Mo4MUCTETe KOpMyca, BEHTUNALWMOHHUTE OTBOPU
11 MarHuTHaTa ocHoBa. PexeLLyTe MHCTPyMeHTV TpsibBa [ja Ce U3BafsT OT Abpkaya 3a MHCTPYMEHTU W f1a Ce CbXpaHsBaT OTAENHO,
3a Aa ce u3berHar noBpeay 1 cnyvaitin HapaHseaHns. CbxpaHsBaiiTe MalLMHaTa B CTaOMMHO NOMOXEHWE, 3aLMTEHO OT Npeob-
pbLuaHe 1 yaapu. 3axpaHBalumsT kaben TpsbBa fa e nonoxeH 6e3 ombBaHe , Aa HE € NITbTHO HABWT M 3alLMTEH OT NperbaaHe.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA

Uma broca magnética é uma ferramenta elétrica concebida para fazer buracos em elementos de ago, especialmente em grandes
estruturas e durante trabalhos de montagem em campo. A base eletromagnética permite uma fixagao estavel a superficie ferro-
magnética da pega, permitindo trabalhar em superficies horizontais ou verticais. O guia manual de alimentagéo assegura uma
orientagdo precisa da ferramenta e promove resultados de maquinagao repetiveis. O funcionamento correto, fidvel e seguro da
ferramenta depende do funcionamento correto, portanto:

Antes de usares a ferramenta, 1é e guarda o manual completo.

O fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas de seguranga e das recomendagdes
deste manual.

EQUIPAMENTO

O produto é entregue em condicao total, mas requer a montagem descrita mais adiante nas instrugdes.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-820500
Tenséo da rede elétrica [V~] 220 - 240
Frequéncia da rede [Hz] 50/60
Poténcia nominal W] 1050
Velocidade Nominal [min] 650
Tipo e tamanho do cabo ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Max. Didmetro da broca de torgao [mm] 13
Max. Diametro dos cortadores de trepanago [mm] 30
Forga do iman [N] 11500
Stroke de trabalho [mm] 140
Max. Profundidade de perfuragdo [mm] 50
Ciclo trabalho/pausa [s] 30/90
Missa [kg] 10,5
Nivel de ruido
- press&o sonora L, + K [dB (A)] 86,0 +3,0
- Poténcia sonora L, + K [dB (A)] 99,0+ 3,0
Nivel de vibragdo [m/s?] 65t15

O valor declarado de emisséo sonora foi medido através de um método de teste padrao e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor declarado de emisséo sonora pode ser utilizado na avaliagao inicial de exposicéo.

O valor total de vibragao declarado foi medido através de um método de teste padrdo e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor total declarado de vibragao pode ser utilizado na avaliagdo inicial da exposigao.

Atencao! A vibragdo e a emissao de ruido durante o funcionamento da ferramenta podem diferir do valor declarado, dependendo
da forma como a ferramenta ¢é utilizada.

Atencao! Devem ser especificadas medidas de seguranga para proteger o operador baseadas numa avaliagao da exposi¢ao em
condicdes reais de utilizagdo (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, como 0 momento em que a ferramenta esta desliga-
da ou em marcha lenta e o momento de ativagéo).

AVISOS GERAIS PARA A SEGURANGA DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Consulte todos os avisos de seguranga, ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta elétrica. A
falta de observagao pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

O termo ,ferramenta elétrica” usado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, tanto com fio como sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. A desordem e a ma iluminagao podem ser a causa de acidentes.

Nao opere ferramentas elétricas em ambientes com risco acrescido de exploséo, contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pé ou fumos.

Criangas e transeuntes ndo devem ser autorizados a entrar no local de trabalho. A perda de concentragéo pode fazer com
que percas o controlo.

Seguranca elétrica

A ficha do cabo elétrico tem de corresponder a tomada AC. Nao deves modificar o plugin de forma alguma. Nao use
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que encaixa na tomada

m INSTRUCOES ORIGINAILS
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reduz o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies ligadas a terra, como tubos, aquecedores e frigorificos. Aterrar o corpo aumenta o risco
de choque elétrico.

Nao exponha ferramentas elétricas a precipitagédo ou a humidade. A dgua e a humidade que entra na ferramenta elétrica
aumentam o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagéo. Nao use o cabo de alimentacéo para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada AC. Evite o contacto do cabo de alimentagdo com calor, dleos, arestas afiadas e partes méveis. Danos ou
emaranhamentos no cabo de alimentagdo aumentam o risco de choque elétrico.

Ao trabalhar fora de espagos fechados, utilize extensoes desenhadas para uso em espagos fechados. O uso de uma
extensdo adequada para uso exterior reduz o risco de choque elétrico.

Se o uso da ferramenta elétrica num ambiente hiimido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de corrente resi-
dual (RCD) como protegéo contra a tensédo de alimentagéo. O uso de RCDs reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Mantenha-se alerta, preste atengao ao que esté a fazer e use o bom senso ao operar uma ferramenta elétrica. Nao use
a ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicagéo. Mesmo um momento de
desatencao durante o trabalho pode levar a lesdes pessoais graves.

Use equipamento de protecao individual. Use sempre protegao ocular. O uso de equipamentos de protegéo individual, como
mascaras anti-po, calgados antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de lesbes pessoais graves.

Evite arranques acidentales. Certifica-te de que o interruptor de energia esta na posicédo ,desligado” antes de ligar a
bateria e/ou ao pacote de baterias, levantar ou mover a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta enquanto o interruptor esta na posicéo ,ligado” pode causar lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves inglesas e outras ferramentas que tenham sido usadas para
a ajustar. Uma chave inglesa deixada em componentes rotativos pode causar ferimentos graves.

Nao estendas a mao nem te inclines demasiado. Mantenha sempre a postura correta e o equilibrio. Isto facilitara o controlo
da ferramenta elétrica em caso de situagdes inesperadas durante o funcionamento.

Vista-te adequadamente. Nao use roupa larga nem joias. Mantenha o cabelo e a roupa afastados das partes moveis da
ferramenta elétrica. Roupa larga, joias ou cabelo comprido podem ficar presos por partes moveis.

Se os dispositivos forem concebidos para ligar a extragao ou recolha de po, certifique-se de que estéo ligados e usados
corretamente. A utilizagdo de extragdo de p6 reduz o risco de riscos de po.

Nao deixes que a experiéncia adquirida ao usar frequentemente a ferramenta te leve a ser descuidado e a ignorar as
regras de seguranga. Agir de forma descuidada pode causar ferimentos graves num instante.

Utilizagao e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica para a aplicagao especifica. A ferramenta elétrica certa
proporcionara uma operagdo melhor e mais segura se for usada para a carga projetada.

Nao use a ferramenta elétrica se o interruptor nao permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser controlada
pelo interruptor de rede é perigosa e tem de ser reparada.

Desligue a ficha da tomada e/ou remova a bateria se esta for destacavel da ferramenta elétrica antes de ajustar, substituir
acessorios ou guardar a ferramenta. Estas medidas preventivas evitam ligagdes acidentais da ferramenta elétrica.

Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo permita que pessoas que ndo conhegam o funcionamento da fer-
ramenta elétrica ou estas instrucoes a utilizem. As ferramentas elétricas sao perigosas nas maos de utilizadores néo treinados.
Mantenha ferramentas elétricas e acessérios. Inspecione a ferramenta quanto a desalinhamento ou encravamento de
pegas moveis, danos nas pecas e quaisquer outras condigoes que possam afetar o desempenho da ferramenta elétrica.
Os danos devem ser reparados antes de usar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas de
manutencéo inadequadas.

Mantém as ferramentas de corte limpas e afiadas. Ferramentas de corte devidamente mantidas com arestas afiadas tém
menos probabilidade de encravamento e s&o mais faceis de controlar durante a operagéo.

Use ferramentas elétricas, acessorios, ferramentas de insercéo, etc., de acordo com estas instrucoes, tendo em conta o tipo
e as condigdes de funcionamento. O uso de ferramentas para trabalhos diferentes das concebidas pode resultar numa situagéo
perigosa.

Mantenha as pegas e as superficies de agarrao secas, limpas e livres de dleo e gordura. Pegas escorregadias e superficies
de aderéncia ndo permitem manuseamento e controlo seguros da ferramenta em situacées perigosas.

Reparagdes
Repare apenas a ferramenta elétrica de instalagdes autorizadas utilizando apenas pecas sobressalentes originais. Isto
garantira a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

AVISOS DE SEGURANGA DA PERFURAGAO

Deve ser usada protegéo ocular durante a furagao, assim como protecéo auditiva, dependendo das condigdes de traba-
lho. Lascas e ruido podem causar lesoes.

I NSTRUCOES ORIGINATIS
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Antes de comegar, verifique se a ferramenta de corte esta bem presa e ndo danificada. Uma ferramenta solta ou partida
pode ser deitada fora.

Nao toque nos componentes rotativos nem aproxime a méo da zona de perfuragao. Fazé-lo pode resultar em tragéo e
lesdes pessoais.

Nunca operar a uma velocidade superior a velocidade maxima de rotagéo da broca. A velocidades mais elevadas, a broca
tende a dobrar-se se for deixada rodar livremente sem entrar em contacto com a pega, causando ferimentos pessoais.

Antes de mudar a ferramenta, ajustar ou remover chips, desligue a maquina e desligue-a da fonte de alimentagéo. Arran-
car acidentalmente pode resultar em lesdes.

Apenas aplique pressdo em diregao ao eixo da broca e nédo aplique pressao excessiva. A broca pode dobrar-se, partindo-a
ou perdendo o controlo, causando ferimentos pessoais.

PREPARAGAO
Antes de comegar a trabalhar, verifique se o corpo da carcaga e o cabo de ligagdo com ficha ndo estdo danificados. Se forem
encontrados danos, é proibido continuar a trabalhar.

Atencao! Todas as atividades relacionadas com a fixagao e substituicdo de ferramentas de trabalho, instalag@o de proteges e
guias, ajuste, etc. Deve ser feito com a tenséo de alimentacéo desligada, por isso, antes de avangar: Remova a ficha do cabo
de alimentagao da tomada principal!

Fixagéo da Broca (Il)

Se a ferramenta em uso precisar de um mandrin-guia, coloque-o na ferramenta antes da montagem. Deslize a ferramenta para
dentro do suporte do fuso e depois bloqueie-a no lugar apertando os parafusos de fixagdo a uma resisténcia percebida.

Depois de ligado, verifique se a ferramenta esta bem encaixada e sem folga. Retire as chaves e as ferramentas de montagem
da area de trabalho antes de comegar.

Maquina de Montagem em Superficie (Ill)

Antes de iniciar a preparagao, certifique-se de que o interruptor esta na posicéo desligada marcada com o simbolo - ,0”, e que
amaquina ndo deve arrancar acidentalmente. Antes de ligar o pé magnético, recomenda-se que instale a ferramenta no suporte
e o faca com a ficha desligada da tomada.

Amaquina deve ser fixada apenas a uma superficie ferromagnética estavel com rigidez adequada, e a espessura minima recomen-
dada do fixador é de 15 mm. A superficie a qual o pé magnético adere deve ser limpa de lascas, pd, 6leo, tinta e ferrugem solta.
Depois de montar a maquina no local de trabalho planeado, ligue a fonte de alimentagao, ligue o interruptor magnético na posi¢ao
marcada com o simbolo —,|" e verifique a estabilidade da fixagao tentando mover a maquina sem usar forga excessiva. Ao perfu-
rar em altura e numa posi¢ao inclinada, vertical ou invertida, utilize protecéo adicional contra quedas, como correias ou correntes.
Uma falha de energia ou diminuicéo da adesao da liga magnética pode fazer com que a maquina caia.

Se 0 pé magnético ndo segurar bem, desligue o iman, desligue a fonte de alimentac&o e limpe novamente a superficie, e depois
verifique se o elemento de fixagao tem espessura suficiente e uma superficie de adeséo suficientemente grande. Se necessario,
utilize uma placa de ago adicional com pelo menos 15 mm de espessura, fixada firmemente a peca, e depois realize novamente o
teste de estabilidade. Se o problema persistir, ndo comece a trabalhar e verifique a fonte de alimentagéo, o interruptor e o fusivel,
e se forem encontrados danos, mande a manutengao da maquina.

USAR A FERRAMENTA

Pode comegar a trabalhar apds completar os passos preparatorios descritos na secgao anterior. Certifique-se de que a ferramen-
ta esta devidamente fixada no suporte da ferramenta, que a maquina esta posicionada de forma estavel e que o pé magnético
assegura a pega.

Antes de comegar, verifique se o interruptor esta na posicéo desligada e que o cabo de alimentagéo esta posicionado de forma
a ndo ser danificado ou puxado. Se for utilizado arrefecimento, a preparagdo do liquido de arrefecimento e a estanqueidade e
permeabilidade do sistema devem ser verificadas, e a zona de trabalho deve ser protegida contra o acesso de terceiros.

Atengao! Se forem observados ruidos suspeitos, estalidos, cheiro suspeito, etc., desligue imediatamente a broca e remova a
ficha da tomada principal.

Orientagdo de perfuragéo

Depois de garantir que o pé magnético esta ligado e a maquina esta firmemente fixada, ligue o motor da furadeira rodando o
interruptor para a posigdo marcada com o simbolo - ,|". Verifique se a ferramenta roda livremente e ndo roga contra a pega, e
se 0 eixo de perfuragdo é perpendicular a superficie a ser usinada. Uma posicéo incorreta pode degradar a qualidade do furo e
aumentar o risco de engarrafamento da ferramenta.

A perfuragéo deve comegar com uma alimentacéo baixa, colocando gradualmente a ferramenta em contacto com o material. Ao
perfurar, a alimentac@o da alavanca deve ser feita suavemente e a carga da ferramenta deve ser mantida a um nivel constante
e moderado, sem solavancos e sem pressao excessiva. Maior downforce ndo melhora a eficiéncia do corte e pode encurtar a
vida 0til da ferramenta e do motor.
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Se ocorrerem vibragbes anormais, ruido ou folga perceptivel, a perfuracéo deve ser interrompida imediatamente. Depois de
desligar o motor, verifique a estabilidade da montagem, o estado da ferramenta e a limpeza da superficie de contacto da liga
magnética, e continue o trabalho apenas depois de a causa ter sido removida.

Depois de feito o furo, reduza a alimentagéo e retire suavemente a ferramenta do material. Depois desliga 0 motor e espera que
a ferramenta pare completamente. S6 depois de a ferramenta parar o iman deve ser desligado e a maquina removida da peca.
Quando terminar de trabalhar, desligue a ficha da tomada e remova os chips da zona de trabalho.

Arrefecimento e evacuagéo de chips

Se a perfuragao for feita com liquido de arrefecimento, encha o depésito de liquido de refrigeragéo com fluido de usinagem antes
de iniciar o trabalho. Deixe a valvula do depoésito fechada durante o abastecimento, depois verifique se a linha de alimentacéo
esta desobstruida e devidamente ligada ao depésito de liquido de arrefecimento e a porta do fuso. Antes de perfurar, abra a
valvula na posicéo intermédia para garantir que o liquido de arrefecimento ¢ fornecido ao fuso e a zona de corte. O arrefecimento
reduz o aquecimento da ferramenta e do material e promove um furo uniforme e uma vida util mais longa da ferramenta. Ao usar
liquido de arrefecimento, evite escorrer para a carcaga e componentes elétricos da maquina.

Ao furar numa posicao inclinada, vertical ou invertida, recomenda-se usar uma pasta ou spray de corte aplicado diretamente a
ferramenta e a pega para reduzir o risco de entrada de liquido na maquina. Se o fornecimento do liquido de arrefecimento parar
ou o deposito de refrigeracdo esvaziar durante a perfuragdo, pare de funcionar, desligue a maquina e desligue-a da fonte de
alimentagéo antes de reabastecer.

As aparas e o nicleo podem ficar muito quentes apds a furagéo, por isso s6 os remova depois de parar a ferramenta e desligar
0 motor, usando ferramentas auxiliares como uma escova. As aparas acumuladas podem dificultar a perfuragéo, prejudicar o
arrefecimento e promover o engarrafamento da ferramenta, por isso mantenha a zona de trabalho limpa. Apés o trabalho, remova
lascas da liga magnética e também da superficie de aderéncia, pois os contaminantes podem enfraquecer a forga de fixagéo.

Ajustar a presséo do carrinho ao guia

Se houver engarrafamentos no movimento do carro guia ou jogo visivel, ajuste a pressao do carro guia contra o guia vertical
usando os parafusos de ajuste localizados na lateral da carcaga do motor. Antes de ajustar, desligue a maquina com o interruptor
liga/desliga e desligue a ficha da tomada de alimentagao, e depois corrija a posicéo dos parafusos de ajuste em pequenos passos
e de forma uniforme, enquanto verifica a suavidade do movimento do carro guia com a alavanca de alimentagao do eixo. Termina
0 ajuste depois de conseguires um movimento suave, sem encravamentos e sem jogos.

Ajuste apenas quando necessario, pois a pressao esta corretamente definida de fabrica e a corregdo s6 é recomendada apds
uso prolongado ou apds choques fortes.

Notas adicionais

Durante o trabalho, fazer pausas regulares. Apds cada 30 segundos de trabalho, a ferramenta necessita de 90 segundos
de pausa para limitar o aquecimento do motor. Apés 2-3 horas de trabalho, deve ser feita uma pausa e a maquina deve
permanecer desligada até a base magnética arrefecer. Isto reduz o risco de sobreaquecimento e de danos na base magnética.
Nao permita sobrecarregar a ferramenta — a temperatura das superficies externas nunca deve exceder 60°C.

Por favor, note que, com forte presséo vinda de cima, é possivel mover a maquina apesar do pé magnético estar ligado, por isso
ndo se apoie na maquina nem exerca forca lateral que possa fazer com que se mova.

Quando terminar de trabalhar, desligue a furadeira, retire a ficha do cabo da tomada e faga manutenc&o e inspegao visual.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

NOTA. Antes de fazer ajustes, manutencéo ou conservagéo, remova a ficha da tomada da rede. Apés a concluséo do trabalho,
0 estado técnico da ferramenta elétrica deve ser verificado por inspegdo e avaliagdo externas: da carrogaria, cabo elétrico com
ficha e curva, funcionamento do interruptor elétrico e do interruptor magnético, paténcia das ranhuras de ventilagéo, faiscas
das escovas, ruido do rolamento e da caixa de engrenagens, arranque e uniformidade do funcionamento. Durante o periodo de
garantia, o utilizador ndo deve instalar ferramentas elétricas nem substituir quaisquer componentes ou componentes, pois isso
anularia os direitos de garantia. Quaisquer irregularidades observadas durante a inspegéo ou durante a operagdo s&o um sinal
para realizar reparages num ponto de servio. Apds o trabalho, a carcaga, as ranhuras de ventilagao, os interruptores € o pé
magnético devem ser limpos, por exemplo, com um jato de ar (com uma pressao néo superior a 0,3 MPa), uma escova ou um
pano seco sem o uso de quimicos e liquidos de limpeza. Limpe as ferramentas e os cabos com um pano seco e limpo.
Verifique periodicamente, lubrifique e ajuste os elementos deslizantes do guia vertical, se necessario, para eliminar o jogo e
garantir o movimento suave do carro de guia. O pé magnético deve ser inspecionado quanto a danos na superficie magnética e
na camada protetora e, se forem encontrados danos, € proibido continuar a trabalhar até que as irregularidades sejam removidas.
Guarde a maquina numa sala seca e fechada, longe de fontes de calor, humidade e substéncias corrosivas. A area de armaze-
namento deve ser protegida contra 0 acesso de criangas e pessoas ndo autorizadas.

Antes de arrumar, desligue a maquina, desligue a ficha da tomada e limpe a carcaga, as ranhuras de ventilagéo e a liga mag-
nética. Retire as ferramentas de corte do suporte e guarde-as separadamente para evitar danos e cortes acidentais. Guarde a
maquina numa posicao estavel, protegida de tombamentos e impactos. O cabo de alimentagédo deve ser colocado sem tensao,
nao enrolado firmemente e protegido contra dobraduras.
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KARAKTERISTIKE ALATA
Magnetska busilica je elektricni alat dizajniran za buSenje rupa u Celicnim komponentama, posebno u velikim konstrukcijama i
tijekom terenskih montaznih radova. Elektromagnetska baza omogucuje stabilno pricvrs¢ivanje na feromagnetsku povrsinu obrat-
ka, omogucujuci rad na horizontalnim ili vertikalnim povrSinama. Vodilica za ruéno pomicanje osigurava precizno vodenje alata i
potice ponovljive rezultate obrade. Ispravan, pouzdan i siguran rad alata ovisi o pravilnom radu, stoga:
Prije upotrebe alata procitajte cijeli prirucnik i sauvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priru¢nika.
OPREMA

Proizvod se isporu€uje kompletan, ali ga je potrebno sastaviti kako je opisano kasnije u priru¢niku.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-820500
MreZni napon [V~ 220 - 240
Frekvencija mreze [Hz] 50/60
Nazivna snaga W] 1050
Nazivna brzina [min] 650
Vrsta i velicina rucke ["/ mm] Weldon 3/4 /19
Maks. promjer spiralnog svrdla [mm] 13
Maks. promjer rezaca za trepanaciju [mm] 30
Mo¢ magneta [N] 11500
Radni hod [mm] 140
Maks. dubina busenja [mm] 50
Ciklus rad/pauza [s] 30/90
Masa [kg] 10,5
Razina buke

-zvucnitlak L, + K [dB (A)] 86,0130
-zvuénasnagal ,+K [dB (A)] 99,0+ 3,0
Razina vibracija [m/s?] 65t15

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moZe se koristiti u preliminarnoj procjeni izlozenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moze se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moZe se koristiti u preliminarnoj procjeni izloZenosti.

Napomena: Emisije vibracija i buke tijekom rada alata mogu se razlikovati od deklarirane vrijednosti ovisno o nacinu koristenja alata.
Napomena: Sigurnosne mjere za zastitu operatera moraju se utvrditi i temelje se na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima
upotrebe (ukljucujuci sve dijelove radnog ciklusa, kao $to je vrijeme kada je alat iskljuCen ili u praznom hodu i vrijeme aktiviranja).

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE ALATE

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije koje ste dobili s ovim elektricnim alatom .
Nepostivanje istih moZe uzrokovati strujni udar, pozar ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

Izraz ,elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima odnosi se na sve elektricne alate, i one s kabelom i beZicne.

Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavajte svoje radno mjesto dobro osvijetljenim i Cistim. Nered i loSa rasvjeta mogu uzrokovati nesrece.

Ne koristite elektricne alate u eksplozivnim atmosferama, kao Sto je prisutnost zapaljivih tekucina, plinova ili para. Elek-
tricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od svog radnog podruéja. Gubitak koncentracije moZe rezultirati gubitkom kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utikac kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji nacin modificirati utikac. Nemojte koristiti adap-
tere za utika¢ s uzemljenim elektri¢nim alatima. Nemodificirani utikac koji odgovara uticnici smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrsinama poput cijevi, radijatora i hladnjaka. Uzemljenje tijela povecava rizik od
strujnog udara.
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Ne izlazite elektri¢ne alate oborinama ili vlazi. Voda ili viaga koja ulazi u elektriéni alat povecavaju rizik od strujnog udara.

Ne preopterecivajte kabel za napajanje. Ne koristite kabel za napajanje za nosenje, povlacenje ili iskopéavanje utikaca iz
zidne utiCnice. Drzite kabel za napajanje dalje od topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova. Ostecen ili zapetijan kabel
za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Prilikom rada na otvorenom koristite produzne kabele namijenjene za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektriGnog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, koristite zastitni prekidac struje (RCD) kao zastitu od napo-
na napajanja. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum prilikom rada s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektricni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada s elektricnim alatom moze
rezultirati ozbiljnim tjelesnim ozljedama.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o¢i. Kori$tenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za pra-
Sinu, protuklizne zadtitne cipele, zastitne kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Sprijecite slucajno pokretanje. Prije spajanja na izvor napajanja ifili bateriju, podizanja ili noSenja elektricnog alata pro-
vjerite je li prekida¢ u isklju¢enom polozaju. NoSenje elektri¢nog alata s prstom na prekidacu ili ukljuivanje elektricnog alata
koji ima prekidac u uklju¢enom polozaju moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Prije ukljucivanja elektri¢nog alata uklonite sve kljuceve za podesavanije ili kljuéeve. Kljucevi ili kljucevi ostavljeni na rotira-
juéem dijelu elektriCnog alata mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte se previSe naprezati ili ispruzati. Uvijek odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu. To ¢e vam omoguciti bolju kontrolu
elektricnog alata u neoCekivanim situacijama tijekom rada.

Odjenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu se zaplesti u pokretne dijelove.

Ako je oprema opremljena za spajanje na sustave za usisavanje ili skupljanje prasine, provjerite jesu li ispravno spojeni
i koriste se. Koristenje sustava za usisavanje praSine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steeno ¢estom upotrebom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Nepa-
Zljive radnje mogu uzrokovati ozbiljne ozljede u djelicu sekunde.

Koristenje i briga o elektri¢nim alatima

Ne preopterecujte elektricni alat. Koristite ispravan elektricni alat za namjeravanu primjenu. Ispravan elektriéni alat pruzit
¢e bolje i sigurnije performanse kada se koristi unutar predvidenog opterecenja.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekidac ne ukljucuje i iskljucuje. Svaki alat koji se ne moze kontrolirati prekidacem je
opasan i treba ga popraviti.

Prije bilo kakvih podeSavanja, promjene pribora ili pohranjivanja elektricnog alata, iskljucite utikac iz uticnice ifili izva-
dite bateriju, ako se moze odvajiti, iz elektricnog alata. Ove mjere opreza sprijecit ¢e slucajno ukljuCivanje elektricnog alata.
Alat drzite izvan dohvata djece. Ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektricnim alatima ili ovim uputama da
rukuju alatom. Elektricni alati su opasni u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavaijte elektricne alate i pribor. Provijerite alat na neuskladenost ili blokiranje pokretnih dijelova, lom dijelova i bilo
koje drugo stanje koje moze utjecati na rad elektricnog alata. Popravite svu Stetu prije upotrebe elektriénog alata. Mnoge
nesrece uzrokovane su loSe odrzavanim elektricnim alatima.

Alate za rezanje odrzavajte Cistima i ostrima. Pravilno odrzavani alati za rezanje s oStrim rubovima manje su skloni zaglavlji-
vanju i lak3e ih je kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektricne alate, pribor i nastavke itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada. Koritenje
alata za rad koji nije namijenjen moze stvoriti opasnu situaciju.

Rucke i povrsine za hvatanje drzite suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Klizave rucke i povrsine za hvatanje sprjeCavaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci
Popravak elektricnog alata prepustite samo ovlastenim servisima koriste¢i samo originalne rezervne dijelove. To ¢e
osigurati pravilan rad elektri¢nog alata.

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA BUSILICE

Prilikom busenja nosite zastitu za o¢i i, ovisno o radnim uvjetima, i zastitu za sluh. Iverje i buka mogu uzrokovati ozljede.
Prije pocetka rada provjerite je li alat za rezanje pravilno privrséen i neostecen. Labav ili slomljen alat moZe se baciti.

Ne dodirujte rotirajuce dijelove niti stavljajte ruke u blizinu podru¢ja busenja. To bi moglo dovesti do zapetljavanja i tielesnih ozljeda.
Nikada ne radite brzinom ve¢om od maksimalne brzine svrdla. Pri ve¢im brzinama, svrdlo ¢e se vjerojatno saviti ako se
slobodno okrece bez dodirivanja obratka, $to moze uzrokovati ozljede.

Prije promjene alata, podesavanja ili uklanjanja strugotina, iskljucite stroj i odspojite ga iz napajanja. Slu¢ajno pokretanje
moze uzrokovati ozljede.
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Pritiskajte samo u smjeru osi svrdla i nemojte pretjerano pritiskati. Svrdlo se moze saviti, $to moze uzrokovati lom ili gubitak
kontrole, Sto moze uzrokovati tjelesne ozljede.

PRIPREMA ZA RAD
Prije pocetka rada provijerite kuciste i prikljucni kabel s utikacem na oStecenja. Ako se pronadu bilo kakva oStecenja, prekinite rad.

Napomena! Sve aktivnosti vezane uz montazu i zamjenu radnih alata, montazu poklopaca i vodilica, pode$avanja itd. moraju se
izvoditi s isklju¢enim napajanjem, stoga prije pocetka ovih aktivnosti: Iskljucite kabel alata iz elektri¢ne uti¢nice!

Nastavak za builicu (1)

Ako vas alat zahtijeva vodeci klin, umetnite ga u alat prije montaze. Umetnite alat u drza€ vretena, a zatim ga priCvrstite zateza-
njem vijaka za podeSavanje dok ne osjetite otpor.

Nakon montaZe provjerite je li alat sigurno priévrSéen i da nema zazora. Prije poCetka rada uklonite sve kljuceve ili alate za mon-
tazu iz radnog podrugja.

Montiranje stroja na povrsinu (/)

Prije pocetka pripreme provijerite je li prekida¢ u iskljucenom poloZaju, ozna¢enom s 0, kako se stroj ne bi slu¢ajno pokrenuo.
Prije priévrS¢ivanja magnetske noge preporucuje se montiranje alata u drZac alata, i to s isklju¢enim utikacem iz uticnice.

Stroj treba privrstiti samo na stabilnu, feromagnetsku povrsinu s odgovarajuéom ¢vrstoéom, a preporuena minimalna debljina
montaZe je 15 mm. PovrSina na koju se priévrS¢uje magnetska baza treba biti bez strugotina, prasine, ulja, boje i labave hrde.
Nakon $to postavite stroj u predvideno radno podrucje, spojite napajanje, okrenite magnetski prekida¢ u polozaj ,I” i provjerite
stabilnost nosaca poku$avajuc¢i pomaknuti stroj bez upotrebe prekomjeme sile. Prilikom bu$enja na visini ili u kosim, okomitim
ili obrnutim poloZajima, treba koristiti dodatnu zastitu od pada, poput remena ili lanca. Nestanci struje ili gubitak prianjanja na
magnetskoj bazi mogu uzrokovati pad stroja.

Ako magnetska baza ne drzi ¢vrsto, iskljucite magnet, odspojite napajanje i ponovno o€istite povrsinu. Zatim provjerite je li mon-
tazni pribor dovoljno debeo i ima li dovoljno veliku kontaktnu povrsinu. Ako je potrebno, upotrijebite dodatnu &eliénu plocu debljine
najmanje 15 mm, sigurno pricvr$¢enu na radni komad i ponovite test stabilnosti. Ako problem i dalje postoji, nemojte zapocinjati s
radom. Provjerite napajanje, prekidac i osigura¢. Ako se pronade bilo kakvo ostecenje, vratite stroj u servisni centar.

KORISTENJE ALATA

MoZete zapocCeti s radom nakon $to dovrSite pripreme opisane u prethodnom odjeljku. Provjerite je Ii alat pravilno pricvrs¢en u
drzadu alata, stroj stabilno postavljen i je li magnetska baza sigurno pri¢vrS¢ena na obratku.

Prije pokretanja provjerite je li prekidac u iskljuéenom poloZaju i je li kabel za napajanje postavljen tako da se ne moze ostetiti ili
izvuci. Ako se koristi hladenje, provjerite pripremu rashladne tekucine te nepropusnost i propusnost sustava te osigurajte radno
podrucje od neovlastenog pristupa.

Upozorenje! Ako primijetite bilo kakve neobicne zvukove, pucketanie ili neobi¢ne mirise, odmah iskljucite busilicu i iskop&ajte je
iz elektricne uticnice.

Busenje

Nakon $to provjerite je li magnetska baza ukljuCena i stroj sigurno montiran, uklju€ite motor busilice prebacivanjem prekidaca u
poloZaj,I". Provjerite okrece li se alat slobodno i ne trlja li se o obratak te je li os buSenja okomita na povrsinu obratka. Nepravilno
poravnanje moze ugroziti kvalitetu rupe i povecati rizik od zaglavljivanja alata.

Busenje treba zapoceti s malom brzinom pomaka, postupno dovode¢i alat u kontakt s materijalom. Tijekom buSenja, rudicu za
pomak treba glatko upravljati i odrzavati konstantno, umjereno opterecenje alata, bez trzaja ili pretjeranog pritiska. Vegi pritisak ne
poboljSava u€inkovitost rezanja i moze skratiti vijek trajanja alata i motora.

Ako se pojave neuobi¢ajene vibracije, buka ili primjetan zazor, odmah prekinite busenje. Nakon iskljucivanja motora provjerite
stabilnost nosaca, stanje alata i Cistocu kontaktne povr§ine magnetske baze. Nastavite busiti tek nakon $to je uzrok uklonjen.
Nakon busenja rupe, smanijite brzinu pomicanja i glatko izvucite alat iz materijala. Zatim iskljucite motor i pricekajte da se alat
potpuno zaustavi. Tek nakon $to se alat zaustavi, magnet treba iskljuciti, a stroj ukloniti s obratka. Kada zavrsite, iskljucite kabel
za napajanje i uklonite sve strugotine iz radnog podrucja.

Hladenje i uklanjanje strugotine

Ako se buSenje izvodi pomocu rashladne tekucine, prije pocetka rada napunite spremnik rashladne tekuéine tekuc¢inom za re-
zanje. Ostavite ventil spremnika zatvoren tijekom punjenja, a zatim provjerite je li dovodni vod nesmetan i pravilno spojen na
spremnik rashladne tekucine i otvor vretena. Prije buSenja otvorite ventil u srednji polozaj kako biste osigurali protok rashladne
tekucine do vretena i zone rezanja. Rashladna tekucina smanjuje zagrijavanje alata i materijala te potice Cistu rupu i dulji vijek
trajanja alata. Prilikom koriStenja rashladne tekucine izbjegavajte njezin dotok na kuciste stroja i elektriéne komponente.

Prilikom bu$enja u kosim, okomitim ili obrnutim polozajima preporuéuje se nanoSenje paste za rezanje ili spreja izravno na alat
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i obradak kako bi se smanjio rizik od ulaska tekucine u stroj. Ako se dovod rashladne tekucine zaustavi tijekom busenja ili se
spremnik rashladne tekucine isprazni, prekinite busenje i iskljuCite stroj te ga iskop&ajte iz napajanja prije ponovnog punjenja.
Strugotine i jezgra od busenja mogu biti vrlo vruci, stoga ih uklonite tek nakon zaustavljanja alata i iskljucivanja motora, koristeci
pomocne alate poput cetke. Nakupliene strugotine mogu ometati busenje, smanijiti hladenje i doprinijeti zaglavljivanju alata, stoga
radno podrucje odrzavajte Cistim. Nakon zavrSetka rada uklonite i strugotine s magnetske baze i kontaktnih povrsina, jer oneci-
$¢enje moze oslabiti silu stezanja.

Podesavanje pritiska kolica na vodilicu

Ako se vodilica zaglavi ili se pojavi bilo kakav primjetan zazor, podesite pritisak vodilice na vertikalnu vodilicu pomocu vijaka za
podeSavanie koji se nalaze sa strane ku¢ita motora. Prije bilo kakvih podeSavanja, iskljuite stroj pomoc¢u prekidaca za napajanje
i iskopCajte utika¢ iz utiénice. Zatim podesavajte vijke za podeSavanje u malim koracima i ravnomjerno, istovremeno provjerava-
juci glatko kretanje vodilice pomocu poluge za pomicanje vretena. Dovrsite podeSavanje kada se postigne glatko kretanje, bez
zaglavljivanja i zazora.

PodeSavaijte samo kada je potrebno, jer je tlak ispravno postavljen u tvornici, a korekcija se preporuéuje samo nakon dulje upo-
trebe ili nakon jakih udara.

Dodatne napomene

Tijekom rada primjenjivati redovite pauze. Nakon svakih 30 sekundi rada alatu je potrebno 90 sekundi pauze radi ogranica-
vanja zagrijavanja motora. Nakon 2-3 sata rada potrebno je napraviti pauzu i ostaviti stroj isklju¢en dok se magnetska baza ne
ohladi. Time se smanjuje rizik od pregrijavanja i oSte¢enja magnetske baze.

Alat se ne smije preopteretiti — temperatura vanjskih povrsina nikada ne smije prijeci 60°C.

Imajte na umu da snazan pritisak odozgo moze uzrokovati pomicanje stroja ¢ak i s aktiviranom magnetskom nozicom, stoga se
nemojte naslanjati na stroj ili na njega primjenjivati boénu silu na nacin koji bi mogao uzrokovati njegovo pomicanje.

Nakon zavrSetka rada iskljucite busilicu, iskopCajte alat iz utiCnice i izvrSite odrzavanje i pregled.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

OPREZ: Prije bilo kakvih podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljucite alat iz elektri¢ne uticnice. Nakon zavrsetka rada pro-
vjerite tehnicko stanje elektri€nog alata vizualnim pregledom kucista, kabela za napajanje s utikaem i zateznim rastere¢enjem
, rada elektriénog prekidaca i magnetskog prekidaca, neometane ventilacijske otvore, iskrenje Cetkica, razinu buke lezajeva i
zupCanika, pokretanje i nesmetan rad. Tijekom jamstvenog roka korisnik ne smije dodavati nikakve komponente ili dijelove elek-
tricnom alatu niti mijenjati bilo koje dijelove, jer ¢e to ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili rada znak
su za popravak u servisnom centru. Nakon zavrSetka rada oCistite kucite, ventilacijske otvore, prekidaCe i magnetsku bazu, na
primjer, mlazom zraka (pod tlakom ne vec¢im od 0,3 MPa), ¢etkom ili suhom krpom bez upotrebe kemikalija ili tekucina za ¢iS¢enje.
Alate i rucke o€istite suhom, ¢istom krpom.

Povremeno provjeravajte, podmazujte i po potrebi podeSavajte klizne elemente vertikalne vodilice kako biste uklonili zazor i osi-
gurali glatko kretanje vodilice. Pregledajte magnetsku noZicu na ote¢enja magnetske povrsine i zastitnog sloja. Ako se pronade
oStecenje, nemojte nastaviti s radom dok se kvar ne otkloni.

Stroj treba skladistiti u suhom, zatvorenom prostoru, dalje od izvora topline, vlage i korozivnih tvari. Mjesto skladistenja treba biti
zadti¢eno od pristupa djece i neovlastenih osoba.

Prije skladistenja stroja, iskljucite ga, iskop&ajte utika¢ iz uticnice i oCistite ku¢iste, ventilacijske otvore i magnetsku bazu. Alate
za rezanje treba izvaditi iz drzaa alata i pohraniti odvojeno kako bi se izbjegla oStecenja i slucajne ozljede. Stroj pohranite u
stabilnom poloZaju, zasti¢en od prevrtanja i udaraca. Kabel za napajanje treba biti polozen bez napetosti , ne smije biti Cvrsto
omotan i zasticen od savijanja.

ORIGINALNI PRIRUGNIK
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
B fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0126/YT-820500/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Wiertarka magnetyczna | Magnetic drill | Masina de gaurit magnetica
220-240 V~ 50/60 Hz; 1050 W; 650 min*'; 13 mm; 30 mm; nr kat.: | item no.: | cod articol.: YT-820500
do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:
EN 62841-1:2015 + A11:2022
EN ISO 12100:2010
EN [EC 55014-1:2021
EN [EC 55014-2:2021
EN [EC 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021
i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:
2006/42/EC  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de sigurantd (H.G. nr. 1029/2008)
2014/30/EU  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
Electromagnetic compatibility
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
2011/65/EU  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym
Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)
Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaraci

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak; TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw

Polska | Poland | Polonia

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.01.12

(miejsce i data wystawienia) (nazwiskd”l podpis osoby upowaznionej)
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